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Vuoden päättyessä 


Takana on monessa suhteessa hyvä vuosi. 

Työtä on ollut kaikkien tehdä, jopa niin että työvoimasta 
on ollut aika ajoin puutetta. 

Tänä vuonna Tampellassa on tehty paljon myös vastaisen 
kehityksen turvaamiseksi. Tampereella on saatu suurimmal- 
ta osin toteutetuksi laaja investointiohjelma: konepajan 
laajennus, valimon laajennus ja Messukylän tehtaan laajen- 
nus. Samanaikaisesti on Inkeroisissa rakennettu voimalai- 
tosta, joka valmistuu vuoden 1971 aikana. 

Tilauskanta on pysynyt hyvänä yhtiön kaikilla osastoilla. 
Melkeinpä säännöllisesti toistuvat uutiset ovat vuoden mit- 
taan kertoneet eri puolilta maailmaa saaduista huomattavista 
tilauksista. 

Meillä on ollut käsissämme pitäviä valtteja, kun olemme 
esiintyneet yhä kiristyvillä kansainvälisillä markkinoilla. Maa- 
ilmalla on totuttu luottamaan siihen, että me teemme kor- 
kealaatuisia tuotteita ja toimitamme ne tilaajalle täsmällisesti. 

Päättyvänä vuonna on kuitenkin valitettavasti esiintynyt 
merkkejä siitä, että saatamme menettää täsmällisten toimi- 
tusten antaman myyntivaltin, lähinnä siksi, että työrauha ei 
ole ollut aivan häiriintymätön voimassa olevista sopimuksista 
huolimatta. Tällainen kehitys ei voisi olla jättämättä jälkiä 
tilauskantaan. 

Toivottavasti uusi vuosi tuo näihin pulmiin molempia 
osapuolia tyydyttävän ratkaisun, niin että pääsemme todella 
käyttämään hyväksemme eri osastojen lisääntynyttä kapasi- 
teettia. Meille jokaiselle on tärkeätä säilyttää maailmanmark- 
kinoilla saavuttamamme asema ja valloittaa uusia markki- 
noita. Työllisyyden turvaaminen vastaisuudessa riippuu ni- 
menomaan tästä. 

Olkoon luottamus tulevaisuuteen ja hyvä mieli yhteinen 
meille kaikille nyt, kun laskemme hetkeksi työt käsistämme 
ja hiljennymme jouluun. 

Kiitän kaikkia tampellalaisia päättyvästä vuodesta. 

Toivotan Teille kaikille rauhallista ja hyvää joulua. 

Olkoon uusi vuosi 1971 rauhan ja työn vuosi, menestyk- 
sen vuosi jokaiselle henkilökohtaisesti ja meille kaikille yh- 


teisesti. 
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Ins. Antti Laine Jo vuosisadan ajan ovat arkeologit suorittaneet kaivauksia Lähi- 


Oy Tampella Ab idässä. Israelissa on nostettu päivänvaloon useita Raamatun mai- 
Konepaja nitsemia kaupunkeja ja paikkoja. Nämä löydöt ovat rikkaudes- 
Tampere saan ja yksityiskohdissaan aiheuttaneet käänteen Raamatun tut- 


kimuksessa ja ymmärtämisessä. Tutut Vanhan Testamentin ker- 
tomukset ovat saaneet historiallisen taustan ja osoittavat, kuinka 
Israel, kapea kauttakulkumaa asukkaineen, runsaat kaksi vuosi- 
tuhatta pitkänä aikana, ei voinut pysyä erillään Kaksoisvirran 
maan ja Niilin varren suurvaltojen valtataisteluista. 


Raamatun arkeologiasta 
ja hieman joulustakin 


Itämainen päähine joka suojaa hyvin auringon helteeltä. Aavikon hiekka- 
myrskyssä nostettiin sen ”liepeet” suun ja nenän eteen hengityssuojaksi. 
Kädessään ins. Laineella on vanhan kirjakäärön pienoismalli. Kirja on kir- 
joitettu pitkälle paperikaistaleelle, jonka päät on kiinnitetty pyöreisiin puu- 
sauvoihin. Lukemisen edistyessä kaistaletta kääritään sauvalta toiselle. 


Syksyllä 1961 — toisen kan- 
sainvälisen Raamattutietokil- 
pailun yhteydessä, sain tutus- 
tua Raamatun Megiddon ar- 
keologisiin kaivauksiin Tell el- 
Mutesellum'ssa (Tell = rau- 
niokumpu). Paikka sijaitsee 
Jisreelin tasangon länsipäässä 
noin 70 km Tel-Aviv'sta poh- 
joiskoilliseen. Tuolta korkealta 
rauniokummulta levittäytyy 
katsojan eteen ainutlaatuinen 
näkymä, kuin valtaisa vihreä 
järvenselkä, jota pohjoisessa 
rajoittavat Karmelin harjanne 
ja Galilean vuoret sinisenä 
vyönä, idässä Taaborin puoli- 


pyöreä tumma laki, joka estää 
näkyvyyden laak- 
soon ja etelässä 1arian vuo- 
ret, joista korkein kohoaa 


Gilboan harjanne. Syntyneen 
— aivan hartaudenomaisen 


Raamatun ja historian tapah- 
tumien kertaus juuri tämän 
näyttämön edessä, jolla monet 
valtavat välienselvittelyt ovat 
tapahtuneet. 

Jo n. 1500 e.Kr. on farao 
Thotmes III joukkoineen vyö- 
rynyt tasangolle ja lyönyt ka- 
naanilaiset joukot, joiden 
jäännökset pakenivat Megid- 
doon. Samalla tasangolla israe- 
lilaiset — urhoollisen naispro- 
feettansa Deboran Xkannusta- 
mina vuorostaa voittivat ka- 
naanilaiset (Tuom. 4). Taaborin 
tuntumassa yllätti Gideon 
ryöstelevät midianilaiset 
(Tuom. 7) ja Gilboan taistelussa 
filistealaisia vastaan kaatuivat 


Juuri kuningas Salomon aikana pääsi vallalle uusi rakennustyyli, jossa myös sileäksi hakattuja kiviä liitettiin ra- 
kennusten ja muurien rukenteisiin. (Megiddon kaivauksia v. 1961) 


kuningas Saul ja kolme hänen 
poikaansa (1 Aikak. 10). Noin v. 
600 e.Kr. kuningas Joosia, tais- 
tellessaan farao Nekoa vastaan 
Megiddon = luona, €haavottui 
taistelussa kuolettavasti (2 Ai- 
kak. 35:20—24). Myös ristiret- 
kien aikana tällä tasangolla 
taisteltiin. V. 1799 ottivat siellä 
yhteen ranskalaiset ja turkki- 
laiset. Taistelun ranskalaisten 
voitoksi käänsi avuksi saapu- 
nut ratsuosasto, jonka johdossa 
oli upseeri — nimeltä Napoleon 
Bonabarte. Samasta = solasta 
kuin Thotmes III hyökkäsi ta- 
sangolle v. 1918 brittiläinen 
ratsuväki lordi Allenbyn joh- 
dolla ja murskasi sille leiriyty- 
neen turkkilaisen armeijan. — 
Ilmestyskirjan mukaan Har- 
mageddon (hebr. Har megiddo 
= Megiddon vuori) on myös 
erään edessäpäin olevan rat- 
kaisutaistelun paikka (Ilm. 
16:16), joka nykyisen Lähi- 
idän tilanteen valossa tuntuu 
pelottavan läheiseltä. 
Megiddossa suoritetut kai- 
vaukset ovat todellisia arkeo- 
logisia mallikaivauksia. Kumpu 
on leikattu viipaleihin kuin 
täytekakku, tosin enimmäkseen 


vaakasuoraan, ja vuosisadat ja 
-tuhannet ovat astuneet päi- 
vänvaloon kerros kerrokselta. 
Neljästä ylimmästä kerroksesta 
stratum I (stratum = yksityi- 
nen kerros arkeologiassa) si- 
sältää raunioita persialais-ba- 
bylonialaiselta ajalta. Stratum 
II paljastaa assyrialaisherruu- 
den ja stratum III ja IV tuovat 
esiin varsinaisen israelilaisen 
ajan. Mielenkiintoisimmat ovat 
löydöt stratum IV:n alaosasta, 
joka kertoo kuningas Salomon 
ajasta. Sen ajan hallituspalat- 
sia ympäröi neliömuuri n. 
60x60 m. Paksuseinäinen ra- 
kennus osoittautui taas varas- 
tosuojaksi, viljamakasiiniksi, 
joita Salomolla oli (1 Kun. 
9:19). Megiddo oli 5. alueen 
hallituskaupunki Israelissa Sa- 
lomon aikana. Maaherrana, jo- 
ka suoritti veronkannon, toimi 
siellä ”Baana, Ahiludin poika, 
Taanakissa ja Megiddossa...” 
(1 Kun. 4:12). Raamattu kertoo 
myös kuningas Salomon olleen 
todellisen hevosmiehen ja 
-kauppiaan. Sotavaunut ja rat- 
sumiehet muodostivat hänen 
armeijansa ydinjoukon (1 Kun. 
10:26). Hevoset ja vaunut olivat 


myös huomattavia kauppa-ar- 
tikkeleita, ja tärkeät karavaa- 
nitiet Egyptin ja Vähä-Aasian 
välillä kulkivat juuri hänen 
valtakuntansa kautta (1 Kun. 
10:28—29). 

Megiddon — sensaatiomaisim- 
mat löydöt todistavat juuri 
näiden Raamatun yksityiskoh- 
tien paikkansapitävyyden. 
Useita pitkiä talleja on ryhmi- 
telty piha-alueen ympärille. 
Jokaisen tallin keskellä on 
kolme metriä leveä käytävä. 
Karkeaksi hakattu kiveys on 
estänyt hevosia liukastumasta. 
Nähtävissä on myös seimien ja 
vesijohtojen jäännöksiä. Koko 
kompleksista voi laskea tilat 
ainakin 450 hevoselle ja lisäksi 
hallitilaa 150 vaunulle. Pie- 
noismallit ja kohteista tehdyt 
rekonstruktiot täydensivät 
vielä kaivauspaikalla saatua 
kuvaa. — Suunnilleen raunio- 
kummun keskeltä on kaivettu 
esiin syvä kivetty kaivo. Kive- 
tyksen reunaa kiertävät por- 
taat ja pohjalta lähtee kallioon 
hakattu tunneli, joka johtaa 
kummun ulkorinteellä olevaan 
lähteeseen. Näin oli elintärkeä 
vesi turvattu pitkänkin piiri- 
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tyksen aikana. Tunneli oli ha- 
kattu pronssisin työkaluin ka- 
naanilaisella ajalla. 

Samanlaista vesijohtoa käyt- 
ti kuningas Daavid hyväkseen 
vallottaessaan Jerusalemin 
kaupungin = jebusilaisilta (2 
Sam. 5:6—9), ja tehden siitä 
pääkaupungin. Kun Israel ju- 
listautui itsenäiseksi v. 1948, 
kehotti YK hallitusta valitse- 
maan Tel-Aviwn uudelleen 
syntyneen Israelin pääkau- 
pungiksi. Hallituksen vastaus 
oli — sisällöltään — suunnilleen 
seuraava: ”Kuningas Daavid on 
valinnut Israelin pääkaupun- 
giksi Jerusalemin jo 3000 
vuotta sitten”. 

Tie Jerusalemista kohti ete- 
lää kulkee pitkin Refaimin 
laakson reunaa, joka aikoinaan 
oli Juudan ja Benjaminin su- 
kukuntien välisenä rajana. 
Laakson takaa nousevat Juu- 
dean vuoret laajoine erämai- 
neen aina Kuolleelle merelle 
asti. Eräästä näkökulmasta pit- 
kin Gidronin puron muodosta- 
maa rotkomaista laaksoa saat- 
taa nähdä kirkkaalla ilmalla 
Kuolleen meren Ööljymäisen 
pinnan n. 1200 m alapuolel- 
laan. Ja aina tuolla horisontissa 


sinisen autereen pehmentämi- 
nä, näkyvät Mooabin vuoret. 
Korkeimpana niistä erottautuu 
Nebon huippu, jolta Mooses n. 
3 500 vuotta sitten katseli Lu- 
vattua maata — sinne pääse- 
mättä. Laakson reunan kor- 
keimmalla kohdalla, n. 7 km 
Jerusalemista, sijaitsee kibbuts 
nimeltä Ramat Rahel Nimi 
merkitsee Raakelin kukkuloita 
ja on se peräisin patriarkkojen 
ajoilta, sillä täällä patriarkka 
Jaakobin vaimo Raakel kuoli 
synnyttäessään toisen poikansa 
rodes Suuren (vv. 37-4 e.Kr) 


Tämän tapauksen muisto- 
merkki näkyy alhaalla laak- 
sossa. 

Juuri Ramat Rahelista on 
mitä parhain näköala laakson 
toisella raunalla sijaitsevaan 
Beetlehemiin — kuningas 


Daavidin ja Jeesus Nasarealai- 
sen, Daavidin pojan, syntymä- 
kaupunkiin. Jouluevankeliu- 
min näyttämö tarvitsee vielä 
kolmannenkin kuninkaan, He- 
rodes Suuren (vv. 37-4 e.Kr). 
Beetlehemistä vasemmalle ko- 
hoaa Herodeksen vuori, muo- 
doltaan kuin tulivuori, jonka 
huipulla on hänen hautansa. 
Tarkkaavainen lukija on to- 


dennut ristiriidan em. Hero- 
deksen hallitusvuosissa, sillä 
syntyihän Jeesus vielä hänen 
eläessään, toimeenpanipa 
Beetlehemin lastenmurhan, jo- 
ten ajanlaskussamme on vä- 
hintään neljän, mutta toden- 
näköisesti kuuden tai seitse- 
män vuoden virhe. Ennen ny- 
kyistä ajanlaskuamme lasket- 
tiin aika Rooman perustami- 
sesta. Nykyinen ajanlaskumme 


otettiin käytäntöön v. 530. 
”Lähtölaskennan” suoritti 
munkki =Dionysius Exeguus. 
Vuosikymmeniä kestäneen 


tutkimustyön jälkeen tuli hän 
tulokseen, että Kristus on 
noussut kuolleista tasan 500 
vuotta ennen hänen aikaansa 
ja ollut silloin 30 vuotta vanha. 
Näin hän päätyi, että vuosi 754 
Rooman perustamisen jälkeen 
oli vuosi 1 Kristuksen synty- 
män jälkeen. Tähän sisältyvää 
virhettä ei pitkään aikaan 
huomattu, sillä Jeesus ei ollut 
kuollessaan 30 vuotias (Luuk. 
3:23). Jeesus Nasarealainen 
syntyi Herodes Suuren aikana, 
joka kuoli v. 750 Rooman 
vuonna, siis neljä vuotta ennen 
ajanlaskumme = alkua. Siinä 


eräs joulun ”ihme”. Ajanlaskua 


Muurivarustuksen portaat kuningas Salomon ajalta. (Megiddon kaivauksia v. 1969) 


ei määrää enää Rooma vaan 
Beetlehemin seimi. 

Toinen ajatus, johon Beetle- 
hemin seimi johdattaa, on pel- 
kistettynä Jeesuksen sanoissa: 
”... Sillä pelastus on juutalai- 
sista” (Joh. 4:22). Lapsi tarvit- 
see syntyessään kodin. Sen jä- 
senet = kuuluvat % määrättyyn 
kansaan. Israelin kansa on 
keskuksessa silloin, kun Juma- 
la toimii kansojen meressä (5 
Moos. 32:8—9). Miksi sille on 
annettu tällainen asema? Tätä 
vastustamaan nousee muiden 
kansojen vastenmielisyys. Hei- 
tä loukkaa jollekin kansalle 
annettu erikoisasema, sillä se ei 
sovi kansainväliseen politiik- 
kaan. 

Tämän päivän poliittiseksi 
polttopisteeksi on noussut jäl- 
leen Israel ja Jerusalem, josta 
profeetta Sakarja €kirjoittaa 
(Sak. 12:2—3) ”Katso, minä 
teen Jerusalemin juovuttavaksi 
maljaksi kaikille kansoille ylt- 
ympäri, ja myös Juudan koh- 
dalle se on tuleva Jerusalemia 
piiritettäessä. Ja sinä päivänä 
minä teen Jerusalemin väkiki- 
veksi kaikille kansoille: kaikki, 
jotka sitä nostavat, repivät pa- 
hoin itsensä; ja kaikki maan 
kansakunnat = nousevat sitä 
vastaan.” 


Joulun porsastelun 


ylihinnat määrätty 


Korkein hinta on alle viiden ja 
puolen kilon kinkulla 10,95 mk ja 
alin hinta yli kahdeksankilon sekä 
lapakinkulla, 9,50 mk. Vahvistettui- 
hin vähittäishintoihin ei saa lisätä 
kuljetus-, pakkaus- tai muita kus- 
tannuksia. 

Joulukinkulla tarkoitetaan val- 
mista kinkkua, josta ei ole poistettu 
luuta eikä nahkaa ja joka on val- 
mistettu kypsyttämällä lämminsa- 
vustuksen jälkeen vedessä tai höy- 


ryssä. Savukinkuista on voimassa 
aiemmat hintasäännöstelymää- 
räykset. 


Valmiiden kinkkujen ylimmät vä- 
hittäismyyntihinnat ovat: 

-— alle 5,5 kg 10,95 

— 5,6—6,5 kg 10,80 mk 

— 6,6—7,0 kg 10,50 

— 7,1—8,0 kg 10,15 mk 

— yli 8 kg 9,50 mk 

-— ja lapakinkut 9,50 mk. 


Valkea leipä ei vavitse 


Valkoinen leipä todettiin äskettäin 
Yhdysvalloissa suoritetuissa tuiki- 
muksissa kehnoksi ravintoarvoil- 
taan. Leipä sisältää niin vähän 1a- 
vintoaineita, että koerotat kuolisivat 
kolmen kuukauden kuluessa nautit- 
tuaan pelkkää valkoista leipää. 
Kaupasta ostettavan valkean lei- 
vän sanottiin sisältävän riittämättö- 
mästi vitamiineja, kivennäisaineita 
ja valkuaisaineita. Leivän vavinto- 
arvo on pysynyt samana jo 30 vuot- 
ta. Vain B-vitamiinin osuus en hiu- 
kan lisääntynyt. 
Suoritetussa kokeessa 90 
jaettiin kahteen ryhmään. 


rottaa 
Puolet 


söi kolmen kuukauden aikana vain 
tavallista kaupasta saatavaa val- 
koista leipää. Puolelle syötettiin lei- 
pää, mihin oli lisätty ravintoaineita 
normaalia kulutusta vastaavasti. 

Kaksi kolmasosaa kaupan leipää 
syövistä rotista kuoli lyhyessä ajas- 
sa. Syyksi todettiin tärkeiden ki- 
vennäis- ja valkuaisaineiden sekä 
vitamiinien puute. 

Tutkimusta johtaneet lääkärit sa- 
noivat, että valkoista leipää syö- 
dään liikaa. Toisaalta todettiin, että 
leipomot eivät halua lisätä ravinto- 
aineita, koska silloin leivän hinta 
nousisi melkoisesti. 


Metsovaaraa Tampereella 


Yksipuolinen, lähinnä sisustuskankaaksi tar- 
koitettu mutta yhtä hyvin moneen muuhun 
käyttöön sopiva, frotee on Marjatta Metso- 
vaaran uusin myös jo saatavissa oleva kan- 
gas. Monia muitakin on valmiina mutta ne 
tulevat markkinoille vasta ensi vuoden puolel- 
la. Ja niin kuin aina ennenkin kokeillaan par- 
haillaan uusia materiaaleja, uusia menetelmiä, 
joiden tulokset sitten aikanaan ilmestyvät myös 
kauppoihin. 

Centrumissa Tampereella pidetty Metsovaa- 
ran kokoelma esitteli lähinnä juuri uutuusfro- 
teen, aaltoviivaisen kankaan jota on sekä ka- 
peampi- että leveämpiraitaisena. Kapearaitai- 
nen on kaksivärinen, leveässä on värejä useam- 
pia, erikoisiakin, mutta Metsovaaralla ne yh- 
tyvät aina herkulliseksi kokonaisuudeksi. 

Tulossa olevien joukossa on mm. kerrassaan 
ihastuttava nimensä mukaisesti persikkamai- 
nen yksivärinen samettinen sängynpeitekan- 


gas. Romanttista suuntaa edustaa ansiokkaasti 
Renessanssi, kaksivärinen puuvillasatiini, jossa 
on sekä mustalaismaisen värikkäitä että pas- 
tellinhentoja värejä. 

Marjatta Metsovaaran aikaisemmasta tuo- 
tannosta oli esillä Tampereella vain murto- 
osa ja sekin usein näytepaloina. — Tuotanto- 
han on laaja jo perusmallistoltaan eri väreistä 
puhumattakaan. — Kuitenkin niistäkin saa 
hyvän kuvan myös Metsovaaran tavasta aja- 
tella kokonaisvaltaisesti ja monipuolisesti. Mo- 
niväristen kudonnaisten värit toistuvat yksi- 
värisissä, loistavien kullan ja hopeanhohtois- 
ten kankaiden sekä taidokkaiden jacguardien 
rinnalla on kansanomaista raitaa ja puuvillaa. 

Näyttely oli piristävä löytöretki Marjatta 
Metsovaaran maailmaan tai ainakin osaan sitä, 
sillä siksi laaja on hänen tuotantonsa, että uut- 
ta on vanhassakin varmasti useimmille. 

EEVA HIETANIEMI 


DI V. Salonen 
Oy Tampella Ab 
Inkeroinen 


Hylsyistä 


ja niiden valmistuksesta 


Anjalan Paperitehtaalla 


Anjalan paperitehtaan sano- 
malehtipaperi on laajalti tun- 
nettu, mutta tuskin paljonkaan 
on levinnyt tieto siitä, että 
tehtaalla jalostetaan myös pie- 
nessä mittakaavassa kartonkia 
valmistamalla pahvihylsyjä 
teollisuudelle. Lienee siten 
syytä esitellä tämän lehden lu- 
kijoille — tämäkin = tuotannon 
haara, mutta ensiksi vähän 
hylsyjen historiallisesta taus- 
tasta. 

Pahvihylsyjen alkuperä on 
löydettävissä asetekniikasta 
espanjalaisten ratsumiesten 
käyttäessä jo 1600-luvun 1o- 
pulla ruudin = säilyttämiseen 
hylsypatruunoita. Kehitys 
alalla pääsi etenemään parem- 
min vasta hylsynvalmistusko- 
neen keksimisen jälkeen v. 
1855 Ranskassa. Ja noin 100 
vuotta sitten patentoiduissa 
koneissa kierrettiin jo rullilta 
purkautuvia nauhoja akselin 
ympäri hylsyksi liimaa sideai- 
neena käyttäen. Tämän jälkeen 
hylsykoneet ovat pysyneet pe- 
riaatteessa samanlaisina, tek- 
nillisesti vain kehittyneempi- 
nä. 


Hylsyt paperi- ja 
kartonkiteollisuudessa 


Paperi- ja kartonkiteollisuuden 
rataa käsittelevissä prosesseissa 
on välttämätöntä suorittaa ma- 
teriaalirullan aukirullausta. 
Rullaan kuuluukin siten taval- 


lisesti hylsy, mikä useimmiten 
on tehty kartongista, joskus 
kuitenkin metallista (teräksestä 
tai alumiiniumista) ja harvem- 
min puusta tai muovista. 
Paperi- ja kartonkirullan 
hylsyllä on tärkeä sija pituus- 
ja arkkileikkurilla, uudelleen- 
rullaajilla ja painokoneilla jne. 
suoritettavassa aukirullaukses- 
sa. Hylsyn rakenteen tulee olla 
riittävän luja, koska hylsyn 
tulee luistamatta kestää rul- 
lauksen aikana äkillisen puris- 
tuksen tai kiihdytyksen ai- 
heuttama = suuri —vääntömo- 
mentti eikä se saa litistyä rul- 
lan kuljetuksen aikana kova- 
kouraisessakaan käsittelyssä. 


Kuituhylsyt voidaan jakaa 
lovettomiin, lovellisiin ja päis- 
tään vahvistettuihin hylsyihin. 
Viimeksimainitut ovat melkein 
yksinomaan metalliheloilla tai 
-holkeilla vahvistetut, mutta 
hylsyn päät voidaan kestävyy- 
den lisäämiseksi kastaa johon- 
kin kovetusaineeseen — taval- 
lisesti vesilasiin. Valmistusta- 
van mukaan voidaan taas pu- 
hua kierrehylsyistä sekä rulla- 
tuista hylsyistä. Jälkimmäisiä 
valmistetaan leveästä karton- 
kirainasta lähinnä ns. parallel- 
lirullauksella kuitusuunnan 
ollessa = tällöin hylsyakselin 
suuntainen, mutta raina voi- 
daan rullata myös kohtisuo- 


raan = hylsyakseliin nähden. 
Rullattujen hylsyjen valmis- 
tusta tapahtuu enää hyvin 


harvassa tehtaassa ennenkaik- 
kea valmistushitauden ja ra- 
joitetun pituuden vuoksi. Ny- 


kyisin kuituraaka-aineesta 
tehdyt hylsyt ovat melkein 
yksinomaan kierrehylsyjä. 

Metallivahvikkeet pahvihyl- 
syjen päissä tulevat kyseeseen 
ennnenkaikkea rullissa, joita 
toimitetaan suurille ja nopeille 
rotaatiopainokoneille, missä 
vahvistamattomien hylsyjen 
päät muuten helposti rikkou- 
tuisivat. 

Teräshylsyjen etuna on mai- 
nio kestävyys suurissa no- 
peuksissa ja raskaissa kuormi- 
tuksissa, erikoisesti akselitto- 
massa =rullauksessa. Käyttöä 
vähentää — kuitenkin = kovasti 
niitten kalleus ja suuresta pai- 
nosta johtuva käsittelyhanka- 
luus. — Alumiinihylsyt kilpai- 
levat teräshylsyjen kanssa me- 
nestyksellisesti lähinnä kevey- 
tensä vuoksi, joskin ne ovat 
vähemmän kestäviä. — Muovi- 
hylsyt on tehty lasikuidulla 
vahvistetusta polyesteristä tai 
fenolilla kyllästetystä paperis- 
ta. Niitten etuna olisi painoon 
nähden suuri lujuus, mutta 
korkean hinnan vuoksi käyttö 
on varsin rajoitettua. 


Hylsyt Anjalan 
paperitehtaalla 


Anjalan = paperitehtaalla on 
valmistettu kierrehylsyjä kar- 
tongista jo n. 30 vuotta, aluksi 


vain tehtaan omaan käyttöön, 
mutta viimeisten 10 vuoden ai- 
kana huomattavasti myös yh- 
tymän muille tehtaille, ja mm. 
Heinolan tehtaat ovat toimin- 
tansa alusta alkaen ostaneet 
kaikki flutingrulliin tarvitse- 
mansa hylsyt Anjalasta. 

Valmistusohjelmaamme kuu- 
luu sisäläpimitaltaan hyl- 
sykokoja: 34 mm, 2 3/4”, 3”, 
78 mm ja 4”. Kun näitä val- 
mistamme vielä eri seinämä- 
vahvuuksia (2,3 mm—14,2 mm), 
niin kaikkiaan valmistetaan 
tällä hetkellä 12 eri laatua. 
Pahvihylsyjen sisäläpimitta ja 
seinämän paksuus riippuvat 
lähinnä käyttäjän asettamista 
vaatimuksista. Anjalan paperi- 
tehdas käyttää normaalisti 3” 
ja 78 mm läpimittaisia hylsyjä, 
joiden seinämävahvuus on joko 
14 tai 11 mm. 

Hylsytuotantomme on ny- 
kyisin yht. 625.000 jm/v eli 1350 
ton/v, josta Anjalan paperi- 
tehdas käyttää itse 295.000 
jm/v eli n. 800 ton/v ja Heino- 
lan tehtaat 190.000 jm/v. Loput 
toimituksista on Inkeroisten 
kartonkitehtaille ja Lapinnie- 
men puuvillatehtaalle. 


Hylsykone 


Kierrehylsykoneemme =toimit- 
taja on saksalainen F. Miller. 
Hankintavuosi on 1939, mutta 
viime vuosina tehtyjen uudis- 
tusten jälkeen kone on yli- 
ikäisenäkin toiminut vielä tyy- 
dyttävästi. Koneessa voidaan 
eroittaa seuraavat toiminnalli- 
set laitteet (kts. kuv. 1). 

1. Siirrettävät nauhateli- 
neistöt (2 kpl) eli ”siivet” nau- 
hojen ohjaimineen. Ne sijaitse- 
vat hylsyn valmistussuuntaan 
nähden tarkoin määrätyssä 
kulmassa ja niihin on kiinni- 
tetty yht. 26 kpl akseleita hyl- 
syn välikerroksiin tarkoitetuil- 
le —nauhakiekoille. Oikealta 
puolelta johdetaan nauhat hyl- 
syn ulompiin välikerroksiin ja 


vasemmalta taas = sisempiin 
kerroksiin. 
2. Hylsynauhojen — liisteröi- 


misaltaat (2 kpl) liiman lämmi- 
tyslaitteineen, | nauhaohjaimi- 
neen ja liimakaavareineen. 

3. Akselit (2 kpl) jarrulait- 
teineen oikealle siivelle asetet- 
tavaa päällysnauhakiekkoa ja 
vasemmalle — siivelle tulevaa 


Kuva 1. Koneenhoitaja E. Suikula hylsykoneen ääressä. 


pohjanauhakiekkoa varten se- 
kä ohjausharavat (2 kpl) teli- 
neistön nauhojen syöttämiseksi 
tuurnalle. 

4. Höyrylämmitteinen tuur- 
na, jonka ympärille nauhat 
viistosti ja limittäin ohjattuna 


kiertyvät — kerroksittain hyl- 
syksi. 
5. Koneen portaattomasti 


säädettävä 11 kW moottori, mi- 
kä käyttää voimansiirtolaittei- 
den välityksellä kahta telape- 
ria, joiden kautta kulkevat 
hihnat kierrättävät kiinteällä 
tuurnalla muodostuvaa €hyl- 
syä. 

6. Hylsyn kulkusuunnassa 
liikkuva katkaisusirkkeli ko- 
neistoineen ja pölynpoistolait- 
teineen. 

7. Tuurnalta — ruuvimaisesti 
eteenpäin työntyvän hylsyn 
kannatusrullasto katkaisupi- 
tuuden pneumaattisesti säätä- 
vine laitteineen ja hylsyn vas- 
taanottoteline. 


Hylsyjen valmistus 
ja raaka-aineet 


Hylsykoneellamme, joka on 
toiminnassa = valmistustarpeen 
mukaan, mutta pääasiassa päi- 
vätyönä, työvoima käsittää ko- 


neenhoitajan, apumiehen ja 2 
naista. Keskimääräinen val- 
mistusteho on n. 2100—2500 
jm/8 tunt hylsylaadusta riip- 
puen. 

Raaka-aineena käytetään 
joitakin poikkeuksia lukuun- 
ottamatta Inkeroisten karton- 
kitehtaalta saatavaa chipboar- 
dia, Tam-Testia tai testboardia, 
koska pyritään käyttämään 
hyväksi sivuradat, joille olisi 
muuten vaikea löytää talou- 
dellisempaa käyttöä. Nauha- 
kiekot eroavat toisistaan suu- 
resti nauhan leveyden, pak- 
suuden ja yleensä laatunsa 
puolesta johtuen tämä hylsyn- 
valmistusprosessin asettamista 
erilaisista teknillisistä vaati- 
muksista, kuten hylsyn läpimi- 
tasta, lujuudesta tai nauhan si- 
jainnista hylsykerroksessa. 
Käytämme eniten valmiste- 
tuissa 2 3/4”, 3” ja 78 mm hyl- 
syissä seuraavia nauhaleveyk- 


siä: pohjakerrosnauha = 104 
mm, välikerrosnauhat = 100 
mm ja päällysnauha = 102 


mm. Hylsynauhoilta vaaditaan 
määrättyjä ominaisuuksia, 
etenkin hyvää Mullen-arvoa, 
tiheyttä, pinnan karheutta ja 
palstautumislujuutta. Lisäksi 
nauhakiekkojen tulee olla hy- 


i 


Kuva 2. Näkymä hylsyvarastosta ja puhallinkuivaajasta. 


vin bobinoituja, sillä hylsykone 
on hyvin herkkä valmistushäi- 
riöille, etenkin kun on kyseessä 
monet toisiinsa liimatut nau- 
hakerrokset. Näiden luku = 
5—22 kpl riippuu hylsyn sei- 
nämän vahvuudesta ja nauhan 
kaliperista. Valmistusteknilli- 
sesti meille sopivat nauhapak- 
suudet ovat: pohjakerrosnauha 
= 0,4 mm, välikerrosnauhat = 
0,6 mm ja päällysnauha = 0,3 
mm. 

Hylsynauhojen liimausai- 
neena käytämme vesilasiliiste- 
riä, jota saamme Inkeroisten 
kartonkitehtailtaa. — Halpuu- 
tensa vuoksi vesilasi on hylsy- 
teollisuudessa vieläkin laajan 
suosionsa säilyttänyt liimaus- 
aine, vaikka varsinkin nykyai- 
kaisilla hylsykoneilla sen 
valta-asemaa ovat pyrkineet 
uhkaamaan eräät toiset lii- 
mausaineet, kuten polyvinyyli- 
alkoholi ja dekstriiniliima. — 
Nauhojen liimausprosessiin 
kuuluu ensin välikerrosnauho- 


jen = imeyttäminen —  vesilasi- 
liuoksella niiden kulkiessa al- 
taan läpi ylimääräisen liisterin 
tultua senjälkeen poistettua 
kaavareilla. Hylsykoneen 
tuurnalla, jonka läpimitta vas- 
taa kulloinkin valmistettavan 
hylsyn sisäläpimittaa, tapahtuu 
sitten nauhojen kerrokseksi 
liimautuminen kierrätyshihno- 
jen puristuksen ja tuurnan 
lämpötilan edistäessä prosessia. 
Liimauksen onnistumiseksi on 
tärkeätä säätää sekä altaissa 
liisterin sakeus ja lämpötila 
että nauhojen Ppintakaavauk- 
sessa liisterin määrä oikeak- 
si. 

Hylsykoneen (vastaanottote- 
lineelle tulevien raakahylsyjen 
katkaisupituus säädetään I1o- 
pullisen käytön mukaan, ja 
hylsyjen = ollessa tarkoitettu 
paperi- tai kartonkikoneen pi- 
tuusleikkurille katkaisu €ta- 
pahtuu koneleveyden mukaan, 
jotta hylsyjen ulkoläpimitassa 
valmistuksen aikana tapahtuva 


vaihtelu saataisiin mahdolli- 
simman olemattomaksi. Val- 
mistuspituus näin ollen Anja- 
lan käyttöön 5,6 m ja Hei- 
nolan = 5,95 m. 


Hylsyjen kuivaus 


vastaanottoteli- 
neeltä — liisteristä — kostuneet 
hylsyt kannetaan varastoon 
kuivattavaksi, mikä toimenpide 
on välttämätön lujuuden lisää- 
miseksi ennen käyttöä (kts. 
kuva 2). Hylsyjen siirrossa käy- 
tetään työn keventämisessä 
riippukannatinta, jonka kou- 
russa kuljetetaan 1—2 hylsyä 
kerrallaan joko n. 200 hylsyn 
vetoisiin kuivatuskaappeihin 
tai -telineisiin taikka Heinolan 
hylsyistä kyseenollen suoraan 
auton kuljetuslavalle. Kuiva- 
tuskaapeissa hylsyjen kuivatus 
tapahtuu — tavallisesti vajaan 
viikon kestävän esi-ilmastoin- 
nin jälkeen 15 kW:n sähköpat- 
terilla varustetulla puhallin- 


Hylsykoneen 


kuivaajalla ilmakuiviksi alle 2 
vrk:ssa. Sensijaan kuivatuste- 
lineissä meillä on mahdollista 
kuivata hylsyjä vain huoneil- 
massa = ilman = keinotekoista 
tuuletusta. Tällöin vaaditaan 
hylsyjen ilmakuiviksi tulemi- 
seen vähintäin 1 kk:n varasto- 
säilytys telineessä. 


Hylsyjen jälkikäsittely 


Ilmakuivattujen varastohylsy- 
jen —jälkikäsittelyyn = kuuluu 
ennenkaikkea niitten katkaisu 
sirkkelipöydällä — käyttöpituu- 
teen, joka vaihtelee suuresti 
rullien leveyksien mukaan (kts. 
kuva 3). Usein tilaajille ei kui- 
tenkaan riitä lovettamat hyl- 
syt, joten kyseeseen tulevat lo- 
velliset tai erilaisilla metalli- 
vahvikkeilla varustetut hylsyt. 
Tätä silmälläpitäen käytettä- 
vissä on useita erikoiskoneita. 
Valmistuksen lopuksi paperi- 
koneen pituusleikkurille vau- 
nuilla — kuljetettavat — saman 
muuton hylsyt niputetaan yh- 
teen sekaantumisen estämisek- 
si. 


Hylsytutkimus 


Hylsyjen kestävyyteen paperi- 
ja kartonkirullien kuljetuksen 
ja painatuksen aikana joudu- 
taan kiinnittämään jatkuvasti 
huomiota joittenkin tilaajien 
esittämien —lujuusvaatimusten 
ja -valitusten vuoksi. Hylsyjen 
vääntö- ja perustuslujuutta 
ruvettiinkin tutkimaan jo v. 
1952 Anjalan paperitehtaalla 
rakennetulla kojeella, jonka 
suunnitteluun = antoivat — sy- 
säyksen sekä ostajien taholta 


Kuva 3. 


tulleet vakavat huomautukset 
hylsyjen riittämättömästä lu- 
juudesta että toteamus, että 
hylsynauhamateriaalin lujuus- 
arvot eivät sellaisinaan voineet 
antaa luotettavaa kuvaa nau- 
hoja vastaavien hylsyjen kes- 
tävyydestä painokoneilla. Em. 
laitekokeilusta saadun idean 
pohjalta Tampellan konepaja 
valmistikin 15 vuotta sitten 
meille hylsynkoetuskoneen, 
jota on markkinoitu senjälkeen 
myös muihin maihin. Kone on 
alusta alkaen osoittautunut 
meille tärkeäksi hylsyjen laa- 
dun valvonnassa ja parantami- 


Löytyykö käyttöä nonwoven-jätteille? 


KUITUKANGASTEHTAAN tuotannon päästyä vauhtiin syntyy viikoittain monta sataa 
kiloa eriväristä nonwoven-jätettä, osittain parin 
osittain n. 150 cm leveinä paloina. Jätteet voidaan pakata kukin laatu erikseen. 

JÄTTEITÄ ON TARJOTTU usealle teollisuuslaitokselle ja autokorjaamolle pakkaus- ja 


senttimetrin 


Näissä tiloissa suoritetaan hylsyjen katkaisu, heloitus ja muu 
jälkikäsittely sekä hylsytutkimus. 


sessa. Hylsyjemme vääntö- ja 
puristuslujuus tutkitaan sillä 
useimmiten päivittäin ja näin 
saadun = aineiston perusteella 
pyritään luomaan tilaajien lu- 
juusvaatimuksia vastaava taso. 
Mainittakoon, että standardi- 
hylsymme 3”/13,8 mm vääntö- 
lujuus on = n. 1000 kpcm, kun 
vääntymä on 15 astetta ja pu- 
ristuslujuus on = n. 250 kp li- 
tistymän ollessa 15 mm. Ver- 
tailtaessa hylsylujuusarvoja 
muitten valmistajien vastaa- 
viin voimme sanoa pysyneem- 
me kilpailussa hyvin muka- 
na. 


levyisinä reunanauhoina, 


puhdistustarkoituksiin, mutta toistaiseksi on esiintynyt menekkivaikeuksie. Eräät laadut 
ovat lievästi nöyhtäytyviä, eivätkä näin ollen sovellu aivan kaikkiin puhdistustarkoituk- 
siin. Pakkausten pehmikemateriaaliksi reunanauha soveltuisi muutoin hyvin, mutta sen 
lujuus tekee katkaisemisen vaikeaksi. 
NONWOVEN-TEHTAALLA TOIVOTAAN, että yhtiömme piiristä löytyisi jätteen käyttä- 
jiä — myös yhtiön ulkopuolisista käyttöalueista vastaanotamme kernaasti vihjeitä. Hinta- 
y.m. tiedusteluihin vastaa Tampereella dipl.ekon. Kaj Back, puh. 931-32 400. 


Inkeroisten tehtaitten 
puunhankinnan alkutaipaleelta 


Inkeroisten ensimmäinen 
puunjalostustehdas, Ingerois 
trädsliperibolag, kuten yhtiön 
nimi alkuaikoina kirjoitettiin, 
sai toimilupakirjansa helmi- 
kuun 13. päivänä 1872. Paikka- 
kunnan puunjalostusteollisuus 
viettää siis kohta 100-vuotis- 
juhlaansa. 

Merkkivuoden johdosta tul- 
taneen julkaisemaan juhlakir- 
ja, jossa pyritään selostamaan 
Inkeroisten teollisuuden ja sii- 
hen liittyvänä myös raakapuun 
hankinnan kehittymistä. His- 
toriikin perusaineiston muo- 
dostaa tehtaitten vanha arkisto. 
Ensimmäiseltä vuosikymme- 
neltä on tosin asiapapereita 
tallella hyvin vähän, mutta sen 
jälkeen ja varsinkin vuodesta 
1887, jolloin tehdas siirtyi yh- 
tiöllemme, arkisto on säilynyt 
melko hyvin. Sen kellastuneil- 
ta ja pölyisiltä lehdiltä ovat 
sinne tänne siroiteltuina myös 
löydettävissä merkinnät siitä, 
miten ohjaten ja miten ohjau- 
tuen puuvirrat ovat alkaneet 
Inkeroisiin kulkea. Seuraava, 
myöhemmin = täydennettäväksi 
tarkoitettu esitys rajoittuu ai- 
kaan ennen vuotta 1900. 

Inkeroisten puunjalostus- 
teollisuuden ensimmäisen jak- 
son voidaan katsoa kestäneen 
vuosina 1872—73 tapahtuneesta 
tehtaan perustamisesta ja toi- 
minnan alkamisesta sen täy- 
delliseen tuhoon (tulipalossa 
13. 6. 1881. Hallinnolliselta kan- 
nalta ajanjakso on epäyhte- 
näinen. Pääomistajana oli to- 
sin koko ajan sama' henkilö, 
kenraaliluutnantti, paroni Carl 
August Standertskjöld, mutta 
yhtiön johto vaihteli muuta- 
man vuoden väliajoin. Olivatpa 
laitokset välillä vuokrattuina 
täysin ulkopuolisillekin Itse 
tehtaassa ja vastaavasti raaka- 
aineen käytössä ei sen sijaan 
liene — tapahtunut — kovinkaan 
suuria muutoksia. Tehtaassa oli 
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kaksi linjaa, hiomo myynti- 
massan ja pahvin valmistusta 
varten ja paperitehdas, jonka 
tuotteina olivat toisaalta silk- 
kipaperi ja toisaalta sanoma- 
lehti-, tapetti- ja käärepaperi. 
Hiokkeen valmistukseen lienee 
käytetty alkuaikoina haapaa- 
kin, mutta myöhemmin ehkä 
yksinomaan kuusta. Asiasta ei 
ole täyttä selvyyttä, mutta tie- 
detään, että haapa, joka alun- 
perin todettiin erinomaiseksi 
hiomoiden raaka-aineeksi, piti 
kauan puoliaan kuusta vastaan. 
Niinpä vietiin Suomesta koko 
1870-luvun ajan Venäjän 
markkinoille haapamassaa ja 
siitä saatiin 20—45 kopeekkaa 
puudalta (puuta 16,4 kg) enem- 
män kuin kuusimassasta. Teh- 
taan käyttämistä puumääristä 
samoin kuin tuotantoluvuista- 
kaan ei ole tietoa. Voimme 
kuitenkin = päätellä, etteivät 
raaka-ainemäärät voineet olla 
kovin suuret. Ehkäpä jotain 
5 000 — 7 000 p-m3 vuodessa. 
Tehdas käytti nimittäin raaka- 
aineekseen myös lumppuja. 
Näitä tuotettiin Venäjältä ja 
käytettiin lähinnä silkkipape- 
rin, siis savuke- ja kopiopape- 
rin valmistukseen. Lähiseutu- 
jen metsät riittivät siis vielä 
tuona aikana varmaankin hy- 
vin tehtaan tarpeisiin. Ostot 
suoritettiin tehtaan konttorista 
käsin sopimuskauppoina, tava- 
ra perille toimitettuna. Eri- 
koista hankintahenkilökuntaa 


tuskin tarvittiin. Sen sijaan 
näytti jo tuolloin olleen väli- 
käsiä eli ”jobbareita”. 

Puutavaran mitta- ja laatu- 
vaatimuksista ei ole myöskään 
säilynyt tietoa. Hiomopuu oli 
tuolloin = ilmeisestikin — vielä 
suhteellisen lyhyttä, mutta jä- 
reää tavaraa, jonka laatuvaati- 
mukset olivat tiukat. Kuorinta 
suoritettiin tehtaalla, alkuai- 
koina käsin, mutta myöhemmin 
saksalaisten keksimillä laikka- 
kuorintalaitteilla. Mainitulla 
periaatteella rakennettuja ko- 
neita käytettiin sitten myö- 
hemminkin aina 1930-luvulle 
asti, jolloin Anjalan Paperi- 
tehtaaseen nykyisin kuuluvan 
kuorimon ensimmäinen rumpu 
otettiin käyttöön. 

Hiomopuun lisäksi oli teh- 
taalle toimitettava myös mel- 
koiset määrät polttopuita, joita 
tarvittiin paitsi talouspuuksi, 
ennen kaikkea tuotteiden kui- 
vattamiseen. Mainittakoon, että 
myöhemmin kun siirryttiin 
myös uittokuljetukseen, poltto- 
puitakin uitettiin. 

Kun tehdas paloi vuonna 
1881, oli se juuri ehtinyt siirtyä 
uudelle omistajalle, ”Ingerois- 
ten Puunhöylämö ja Paperi- 
tehtaan Osakeyhtiöllen”, kuten 
nimi silloin suomeksi kuului ja 
taivutettiin. Pääomistajana oli 
edelleenkin Standertskjöld, 
mutta hänen ohellaan oli myös 
mm. Pietarissa asuvia liikemie- 
hiä. Kuten yhtiön nimestäkin 
ilmenee, uudella yhtiöllä oli 
tarkoitus jatkaa myös paperin 
valmistusta. Näin ei kuiten- 
kaan käynyt. Paperiteollisuus 
syntyi Inkeroisissa uudelleen 
vasta paljon myöhemmin ja 
kokonaan uusissa puitteissa. 
Hiokkeen ja pahvin valmistus 
saatiin sitä vastoin käyntiin jo 
seuraavana talvena. 

Vaikka — voimalaitos pysy1 
entisen suuruisena, merkitsi 
tuotantoalan muuttuminen 


« 


Hiomakone hiomoteollisuuden alkuajoilta (Inkeroisten tehtaitten keskusarkisto). 


Ankkapurhan kuohuissa jo In- 
naistuotannon kasvua ja lisäsi 
huomattavasti puuraaka-ai- 
neen käyttöä. Lumppuhan jäi 
pois. 

Kulutuksen lisääntyessä oli 
pakko myös laajentaa hankin- 
ta-aluetta. Todennäköisesti tul- 
tiin kuitenkin vielä toimeen he- 
voskuljetussäteellä tehtaan seu- 
raavaan laajennusvaiheeseen eli 
vuoteen 1886 asti. Ajomatkat 
olivat tosin pitkät. Tämä käy 
mm. ilmi oikeudenkäyntipöytä- 
kirjasta, jossa vastapuolena on 
talollinen Erkki Anttila Pyh- 
tään Hirvikoskelta. Anttila oli 
sitoutunut toimittamaan teh- 
taalle ”Neljä sataa syltä engels- 
kan mitassa Hyviä ja kuivia 
kuuden korttelisia polttopuita”, 
muttei pystynyt siihen edes en- 
nakkojen osalta. Pitkiin hevos- 
ajomatkoihin oli kylläkin totut- 
tu. Ajettiinhan Inkeroisten teh- 
taitten tuotteetkin hevospelillä 
Kotkan radan valmistumiseen 
eli vuoteen 1890 asti joko ny- 
kyiselle Korian asemalle tai 
Kotkaan. 

Vuonna 1886 aloitti yhtiö 
tehtaan laajennuksen uuden 
hiomon rakentamisella. Hiomo 
ei kuitenkaan ehtinyt valmiiksi 
ennen kuin koko tehdaslaitos 


siirtyi = yhtiömme, nykyisen 
Tampellan, omistukseen. Tämä 
tapahtui käytännöllisesti kat- 
soen kesäkuun 2. päivänä 1887, 
jolloin suurin osa osakekan- 
nasta vaihtoi omistajaa. Teh- 
taan laajennussuunnitelmiin 
liittyen ja siis lisääntyvään 
raaka-aineen hankintaan va- 
rautuen vanhan yhtiön johto 
ehti kuitenkin suorittaa erään 
tavallaan merkittävän toimen- 
piteen. Maaliskuun 9. päivänä 
1886 otettiin nimittäin palve- 
lukseen Evert Hackselius -ni- 
minen henkilö, jonka ”pää- 
asiallisena velvollisuutena on 
valvoa metsänhakkuita, uittoa 
ja kuljetuksia”. Palkka oli 150 
markkaa kuukaudessa ja luon- 
taisetuina asunto ja lämpö. 
Sähköä kun ei siihen aikaan 
vielä asunnoissa ollut. 
Hackseliuksen tulo Inkerois- 
ten tehtaan palvelukseen oli 
vähäinen alku sen organisation 
kehityksessä, josta aikanaan 
muodostui Tampellan Metsä- 
osasto. Samalla se merkitsi 
raaka-aineen hankinnalle huo- 
mattavaa toiminta-alueen laa- 
jentumista. Uitto ei suinkaan 
ollut enää näinä aikoina inke- 
roislaisille tuntematon käsite. 
Kotkan tukit olivat sukellelleet 


Ankkapurhan kuohuissa jo In- 
keroisten tehtaan perustamis- 
ajoista lähtien. Inkeroisiin ei 
sen sijaan oltu uitettu ennen 
vuotta 1887, tai jos sitä oli ta- 
pahtunut, määrien on täytynyt 
olla hyvin vähäisiä ja uitto- 
matkojen lyhyitä. Nyt lähdet- 
tiin kauemmas aina Mäntyhar- 
jun reitin yläjuoksulle asti. 
Miten tunnustelu-uitto vuonna 
1887 onnistui, ei ole selvillä, 
mutta sen sijaan tiedetään, että 
seuraavan vuoden vuitto jäi 
kaksivuotiseksi. Tämä aiheutti 
hätäistä kirjeenvaihtoa johdon 
piirissä, mitä hätäilyä lisäsi se- 
kin, että Hackselius oli välillä 
teillä tietymättömillä. Ennen 
kaikkea painoi tietenkin huoli 
siitä, miten saada puut riittä- 
mään. 

Inkeroisten = silloisella teh- 
taanjohtajalla ei suinkaan ollut 
yleensäkään helppoa. Välillä 
oli tulvia, välillä loppui vesi 
rännistä, talvisin vaivasi pak- 
kanen jäädyttäen turbiinit ja 
puunsaannista oli myös huolta. 
Ohjat olivat kuitenkin var- 
moissa — käsissä. Inkeroisissa 
toimi tällöin ja vielä 1900-lu- 
vun puolelle asti isännöitsi- 
jänä ja teknillisenä johtajana 
insinööri W. H. O. Wallgren ja 
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Vouraussopimuksen etusivu vuodelta 1887. 


kaukaisena, näkymättömänä (ti. Vuonna 1890 se oli maamme 
hahmona seurasi ja ohjasi ta- = suurin hiomo. Mainittuna 
pahtumia yksityiskohtaisesti vuonna rakennettiin myös sa- 
yhtiön =silloinen johtokunnan halaitos. Hiomopuun hankinta- 
puheenjohtaja Alfred Kihlman. määrä, joka vuonna 1887 lienee 
Mainittujen herrojen välinen ollut noin 18 000 p-m5, lisääntyi 
henkilökohtainen kirjeenvaihto jatkuvasti. 1890-luvulla uitto 
on säilynyt. Sitä selaillessa ei laajeni myös Päijänteelle ja 
voi olla ihmettelemättä, miten sen pohjoisväylille. Vuonna 
niin monitahoinen henkilö kuin 1890 valmistui, kuten jo mai- 
Alfred Kihlman jaksoi jatku- nittiin, Kotkan rautatie ja sa- 
vasti, kenties useinkin myö- manaikaisesti tehtaalle johtava 
häisillan tunteina muun päivä- = sivuraide, joka avasi suoran 
työn jälkeen pohtia Hackse- yhteyden aivan uusillekin raa- 
liuksen lauttojen kulkua ja ka-ainelähteille. Metsäkiinteis- 
kirjeensä itse kirjoittaen antaa töjä ostettiin. Ensimmäinen 
neuvoja ja vaatia selvityksiä. metsätilan osto tapahtui Kan- 

Inkeroisten tehtaan tultua gasniemellä 1888 (Hautakan- 
yhtiömme haltuun sitä laajen- gas). Luonnollista on, että han- 
nettiin vuosisadan loppuun as- kintamäärien lisääntyessä ja 
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toiminta-alueen laajentuessa 
oli myös metsäpuolelle otettava 
”puutavara-asioitsijan” lisäksi 
apuhenkilökuntaa, vaikka ko- 
vin kiinteää ja pysyvää orga- 
nisatiota ei varsinaisesti ollut- 
kaan. 

Kaikki puutavara, myös uit- 
topuu, oli kuorellista. Tavaran 
pituus riippui kuljetustavasta. 
Kun siirryttiin pitkille uitto- 
matkoille, oli tavara pitkää, 
jopa 11-metristä, millä tehos- 
tettiin uimiskykyä ja saatiin 
kustannukset yhteisuitossa 
edullisemmiksi. Tavaran oli ol- 
tava järeää, latvaläpimitta ei 
saanut olla alle 10 sm. Nykyiset 
”ajanvietepölkyt” eivät olisi 
silloin voineet tulla ollenkaan 
kysymykseen. 

Puuta ostettiin sekä han- 
kinta- = että pystykaupoilla. 
Pystykaupoissa metsä ”vourat- 
tiin”. Tällöin metsän omistaja 
luovutti ostajalle oikeuden ot- 
taa = kertakaikkista maksua 
vastaan kaikki sovitulla alu- 
eella olevat puut, jotka täytti- 
vät — määrätyltä korkeudelta 
jonkun määrätyn vahvuuden. 
Hakkuuaika oli useita vuosia, 
mikä teki kauppamuodon osta- 
jalle edulliseksi. Hankintakau- 
poissa oli esim. rautatiepuussa 
maksuperusteena pinomitta tai, 
kuten =uittopuussa, kappale- 
määrä. Uittoon menevissä han- 
kintakaupoissa oli myyjä ta- 
vallisesti velvoitettu kauppaan 
kuuluvana toimittamaan puut 
”yhtiöön”, siis uittoyhtiön uit- 
toväylään asti. 

Hackselius oli puutavara- 
asioitsijana vuoteen 1893 asti, 
jolloin hän joutui eroamaan ti- 
leissä todettujen epäselvyyk- 
sien vuoksi. Hänen seuraajansa 
herra Husgafvel oli Wallgrenin 
mukaan ”en mycket kränglig 
herre”, joka siirtyi muutaman 
kuukauden kuluttua Porvoo- 
seen ”herra Eklöfin” palveluk- 
seen saamatta Inkeroisissa mi- 
tään aikaan. Tämän jälkeen 
kiinnitti Wallgren puutavara- 
asioitsijaksi Joh. Lappalaisen, 
joka oli jo jonkin aikaa ollut 
yhtiössä metsätyönjohtajana. 
Huolimatta puutteellisesta 
koulutuksestaan Lappalainen 
hoiti tehtäviään sinnikkäästi 
vuoteen 1902 asti. Hänen kir- 
jeittensä = jäljennökset = ovat 
omalaatuisen sanontansa 
vuoksi mainiota luettavaa. 


Kitimatissa käynnistettiin 


Eurocan Pulp & Paper Co. 
Ltd:n selluloosa- ja paperiteh- 
taalla Kanadan Kitimatissa on 
20.10. 1970 aloitettu tuotanto. 
Selluloosatehtaalla — valmistet- 
tua valkaisematonta selluloosaa 
kuivattiin tällöin paperikone 
n:o 1:llä. Tämä Tampellan ra- 
kentama kone, tuotantokyvyl- 
tään 590 tonnia joko aaltopah- 
vin raaka-aineeksi käytettävää 
linerkartonkia tai vaihtoehtoi- 
sesti kuivattua selloloosaa päi- 
vässä, on ensimmäinen käyn- 
nistettävistä kahdesta paperiko- 
neesta. Valmetin rakentama toi- 
nen kone tuotantokyvyltään 325 
tonnia säkkipaperia päivässä 
käynnistettiin — marraskuussa. 
Molemmat — paperikoneet on 
asennettu paikoilleen pääura- 
koitsijan, Dillingham Corpora- 
tion Ltd:n toimesta. Asennus- 
työssä toiminut henkilökunta on 
antanut varsin myönteisiä lau- 
suntoja, joiden mukaan suoma- 
laisten laitteiden ja varusteiden 
taso on korkea sekä suunnitte- 


lun että varsinaisen valmistuk- 
sen ammattitaitoa ajatellen. 

Vuodesta 1968 asti rakenteil- 
la = olleen = Eurocan-tehtaan 
omistavat = pääasiassa kolme 
suomalaisyhtiötä: Enso-Gutzeit 
Osakeyhtiö, Kymin Osakeyhtiö 
ja Oy Tampella Ab. Kokonais- 
suunnitelma käsittää selluloosa- 
ja paperitehtaan lisäksi mekaa- 
nisen puunjalostuslaitoksen, jo- 
ka kykenee tuottamaan 1200 
kuutiometriä sahatavaraa päi- 
vässä ja samanaikaisesti valmis- 
tamaan kaiken selluloosateh- 
taan tarvitseman hakkeen. Me- 
kaaninen puunjalostuslaitos on 
ollut toiminnassa tammikuusta 
1970 ja tuottanut sellulosateh- 
taalle huomattavan hakevaras- 
ton sekä lisäksi suuren määrän 
sahatavaraa maailmanmarkki- 
noille. 

Koko selluloosa- ja paperi- 
tehtaan keskitetty ohjausjär- 
jestelmä on laajempi kuin mis- 
sään muussa Brittiläisen Ko- 
lumbian tehtaassa. Ympäris- 


tönsuojeluun on kiinnitetty 
runsaasti huomiota jo suunnit- 
teluvaiheessa. Tehtaalta pois- 
tuvat =jäteaineet käsitellään 
uusimmalla tekniikalla siten, 
että sekä Kitimat-joki että 
ympäröivä ilma säästyvät hait- 
tavaikutuksilta. 

Yhtiön metsäosasto on toi- 
minut kaksi vuotta ja käynnis- 
tänyt tarpeelliset puunhankin- 
tatoiminnot. 

Kitimatin tehdas valmistui 
aikataulun mukaisesti huoli- 
matta rakennustyön alkuvai- 
heiden aikana ilmenneistä vai- 
keuksista. Tehtaan voimapape- 
ri markkinoidaan tavaramer- 
killä Kitkraft; linerkartonki 
on saanut nimekseen Kitliner. 
Molemmat markkinoidaan 
kaikkialle maailmaan Enso- 
Gutzeit Osakeyhtiön toimesta. 
Selluloosan markkinoinnista 
huolehtii: Suomen — Selluloo- 
sayhdistys. Selluloosa, paperi 
ja linerkartonki toimitetaan 
kokonaisuudessaan vientiin. 
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Työnjohtopäivä 1. ampereella 


Viime marraskuun 10. päivänä vietettiin Tampellan työnjohto- 
päivää Tampereella Tampellan juhlatalossa. Vieraat lausui terve- 
tulleiksi Oy Tampella Ab:n varatoimitusjohtaja DI C-E Forss. 
Tilaisuudessa oli kaksi esitelmää, joista toisen piti Tampereen 
kaupungin teollisuusasiamies ekonomi Antti Punkari ja toisen 
Tampereen kaupungin järjestelypäällikkö DI Paavo Korhonen. 
Esitysten pohjalla virisi vilkas keskustelu, jota käytiin vielä 
virvoketarjoilunkin aikana. Esitykset ovat tässä. 


Antti Punkari: 


Kaupunki ja Tampereen 
teollisuuslaitokset 


Tampere on teollisen toimin- 
nan — synnyttämä — kaupunki. 
Käsitteeseen teollinen toiminta 
sisällytän paitsi itse yritykset 
erikoisesti myös niiden piirissä 
työskentelevät ihmiset, jotka 
samalla ovat aktiivisia kunta- 
laisia. Tämän vuoksi on luon- 
nollista, että kaupungin suhde 
tamperelaiseen teollisuuteen on 
veljellisen läheinen. 

Yksi suhteen tärkeimmistä 
ilmenemismuodoista on yhteis- 
ten suunnitelmien tekeminen. 


Yhteistoiminnan (toteuttajaor- 
ganisaationa on elinkeinoelä- 
män edustaja, Tampereen 
kauppakamari toiminut €esi- 


merkillisellä tavalla. Sen avul- 
la kaupunki saa omien suunni- 
telmiensa pohjaksi tarvittavat 
ulkoiset tiedot eli lausunnois- 
saan kauppakamari tuo kau- 
pungin hallintoelinten tietoi- 
suuteen elinkeinoelämän pii- 
rissä vireillä olevat suunnitel- 
mat. Esimerkkinä tästä voidaan 
mainita mm. kauppakamarin 
antamat lausunnot kaupungin 
PT-suunnitelmista. 

Tampereen teollisuus on ol- 
lut rakenteeltaan pääasiallises- 
ti kotimarkkinoille suuntautu- 
vaa. Viime vuosikymmenen ai- 
kana tapahtuneet muutokset 
kansainvälisen kaupan sään- 
nöksissä — erikoisesti tulliso- 
pimuksissa — asettivat tampe- 
relaisen = teollisuuden kovan 
kilpailutilanteen eteen. Kilpai- 
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lun kiristymisestä seurannais- 
vaikutuksena alkanut toimi- 
alarationalisointi merkitsi mo- 
nille yrityksille toiminnan lo- 
pettamista. Kaupungin kan- 
nalta tällainen suhdanteista 
”haavoittuva” teollisuus voi 
aiheuttaa suuriakin muutoksia 
kaupungin omien suunnitel- 
mien toteutumisessa. Lasku- 
kauden ilmiöt — työpaikkojen 
väheneminen, kokonaisansioi- 
den aleneminen ja rahankier- 
ron yleinen hiljeneminen — 
vaikuttavat suoraviivaisesti 
kaupungin tulojen muodostu- 
miseen. Kaupungin teollisuus- 
politiikan yhtenä tavoitteena 
onkin elinkeinoelämän, varsin- 
kin teollisuuden, rakenteen 
monipuolistaminen. 

Teollisuuden nykyisestä ra- 
kenteesta voidaan tilas- 
tonomaisesti vuoden 1969 lu- 
kujen perusteella todeta seu- 
raavaa: 

— teollisuuden palvelukses- 
sa oli Tampereella viime vuon- 
na yhteensä n. 34 500 henkilöä. 

— henkilöluvun mukainen 
suuruusjärjestys oli aloittain: 


1) tekstiiliteollisuus n. 8000 


henkilöä 

2) koneteollisuus n. 5 200 hen- 
kilöä 

3) kenkä-, vaatetus- ja ompe- 
luteollisuus n. 4 700 henkilöä 


4) kulkuneuvoteollisuus n. 
3 600 henkilöä 


FORSS 


5) paperiteollisuus n. 3200 
henkilöä 
6) elintarviketeollisuus n. 2 000 
henkilöä 

— uusia teollisia työpaikkoja 
syntyi viime vuonna lähes 
1 600. Suhteellisesti nopeimmin 
kasvavaa oli sähköteknillinen 
teollisuus. 

Edellä oleva tilastollinen ja- 
ko ei anna kokonaiskuvaa siitä, 
mitä me normaalissa kielen- 


käytössä tarkoitamme esim. 
metalliteollisuudella tai teks- 
tiiliteollisuudella, sillä nämä 


pääryhmät on tilastoryhmissä 
jaettu useaan osaan. 

— Merkityksellisimmät kau- 
pungin toimenpiteet elinkeino- 
elämän edistämiseksi ovat ns. 
perusinvestoinnit. Teollisuus ja 
kauppa tarvitsevat toiminnal- 
leen tiettyjä taustavoimia, joi- 
den olemassaolosta ja tehokuu- 
desta ratkaisevasti riippuu, on- 
ko paikkakunta edullinen yri- 
tysten sijaintipaikaksi Kaupun- 
gin pyrkimyksenä on joko yksin 
tai yhteistyössä muiden kuntien 
ja valtion kanssa näitä raken- 


taa ja kehittää. Tärkeimpinä 
perusinvestointeina voidaan 
mainita liikenneyhteydet, tieto- 
liikenneyhteydet, energia- ja 
lämpöhuolto, vesihuolto, jäte- 
huolto, teollisuusalueiden va- 
raaminen ja varustaminen kun- 
nallistekniikalla, koulutusmah- 
dollisuudet ja asuntotuotanto. 
Näistä seuraavassa muutamia 
hajahuomioita: 

— Tampere on alkaneella 
kymmenluvulla tulossa voi- 
makkaasti takaisin ”liikenne- 
kartalle.” Valtateistä on par- 
haillaan rakenteilla Jyväsky- 
län ja Lahden suunnat. Nokian 
moottoritie tuodaan kolmessa 
vuodessa kaupungin €rajalta 
Pispalaan. Pohjoinen kehätie 
on rakenteilla ja ensi valtion 
tulo- ja menoarviossa on yli 5 
milj. markan määräraha ns. 
läntistä ohitustietä varten Ylö- 
järveltä Pirkkalaan Pyhäjär- 
ven yli rakennettavine pen- 
gerteineen ja siltoineen. — 
Rautateiden sähköistäminen 
rataosalla Helsinki — Tampere 
lyhentää matkustusajan n. 1 
1/2 tuntiin ja Tampere — Par- 
kano — Seinäjoki rataosalla 
alkava liikenne tuo eteläpoh- 
jalaiset tänne ostoksille parissa 
tunnissa ja pohjoissatakunta- 
laiset — sitäkin lyhyemmässä 
ajassa. Lentoliikenteen osalta 


PUNKARI 


voidaan Pirkkalan lentokent- 
tähankkeen todeta olevan hy- 
vässä myötätuulessa. Tampe- 
relaiselle teollisuudelle tämä 
valtakunnalliseksi = lentorahti- 
keskukseksi muodostuva suur- 
kenttä on erittäin merkityksel- 
linen. Suorat, nopeat ja tur- 
valliset kuljetukset merkitse- 
vät nykyään selvää kilpailu- 
aseman vahvistumista. 

— Energia- ja lämpöhuollon 
turvaamiseksi on parhaillaan 
rakenteilla Naistenlahden 
lämmitysvoimalaitos, joka nos- 
taa kaupungin sähkölaitoksen 
sähkönsaannin omavaraisuus- 
asteen n. 70 %:iin. Öljyntoimi- 
tuksissa mahdollisesti aiheutu- 
vat häiriöt on pyritty poista- 
maan laitoksen yhteyteen ra- 
kennetuilla raskaan polttoöljyn 
varmuusvarastoilla. 

— Jätevesien puhdistami- 
seksi valmistuu v. 1972 Viini- 
kanlahden puhdistamo, joka on 
mitoitettu 350 000 asukasyksik- 
köä kohti. 

— Vesi on ollut jo usean 
vuoden ajan tamperelaisten 
”kielillä”. Vuoden 1972 aikana 
valmistuu Kaukajärven etelä- 
puolella olevalle Ruskon alu- 
eelle vesilaitoksen uusi puh- 
distamo, johon raakavesi joh- 
detaan = Roineesta. = Alkuvai- 
heessa tämä laitos lisää vesilai- 
toksen kapasiteettia n. 50 % eli 
26 000 m3 vuorokaudessa. 

— Kaupungilla on tarjotta- 
vana teollisuustontteja tällä 
hetkellä kolmelta pääsuunnalta 
eli etelässä Sarankulman alu- 
eelta, idässä Vehmaisten alu- 
eelta ja lännessä Myllypuron, 
Kalkun ja Raholan alueilta. 

—  Koulutusmahdollisuudet 
ovat 1960-luvulla parantuneet 
täällä huomattavasti. Tampe- 


Paavo Korhonen: 


reesta on tullut yliopisto- ja 
korkeakoulukaupunki, opisto- 
ja koulutasoinen ammattikou- 
lutus on monipuolistunut ja 
”pika-avun” saamiseksi täällä 
toimii Työkeskussäätiön uudel- 
leenkoulutus, joka tullaan laa- 


jentamaan = valtakunnalliseksi 
kurssikeskukseksi. 
— Asuntotuotannon = edistä- 


misessä meillä on parhaillaan 
toteutumassa yksi tamperelai- 
sen elinkeinoelämän ja kau- 
pungin tehokkaan yhteistoi- 
minnan osoitus: paikkakunnal- 
le muuttavalle uudelle työvoi- 
malle tarkoitetut asuntotalot 
Viialan kaupunginosaan. Ta- 
loihin tulee yhteensä 550 asun- 
topaikkaa, jotka 24 yritystä 
ovat varanneet henkilökunnal- 
leen. Muusta asuntotuotannosta 
todettakoon, että esim. tänä 
vuonna täällä lasketaan val- 
mistuvan n. 2500 asuntoa. 
Kaupungin kannalta on ilolla 
todettava, että useilla teolli- 
suuslaitoksilla on täällä vireillä 
omia asuntorakennushank- 
keitaanm — mm. Tampellalla 
useita tornitaloja. 

Yhtenä osoituksena kaupun- 
gin pyrkimyksistä pitää kon- 
takteja yllä elinkeinoelämään 
on tämän minun toimeni pe- 
rustaminen. Teollisuusasiamie- 
hen tehtäväluettelossa on en- 
simmäisellä sijalla velvoite pi- 
tää kaupunginhallitus tietoise- 
na siitä, mitä paikkakunnan 
elinkeinoelämässä tapahtuu ja 
mitä toivomuksia nämä kun- 
nallishallinnolle esittävät sekä 
toisaalta viedä elinkeinoelämän 
tietoisuuteen ne kaupungin 
hankkeet ja suunnitelmat, jot- 
ka tavalla tai toisella vaikutta- 
vat elinkeinoelämän toiminta- 
mahdollisuuksiin. 


Rationalisointi 
kaupungin toiminnoissa 


Paikallisen itsehallinnon hoi- 
tamisen ohella kunnan organi- 
saation tehtäviin kuuluu kau- 
pungin kaikkinainen kehittä- 


minen tasapainoiseksi, viihtyi- 
säksi yhteiskunnaksi. Voimak- 
kaasti kasvavassa kaupungissa 
menoja pyrkii aina olemaan 
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enemmän kuin mitä niihin 
voidaan osoittaa varoja. Ratio- 
nalisointi on eräs niistä toi- 
menpiteistä, joihin kunnat ovat 
olleet pakotettuja ryhtymään 


voidakseen hoitaa asioitaan 
tehokkaasti, talou- 
dellisesti ja tarkoi- 


tuksenmukaisesti. 

Erikoistunutta rationalisoin- 
titoimintaa on Suomen kunta- 
sektorilla harjoitettu jo yli 20 
vuotta. Ensin Helsingissä, jossa 
tällä hetkellä jo toimii eri puo- 
lilla organisaatiota lähes 100 
henkilöä = näissä tehtävissä. 
Tampere tuli kuvaan mukaan 
v. 1958 ja tämänhetkinen toi- 
mintavahvuus= on kymmen- 
kunta henkilöä. 


Kohteet ovat vaihdelleet 
suuresti paikkakunnittain. 
Olemme Tampereella yrittä- 
neet välttää yksipuolisten ja 
vähämerkityksisten asioiden 
tutkimista sekä tarpeettomia 
perustutkimuksia ja keskittä- 
neet päähuomiomme sellaisiin 
kohtiin, joissa välittömästi tai 
välillisesti miljoonat liikku- 
vat. 

Tampere on traditionaalisesti 
ollut oloissamme poikkeuksel- 
lisen voimakkaasti keskitetysti 
johdettu kaupunki. Näin ratio- 
nalisointimiehen kannalta kat- 
soen on vaikea kuvitella mil- 
lään muulla menettelyllä saa- 
tavan parempia tuloksia ai- 
kaan. Olemmekin (pyrkineet 
jatkuvasti vain vahvistamaan 
keskushallinnossa välittömästi 
palvelevien asiantuntijain jouk- 
koa, jotta päätöksentekijöiden 
käytettävänä olisi monipuolista 
asioiden tuntemusta ja pätevää 
virkamieskuntaa. 

Leimaa-antavaa = keskitystä 
on suoritettu myös toiminnal- 
lisella alueella. Keskitetty kul- 
jetustoimisto sai alkunsa 10 
vuotta sitten ja on vähitellen 
kehitetty 400 liikkuvaa kulje- 
tus- tai työkonetta käsittäväksi 
voimakkaaksi = yksiköksi. Se 
välittää lisäksi ulkopuolisen 
kaluston kauvoungin työmaille. 
Ajossa on jatkuvasti keskimää- 
rin 100 yksikköä. Keskitetyn 
toiminnan ansiosta on ennen 
kaikkea saatu koko kalusto te- 
hokkaaseen käyttöön. Hankin- 
nat voidaan suorittaa pitkäjän- 
teisen ohjelman puitteissa tar- 
koituksenmukaisesti. = Kalusto 
on voitu sijoittaa hajakeskitet- 
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KORHONEN 


tyihin tukikohtiin, joissa ilta- 
ja yövuorossa työskennellen se 
pyritään saamaan aamuksi jäl- 
leen täyteen ajokuntoon. 

Siivoustoimistoon kuuluu lä- 
hes 300 henkilöä, jotka huoleh- 
tivat siivouspäällikön alaisuu- 
dessa toimien koulujen, viras- 
tojen yms. siivoustöistä. Koko 
tämä toiminta on äskettäin 
saatu ensimmäiseen kertaan 
tutkituksi. Työmenetelmiin, 
koneisiin, laitteisiin, työainei- 
siin yms. on kiinnitetty eri- 
tyistä huomiota ja saavutettu 
merkittäviä — säästöjä. Monia 
muita vastaavia keskitysjär- 
jestelyjä on toteutettu (tele- 
tekniikka, kassa- ja tilitoimin- 
ta, työhönotto, katukanaalien 
kaivaminen jne.) 

Jo kunnille asetettu työlli- 
syysvelvoite pakottaa ne jatku- 
vasti rakentamaan erilaisia ra- 
kennuksia ja tarvetta tuntuu 
riittävän tälläkin sektorilla 
enemmän kuin talous myöten 
antaa. Käytettyyn tutkimusai- 
kaan nähden merkittävimmät 
säästöt on voitu todeta saavu- 
tetun juuri tällä toiminta-alu- 


ella. Jokaisen rakennuskoh- 
teen osalla on pyritty tutki- 
maan sen tarpeellisuus ja kii- 
reellisyys, yhdistämismahdol- 
lisuudet muiden rakennuskoh- 
teiden kanssa, huoneohjelma 
yksityiskohdittain, rakennuk- 
sen toiminnallinen suunnittelu, 
erilaisten koneiden ja laittei- 
den käyttömahdollisuudet jne. 

Kokemus on osoittanut, että 
asiallinen ja voimakas rationa- 
lisointitoiminta jo pelkällä ole- 
massaolollaan auttaa säästä- 
mään kustannuksia. Tietoisuus 
siitä, että jokainen ehdotus 
joutuu huolellisen harkinnan 
kohteeksi estää tarpeetomien ja 
heikosti perusteltujen esitysten 
teon jo alkuvaiheessa. Olemme 
pyrkineet mahdollisuuksien 
mukaan pääsemään ”kentän” 
kanssa välittömään yhteyteen 


ja = neuvottelemaan = suoraan 
erilaisista ratkaisumahdolli- 
suuksista, jotta vältettäisiin 


tarpeettomat ristiriidat. Vält- 
tämätön edellytys onnistumi- 
selle on ollut kaupungin kor- 
keimman ; johdon tuki, joka 
Tampereella on alusta alkaen 
ollut esimerkillisen luotettava. 
Niinpä olemmekin suhteellisen 
lyhyessä ajassa saaneet Tam- 
pereella = toteutetuksi monia 
sellaisia uudistuksia, joita 
muualla vasta nyt on vakavasti 
alettu harkita. 


Varsinaista työntutkimustoi- 
mintaa ei juuri ole ehditty 
suorittaa, sillä kaikki aika on 
kulutettu erilaisten muualla jo 
valmiiksi ratkaistujen pulmien 
vaatimaan täytäntöönpanoon, 
erilaisin selvitysluontoisiin teh- 
täviin, organisaation toimin- 
nan — yleisvalvontaan, €ratio- 
nalisointi-ajattelutavan juur- 
ruttamiseen. ideoitten kerää- 
miseen ja toimintaan eräänlai- 
sena organisaation reservinä. 
Viimeksimainittu tehtävä on- 
kin ollut ajankäyttönä varsin 
merkittävä, mutta merkittävät 
ovat olleet kohteetkin alkaen 
kaukolämpölaitoksen ; ja mo- 
nien muiden suurprojektien 
kehittämistyöstä aina Hervan- 
nan kaupungin suunnittelu- 
työhön osallistumiseen. 


Vaikeuksia ei ole puuttunut, 
mutta — kuten vanhat kiina- 
laiset ovat sanoneet: ”Miehestä 
ja joesta tulee kiero ja mutkai- 
nen, elleivät ne opi murtamaan 
esteitä”. 


Sisäinen tiedotustoiminta 
Tampellassa tehostuu 


Tiedotustoiminnan merkitys tunnetaan ja arvostetaan tärkeäksi. Tätä Tampellan piirissä tehostaa juuri ilmes- 
tynyt TAMPELLAN PUUNJALOSTUSTEOLLISUUDEN TIEDOTUSLEHTI, jonka ensimmäisen numeron kan- 
nesta olemme osan ottaneet omaan lehteemme. 

Myös konepajalla on hankkeissa sisäinen tiedotuslehtinen, joka parhaillaan on synnytystuskissaan. Seuraa- 
vassa numerossamme kerromme sitten siitä. 


Pirteästi on lähtenyt liikkeelle puunjalostusteollisuutemme oma tiedotuslehti, jolle toivotamme menestystä ja 
jonka tekstiä toivomme saavamme käyttää myös tämän julkaisun palstoilla. 


Tampellan Puunjalostusteollisuuden 


TIEDOTUSLEHTI 
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Kemia 70-näyttely 


Tampereella 


Jätevedenkäsittelylaitteet 


Valmistamme seuraavia jäte- 
vedenkäsittelytekniikkaan liit- 
tyviä laitteita, joista osa val- 
mistetaan englantilaisen €fir- 
man ACM lisenssillä: 

1. Simplex pintailmastimet 


Viime lokakuun 27.—29. päivinä pidettiin Tampereella Kemia 70 
näyttely, jonka olivat järjestäneet yhteistoiminnassa Tampereen 
Messut ry ja Kemian Keskusliitto. Näyttely oli Tampereen Tek- 
nillisessä Oppilaitoksessz Kissanmaalla ja mukana oli 15 näytteil- 
lepanijaa, heidän joukossaan myös Oy Tampella Ab Konepaja. 

Tampellan Konepajan tuotanto-ohjelmaan kuuluvat nykyisin 


myös 
— jätteenpolttolzitokset 


— prosessilaitteet selluteollisuudelle 


— jätevedenkäsittelylaitteet 


(allas- että lammikkoilmasti- 
met) 

Tehoalueet 1. .55 kW 

Hapensiirtokyky 2..140 kg 
02/h 

Hapen siirossa on saavutettu 
jopa arvoja 3,2 kg 02/kWh 

2. Konevälpät 


3. Laskeutumisaltaat 
— vaakaselkeyttimet 


— kontaktilieteperiaatteella 
toimivat pystyselkeyttimet ai- 
na 60 m halkaisijaan saakka. 


4. Hiekan ja roskan eroitti- 
met 


Tampellan konepajan osasto Kemia 70 -näyttelyssä Tampereen Teknillisessä Oppilaitoksessa syyskuun 27—29 päi- 
vinä. DI G Damströmin edessä Simplex-pintailmastimen juoksupyörä. Keskellä kuvaa näkyvän pylvään edessä 
laatikossa poltettua yhdyskuntajätettä ja pylvään vasemmalla puolella soodakattilan ilmasuutin. 
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5. Lietteen tiivistysaltaiden 
koneistot 

6. Flotaattorit 

Toimitamme ”avaimet kä- 
teen” puhdistamoita sekä kun- 
nille että teollisuudelle. Teem- 
me kokonaissuunnittelun sekä 
toimitamme kaikki laitteet tai 
komponentit. 

Työn alla ovat mm. seuraa- 
vat laitokset: 

Pekema Oy, saniteettivesien 
puhdistamo 

Turengin puhdistamo 

Neste Oy, Porvoon jalostamo, 
prosessivesien puhdistamo. Si- 
sältää mm. Pohjoismaiden suu- 
rimmat pintailmastajat Simp- 
lex MK I 100 hapensiirtoky- 
vyltään 140 kg 02/h kukin. 


Prosessilaitteita selluteollisuu- 
delle. 


Selluteollisuuden aiheuttamiin 
ilman sekä vesistön saastu- 
misongelmiin on Oy Tampel- 
la Ab:n konepaja yhdessä 
oman puunjalostusteollisuuten- 
sa kanssa selvittänyt ratkaisut. 
Suunnittelemme ja valmistam- 
me kemikaalien talteenotto- ja 
regenerointilaitoksia eri sel- 
lunvalmistusprosesseja var- 
Lens 

Jo vanhastaan olemme val- 
mistaneet soodakattiloita. Uu- 
dempi tulokas Tampella-reco- 
very -prosessi on parhaillaan 
murtautumassa läpi Na-perus- 
teisten sulfiitti- ja NSSC-teh- 
taiden sekä yhdistettyjen eli 
crossrecovery-systeemien = ke- 
mikaalien = regenorointilaitok- 
sena. Myöskin se soveltuu 
erinomaisesti = polysulfidi- ja 
rikkivetylisäyksellisten sul- 
faattikeittojen sulfiditeetin 
säätöön. Suunnittelemme ja 
valmistamme myöskin MgO- 
talteenottokattiloita sekä -lai- 
toksia. Savukaasun pesu- ja 
kemikaalien talteenottolaitok- 
set liittyvät usein edellämai- 
nittuihin, mutta toimitamme 
niitä myös erillisinä. Oy Tam- 
pella Ab:n talteenottojärjes- 
jestelmät ovat mysökin erin- 
omaisesti sovellettavissa sul- 
faattisellutehtaiden hajunpois- 
toon. 


Muita prosessilaitteita sellu- 
teollisuudelle ovat: 

— rikki- ja rikkivetytuunit 

— jäähdytys- ja pesutornit 

— absorptiolaitokset 


— kemikaalivarastot 

— jatkuvatoimiset Tampella 
BC-keittimet = hakkeelle, sa- 
hanpurulle sekä oljelle 

— smelterit eli yksinkertai- 
set Na-jäteliemien poltto- ja 
reduktiolaitteet. 


Jätteenpolttolaitokset 


Jätteiden poltto valtaa yhä 
enemmän alaa. Poltto tuo kui- 
tenkin ongelmia, jotka poltto- 
laitosta — suunniteltaessa = on 
otettava tarkoin huomioon. Jos 
asianmukaisiin toimenpiteisiin 
ei ryhdytä, aiheutuu polttolai- 
toksesta monenlaisia haittoja 


polttolaitoksen ympärille. 
Näistä — mainittakoon = haju-, 
vesi-, savukaasu- ym. haitat. 


Kuljetus, välivarastointi, tuh- 
kanpoisto, kaikki nämä on lai- 
tosta rakennettaessa otettava 
tarkoin huomioon. 

Oy Tampella Ab toimittaa 
jätteiden polttolaitoksia. Usean 


Saastuvat 
vetemmc 


Vesistöjen saastuminen on 
eri puolilla maailmaa saavutta- 
nut sellaisen laajuuden, että se 
merkitsee akuuttia vaaraa ym- 
päristölle ja aiheuttaa erittäin 
vaikeita ongelmia mm. niille 
laitoksille, joiden tehtävänä on 
huolehtia väestön vedensaan- 
nista. Tämä mielipide esitettiin 
vahvoin todistein Euroopan ve- 
siensuojeluliiton symposiumis- 
sa, joka pidettiin jokin aika sit- 
ten Niirnbergissä. Symposium 
piti taistelua pintavesien ja 
pohjavesien saastumista vas- 
taan erittäin tärkeänä osana 
elintilamme turvaamiseksi. 

Varsin masentava esimerkki 
vesien saastumisesta on Rein. 
Asiantuntijat ovat sitä mieltä, 
että lähitulevaisuudessa ei enää 
voida tehdä Reinin vettä juo- 


vuoden aikana tehdyn kehitys- 
ja koetyön tuloksena syntyneet 
laitteet ovat siten suunnitellut, 
että kaikki haitat minimoi- 
daan. 

Savukaasujen käsittelyssä on 
erikoisesti huomioitu, että uu- 
nista ulos tulevat savukaasut 
ovat kulkeneet uunin kuu- 
mimman osan kautta, jolloin 
palaminen on täydellinen. 
Tuhkan käsittelyssä on tarkoin 
huomioitu, että tuhka ei sisällä 
palamatonta eikä mätäneviä 
ainesosia. 

Laitteet on suunniteltu nk. 
komponenttipohjalle, jolloin 
laitoksen — täydentäminen tai 
osittainen uusiminen on help- 
poa. Lämmöntalteenotto = voi- 
daan helposti järjestää. 

Toimimme kolmella linjalla. 
Kiinteitä jätteitä varten toimi- 
tamme nk. kartio- ja sulapesä- 
uuneja, lietemäisiä jätteitä tai 
jäteöljyjä varten leijukerros- 
uuneja. 


makelpoiseksi, jos joen saastu- 
minen jatkuu nykyisellä vauh- 
dilla, ja jota joen luonnollinen 
puhdistumiskyky ei enää kyke- 
ne hallitsemaan. Vaara on enää 
torjuttavissa vain siten, että 
kaikki osavaltiot, joiden läpi 
Rein virtaa, ryhtyvät todella 
tarmokkaisiin = toimenpiteisiin 
saastumista vastaan. Tätä miel- 
tä on mm. vuoden alussa toi- 
mintansa aloittanut kansainvä- 
linen työyhteisö, jonka tehtä- 
vänä on Reinin vesilaitosten 
yhteistyön järjestely. 


Työyhteisöön kuuluu yh- 
teensä viisikymmentä vesilai- 
tosta, jotka sijaitsevat Sveitsis- 
sä, Saksassa ja Hollannissa, ja 
jotka huolehtivat yli 20 miljoo- 
nan ihmisen vedensaannista. 
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Suomalaisen kallioporakonetuotteen — lieneekö rohkeata sanoa 
— voittokulku maailmalla jatkuu! Tekijä on Tampella-Tamrock. 


<1T-- TÄMÄN VELIN LOUHII TAMPELLA-TAMROCK 


TAUERN TUNNELIPROJEKTI 


Tamrockin suurjumbo 
louhimaan alppeja 


Miinchenin— Venetsian moottoritien Itävallassa Tauern-vuoriston alittava Euroopan suurimpiin 
kuuluva lähes seitsemän kilometrin pituinen tunneli louhitaan Tampella-Tamrockin 70 tonnia 
painavalla, 12 metriä pitkällä ja kolmitasoisella portaalijumbolla. Tietokonetta apuna käyttäen 
valittiin viidentoista urakoitsijan joukosta itävaltalaisen viiden rakennusyhtiön muodostama ryh- 
mä. Se päätyi kovan kilpailun jälkeen Tamrockin Tauern-jumboon, joka on suunniteltu työmaan 


vaatimusten mukaan. Jumbon hinta on noin yksi miljoona markkaa. 


Tauern-tunneli louhitaan Kes- 
ki-Itävaltaan Salzburgin maa- 
kuntaan. Urakan hinta on 147,5 
Mmk ja se sisältää tunnelin 
louhimisen ja sen vaatimat tu- 
kemistyöt. Rakentaminen kes- 
tää neljä vuotta. Tauern-tun- 
nelityömaa on 1200 metriä 
merenpinnan yläpuolella. 
Tunnelin pituus valmistuttu- 
aan on 6,4 km, poikkileikkaus 
92—105 m” ja suurin halkaisija 
11,6 m. Miinchenin — Venet- 
sian moottoritien ko. osuus al- 
kaa Pongausta Salzburgissa ja 
päättyy 52 km kauempana 
Rennwegissä Kärntenissä. Lii- 
kennetiheys = tulee olemaan 
24 000 henkilöautoa päivässä. 
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Tie valmistuu viiden vuoden 
kuluttua. 

Kivilaji on alpeille tyypillis- 
tä liuske- ja kalkkikiveä sekä 
kvartsiittia. Siksi olosuhteet 
louhinnassa ovat vaikeat ja 


TAMROCK-OSASTON LASKUTUS 
VV. 1965—1969 


Mmk 


asettavat suuret vaatimukset 
sekä työntekijöille että kalus- 
tolle. Valmiin tunnelimetrin 
hinta onkin 23 000 mk. 


Jumbossa 11 rotapuomia 


Tauern-jumbo on teknisesti 
Tamrockin vaativimpia töitä. 
Jumbossa on kolmessa kerrok- 
sessa porakoneita: yhteensä 11 
rotapuomia RP 625 syöttölait- 
teineen ja porakoneineen. 

Korkein ylätaso on noin 
kahdeksan metrin korkeudessa. 
Jumbo —konstruoidaan koko- 
naisuudessaan Suomessa, koo- 
taan Tampereella, puretaan ja 
lähetetään Itävaltaan. 

Tamrock'— on aikaisemmin 
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Tässä se on: Tauern-jumbo on suunniteltu maantietunnelin poraukseen. Siihen on asennettu 11 hydraulisesti 


ohjattua ja pitkälle automatisoitua kallioporakonetta. 
maailmassa. Sillä porataan 3,6 metriä 105 m?:n tunnelia 14 tunnissa. 


Porausvaunu on yksi suurimmista ja tehokkaimmista 
Jumbo on kolmikerroksinen — ylin on 


8 metriä alinta tasoa korkeammalla. Laite konstruoidaan Suomessa, kootaan Tampereella, puretaan ja lähetetään 


tehnyt samantyylisen, mutta 
huomattavasti kevyemmän, 
käsikoneille tarkoitetun por- 
taalijumbon — se meni Ylä- 
Tuloman voimalaitoksen Tra- 
kennustöihin. 

Tauern-jumbo on kooltaan ja 
porauskapasiteetiltaan eräs 
suurimmista, mitä maailmassa 
on valmistettu. Tauern-jumbo 
on osoitus uuden idean roh- 
keasta myymisestä ja Tamroc- 
kin maailman markkinoilla 
saamasta luottamuksesta. 

Tauern-jumbo valmistuu 
ensi maaliskuussa. Tamrockin 
insinöörit ja poramestarit suo- 
rittavat sisäänajon ja sen li- 
säksi Tampereella koulutetaan 
kolme urakoitsijan henkilö- 


Itävaltaan. 


kuntaan kuuluvaa teknikkoa. 

Tamrockin laitteilla porataan 
jo kaikissa maanosissa ja tämä 
tilaus on jälleen osoitus siitä, 
että Tampella-Tamrock on lo- 
pullisesti noussut maailman 
valioiden joukkoon. 


Kolmen vuoden pohjustus 


— Tauern-projekti oli tiedos- 
samme useita vuosia ja kaup- 
paa edelsi kolmen vuoden ajan 
säännöllisen informaation an- 
taminen porauslaitteistamme ja 
niiden uusista ideoista. Olem- 
me luennoineet mm. Torinon 
tunnelinrakennuskonferenssis- 
sa, käyneet jatkuvasti tapaa- 
massa suurimpia itävaltalaisia 
urakoitsijoita, ja myynti-insi- 


nöörimme ovat aina mahdolli- 
suuksiensa mukaan poikenneet 
Itävallassa. Joten kauppa ei 
todellakaan ole syntynyt het- 
kessä, kertoo Tamrockin tuote- 
kehittelypäällikkö, tekn. lis. 
Teuvo Grönfors, joka on ollut 
alusta alkaen mukana Tauern- 
projektin kehittelyssä. 

— Ensimmäiset alustavat 
tarjoukset tehtiin tammikuussa 
1969, tarkemmat helmikuussa 
1970 ja lopullinen vasta viime 
syyskuussa, — jolloin saimme 
täydellisen informaation lou- 
hinnasta. Useiden vaihtoehto- 
jen jälkeen päädyttiin kiskoilla 
kulkevaan portaalijumboon, 
jolla voidaan porata tunnelin 
koko profiili samanaikaisesti. 
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LÄNSI-SAKSA 


ITÄVALTA 


ITALIA 


VALMIS 


RAKENTEILLA 
SUUNNITTELUVAIHEESSA 


VENETSIA 


ADRIAN MERI 


SALZBURG 
BISCHOF SHOFEN 


TAUERN TUNNELI 


VILLACH 


JUGOSLAVIA 


Miinchen—V enetsia moottoritie nopeuttaa Keski-Euroopan tieyhteyksiä. 
Rakentaminen aloitettiin molemmista päistä; Itävallan osuudesta on nyt 
rakenteilla 54 km lopun ollessa vielä suunnitteluasteella. 


Miksi urakoitsija päätyi Tam- 
rockin porauskalustoon? 


— Ratkaisevinta oli se, että 
tunnelissa käytetään sileälou- 
hintamenetelmää ja siksi halu- 
taan porata pieniä reikiä, johon 
Tamrockin koneet sopivat eri- 
tyisen hyvin. Lisäksi katto ja 
seinät on porattava mahdolli- 
simman pienin kynnyksin be- 
tonin säästämiseksi. Tähänkin 
tarkoitukseen Rotapuomi RP 
625 ja kallioporakone ES 300 
Corona ovat erityisen sopivat 
ja juuri siksi urakoitsija päätyi 
niihin. 


Lisää tunneleita 


— Kauppa on Tamrockin 
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avaus Keski-Euroopan tunne- 
lityömaille ja se avaa uudet 
mahdollisuudet jatkossa. Itä- 
vallassa on tulossa useita lähes 
yhtä suuria projekteja ja puo- 
len vuoden aikana ratkaistaan 
urakkatarjoukset. Tällä het- 
kellä tuntuu siltä, että olemme 
hyvin kuvassa mukana, sanoo 
tekn.lis. Grönfors. 


300 rotapuomia 


Tauern-jumbossa on mm. 11 
rotapuomia RP 625, joka onkin 
tärkein mekanisoiduista tun- 
nelinajolaitteistamme. Sen 
myyntimenestys on ylittänyt 
odotukset — se on luokassaan 
eniten myyty Kanadassa ja 
Euroopassa. Rotapuomeja on 


Tamrockin johtaja DI Matti Kilpi- 
nen Paramatic-jumbon ohjaimissa. 


toimitettu kaikkiaan jo 300 
kappaletta. Kaksi vuotta sitten 
RP 625 sai World Mining -leh- 
den arvostetun Blue Ribbon - 
palkinnon. 

Viime vuonna Tamrock toi 
markkinoille Minirondo MR 
500:n, joka mahdollistaa mini- 
tunneleidenkin tehokkaan po- 
rauksen. Sitä on myyty kah- 
deksaan maahan, mutta ei ai- 
noatakaan Suomeen. Tämäkin 
kuvaa hyvin sitä, että Tamroc- 
kin markkina-alueena on koko 
maailma. Lukuisissa kansain- 
välisissä vertailuissa on todet- 
tu, että Rotapuomi RP 625 ja 
Minirondo MR 500 ovat tällä 
hetkellä alansa parhaat mark- 
kinoilla olevat laiteet. 


Kaksi kartonkikonetta 
Tampellasta Romaniaan 


Toimituksen arvo 40 milj. mk 


Tampellan Romaniassa viime 
vuonna alkaneet ja tänä vuon- 
na useaan otteeseen jatkuneet 
neuvottelut kahden täydellisen 
kartonkikoneen — toimituksesta 
Turnu Severin'in selluloosa- ja 
kartonkitehdasprojektia varten 
ovat nyt johtaneet sopimuk- 
seen, jonk: Metex Osuuskunta 
Tampellan edustajana sekä ro- 
manialainen = osto-organisaatio 
Industrialimport ovat allekir- 
joittaneet. Turnu Severim'in 
selluloosatehta:n laitteista on 
jo aikaisempi sopimus viime 
vuodelta Metex'in ja Indust- 
rialimpor'in välillä. 

Kartonkikoneiden — yhteinen 
tuotanto on 70 000 tonnia vuo- 
dessa, ja jakaantuu se suunnil- 
leen tasan kummallekin ko- 
neelle, joist: toinen valmistaa 
hienokartonkia 180—400 g/m? 
valkaistusta — selluloosasta =ja 
toinen — duplex-taivekartonkia 
220—600 g/m? valkaistusta 
selluloosasta ja jätepaperist=:. 
Kummankin kartonkikoneen 
leikattu leveys on 3580 mm ja 
maksiminopeus 200 m/min. 
Molempien koneiden radan- 
muodostukseen käytetään yk- 
sinomaan Tampellan kehittä- 
miä nk. Vacuum Former imu- 
lieriöitä. 

K-rtonkikoneet = toimitetaan 
käyttöineen, lämmön talteen- 
ottolaitteineen, — massaosastoi- 
neen, pumppuineen, putkistoi- 
neen ja instrumentointeineen. 
Laitosta täydentävät eräät Ro- 
m-niassa valmistettavat lait- 
teet, jotka eivät sisälly Tam- 
pellan sopimukseen. Laitoksen 
tehdassuunnittelu tapahtuu 
Tampereella yhteistyönä Tam- 
pellan ja romanialaisen pape- 
riteollisuuden — suunnittelutoi- 
miston välillä. Kartonkikonei- 
den toimitus Suomesta tzpah- 
tuu vuoden 1972 toisella ja 1973 
ensimmäisellä vuosipuoliskolla. 


Tilauksen arvo on yli 40 mil- 
joonaa markkaa. 

Tämä tilaus merkitsee uutta 
lisäystä Suomen ja Romanian 


Paitaressu 


väliseen kauppavaihtoon. Mzh- 
dollisuudet vastaavan tuonnin 
lisäykseen Romaniasta ovat hy- 
vät. 


Miehen paita on hyväksi koettu: kätevä käyttää, kätevä hoitaa. Ei 
paita siitä paremmaksi muutu, tuumivat nämä tytöt ja ompelivat yö- 
asun pojan paidan kaavojen mukaan. Toinen paidoista on puna-valko- 


ruutuista fin-lawnia, toinen painettua ohutta puuvillabatistia. 


Ruutu- 


paidan kanssa käytetään lyhyttä, punaista flanelliliiviä ja toisen paidan 
parina ovat pitkäpunttiset leveälahkeiset housut, jotka ulottuvat nipin 


napin polviin. 
ministä maksiin. 


Yöpaidan helman pituus vaihtelee kuten puvuissakin 
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Mikä on 
STTRA 


Mitä SITRA rahoittaa 


Eduskunnan vahvistamien 
sääntöjen mukaan SITRA ra- 
hoittaa sovellettua tutkimusta, 
jolla on selvä taloudellinen ta- 
voite ja johon sisältyy niin 
suuri riski tai varojen tarve, 
ettei tutkimuksen suorittaja 
voi yksin ottaa sitä kannetta- 
vakseen. 

SITRA voi myös suorituttaa 
tärkeinä pitämiään tutkimuk- 
sia yhteiskunnan ja talouselä- 
män eri aloilla. 

Projektien 
etusijalla se merkitys, 


arvioinnissa on 
mikä 


Rahoitushakemuksen normaali käsittely 
SITRAssa 


tutkimuksella voidaan katsoa 
olevan maan taloudellisen kas- 
vun, tuotantovoimien, valtion 
varojen tehokkaamman käytön 
ja ihmisen elinympäristön pa- 
rantamisen kannalta. Luonnol- 
lisesti täytyy tutkimuksen suo- 
rittajalla olla riittävät edelly- 
tykset projektin läpiviemisek- 
si. 


Projektin — tutkimussuunni- 
telman aikatauluineen ja kus- 
tannusarvioineen on oltava 
hyvin valmisteltu ja tarpeelli- 
set esitutkimukset suoritettu. 
SITRA rahoittaa nopeasti ja 


Suomen — itsenäisyyden juhla- 
vuoden 1967 rahasto (SITRA) 
on tutkimus- ja kehitystoimin- 
taa tukeva rahasto. Sen pää- 
omaksi Suomen Pankki luovut- 
ti 100 Mmk:n arvopaperit, joi- 
den tuotto on käytettävissä ra- 
haston tarkoitusperiin. ; 

SITRAn rahoitus on projek- 
tikohtaista. Rahoitushakemuk- 
sia arvioi ja hyväksyttyjä koh- 
teita valvoo SITRAn toimisto. 
Projektien hyväksymisestä 
päättävät eduskunnan pankki- 
valtuusmiehet rahaston yliasia- 
miehen esittelystä. 


keskitetysti suoritettavia tut- 
kimuksia, jotka voivat olla 
useampivuotisiakin. 


SITRAn rshoituksen muoto 


SITRA edellyttää avustuksen 
saajan osallistuvan tutkimuk- 
sen aiheuttamiin kustannuk- 
siin omalla osuudella sekä si- 
toutuvan palauttamaan SIT- 
RAn rahoitusosuuden, ellei ole 
kysymys yleishyödyllisestä 
asiasta, kuten esim. ympäris- 
tönsuojelusta, yhdyskunta- 
suunnittelusta tai jonkin hal- 
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Rahojen käyttö eri tarkoituksiin 
Taulukko esittää, miten SITRAn kohteet 1.7. 1970 mennessä jakaantuvat toimialoittain 
tutkimuksen suorittajan mukaan. On huomattava, että taulukossa mainitun ensisijaisen 
toimialan ohella varsinkin teollisuustutkimusten vaikutukset jakautuvat useille muille 
toimialoille. 
1. Maa- ja metsätalous 11 2.791.000 
2. Teollisuuden tuotteet ja menetelmät 
2.1 Puunjalostus 6 2.002.000 
2.2 Kemian teollisuus 10 1.930.000 
2.3 Elektroniikka ja sähköteollisuus 44 6.718.150 
2.4 Metallien perusteollisuus, vuoriteollisuus 12 1.608.120 
2.5 Kone- ja metalliteollisuus 65 8.791.200 
2.6 Muut teknilliset kohteet J 635.000 
3. Rakentaminen, yhdyskuntasuunnittelu 23 2.550.700 
4. Kuljetukset ja materiaalitoiminta 
5. Tietojen käsittely, viestintä 8 1.222.000 
6. Hallinto ja koulutus 16 994.000 
7. Ympäristönsuojelu 6 1.330.000 
8. Tulevaisuuden tutkimus (4 704.000 
9. Markkinointi, uudet teollisuuden alat 5 175.000 
10. Muut 18 1.808.000 
Yhteensä 238 33.259.170 
SITRA 
SUOMEN ITSENÄISYYDEN JUHLAVUODEN 1967 RAHASTO 
Uuudenmaankatu 16 A, Helsinki 12, puh. 630671 


linnonalan tehostamisesta. Pa- 
lautusvelvollisuus on ehdolli- 
nen: jos tutkimus johtaa tu- 
lokseen ja uusi tuote tai mene- 
telmä tulee käyttöön, joutuu 
avustuksen saaja maksamaan 
SITRAlta saamansa rahoituk- 
sen takaisin. Takaisinmaksu 
ajoitetaan saadun tuoton mu- 
kaisesti, ja se rajoittuu SIT- 
RAlta saadun avustuksen 
määrään sille laskettuine 6 %:n 
korkoineen. Ellei tutkimukses- 
ta tule taloudellisesti hyödyn- 
nettäviä tuloksia, raukeaa pa- 


lautusvelvollisuus. 
Tutkimussopimus 
Pankkivaltuusmiesten hyväk- 
syttyä kohteen SITRAn ja 


avustuksen saajan välillä teh- 
dään tutkimussopimus. Sopi- 
muksessa määritellään tarkoin 
tutkimussuunnitelma, sen ai- 
kataulu ja kustannusarvio sekä 
takaisinmaksun perusteet. 


Rahoituskohteiden valvonta 


SITRA — valvoo — tutkimusten 
edistymistä sekä määräaikais- 
raporttien avulla että lähettä- 
mällä edustajansa tutustumaan 
kohteeseen = tutkimuspaikalla. 
Ellei tutkimus näytä johtavan 
odotettuihin tuloksiin tai jos 
esim. markkinaedellytykset 
ovat — tutkimuksen = kestäessä 
olennaisesti vähentäneet tutki- 
muksen tavoitteella saavutet- 
tavaa hyötyä, SITRAlla on oi- 
keus keskeyttää tutkimuksen 
rahoitus. 

SITRAn tilintarkastajat suo- 
rittavat projektiin käytettyjen 
varojen tarkastuksen. 


Millaisia kohteita SITRA ei 
rahoita 


SITRA ei rahoita perus- ja 
taustatutkimusta, väitöskirja-, 
lisensiaatti- ym. meriittitöitä 
eikä yleensäkään yksityisten 
henkilöiden tutkimuksia. 

Yrityksen tuotanto-ohjel- 
massa jo olevan tuotteen osit- 
tainen parantaminen, arvoana- 
lyysillä tms. menetelmillä ta- 
pahtuva tuotantokustannusten 
alentaminen tai laaduntark- 
kailu eivät kuulu SITRAn ra- 
hoituksen piiriin. Avustuksen 
saamiseksi vaaditaan todella 
uusia tuoteideoita tai ratkaise- 
via mentelmäparannuksia. 


— SITRA 


— SITRA voi 


eri aloilta 


vuosittain käytettävissä 


valtuusmiehet 


mukaisesti 


sista 
— Palautusvelvollisuus 


SITRA ei rahoita: 


tutkimuksia 


tokoneita ym. 


— tilapäisen(kään) 
vientiluottoja) 


SITRA pähkinänkuoressa 


tukee sovellettua tutkimusta, joka tähtää 
uusien taloudellista merkitystä omaavien tuotteiden, 
menetelmien tai järjestelmien kehittämiseen 

suorituttaa kansantzloudellisesti tärkeinä 
pitämiään tutkimuksia yhteiskunnan ja talouselämän 


— SITRA:lta voi anoa varoja jatkuvasti ympäri vuoden. 
— SITRA:n ylin päättävä elin on Eduskunnan Pankki- 


— Hakemukset tehdään SITRA:lta saatavien ohjeiden 

— Rahoitushakemuksia arvioi ja hyväksyttyjä kohteita 
valvoo ylissiamiehen johtama toimisto. 

— SITRA rahoittaa vain osan tutkimuksen kustannuk- 

liittyy SITRA:n rahoitukseen, 


joka raukeaa, mikäli tutkimus epäonnistuu 


— perus- ja taustatutkimusta, väitöskirja-, lisensiaatti- 
ym. töitä eikä yleensäkään yksityisten henkilöiden 


— SITRA:n rahoitus on projektikohtaista. 
— SITRA:n peruspääoma on 100 mmk, jonka tuotto on 


— vanhan tuotteen laadunparannuksia, lazduntarkkai- 
lua ym. yrityksen normaalia tutkimustoimintaa 
— aineellisia investointeja, kuten rakennuksiz, tuotan- 


— uusien yritysten perustamista 
käyttöpääoman 


tarvetta (esim. 


SITRA ei tue jonkin laitok- 
sen, järjestön tai yhdistyksen 
jatkuvaa toimintaa tai edes 
peitä jotain tilapäistä rahan- 
tarvetta, niin hyödyllistä kuin 
ko. toiminta maan taloudelle 
saattaakin olla. 

SITRA ei myöskään toimi 
rahoitusvajauksen peittäjänä 
esimerkiksi sellaisissa tapauk- 
sissa, joissa kohteen alkuperäi- 
set rahoituslähteet eivät ole 
riittäneet. SITRAn rahoitusta 
haettaessa täytyy tutkimuksen 
olla siinä vaiheessa, että tutki- 
mussuunnitelmaa voidaan tar- 
kistaa, jos SITRA pitää sitä 
välttämätöntä. 


Mitä kustannuksia SITRA ei 
hyväksy 


SITRA ei rahoita aineellisia in- 
vestointeja, kuten rakennuksia, 
tuotantokoneita tai yleisiä mit- 
talaitteita. 


SITRA ei avusta uusien yri- 
tysten perustamista eikä myön- 
nä yrityksille käyttöpääomaa. 


Miten SITRAn rahoitusta 
haetaan 


SITRA ottaa vastaan rahoitus- 
hakemuksia jatkuvasti. Niiden 
laatimiseksi SITRAsta on saa- 
tavissa ohje. Rahaston asia- 
miehet perehtyvät tavallisesti 
rahoituskohteeseen ennen ha- 
kemusvaihetta. SITRAlle an- 
netut tiedot ovat luottamuk- 
sellisia. 


Hakemuksessa on selvitettä- 
vä tutkimustulosten sovellutus 
tuotantoon ja niiden kaupalli- 
nen merkitys sekä esitettävä 


tarkka tutkimussuunnitelma 
aikatauluineen ja kustannus- 
arvioineen. 


Anomukset lähetetään yhte- 
nä kappaleena osoitteella SIT- 
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Oy Nordair Ab 


— uusin liikelentoyhtiö 


Yhtiön lähin tarkoitus on tyy- 
dyttää — osakasyritysten = kor- 
keimman johdon kuljetustarve: 
oikeat ihmiset oikealla ajalla 
oikeaan paikkaan. 

Yhtiön perusti maaliskuussa 
1970 kymmenen suomalaista 
johtavaa liikeyritystä: Enso- 
Gutzeit Oy, Finnair Oy, Kymin 
Osakeyhtiö, Outokumpu Oy, 
Oy Pohjoismaiden Yhdyspank- 
ki, Rautaruukki Oy, Oy 
Strömberg Ab, Oy Tampella 
Ab, Valmet Oy, Oy Vuoksen- 
niska Ab. Puolet osakkaista on 
yksityistä liike-elämää edusta- 
via ja puolet valtiojohtoisia. 
Kullakin on 1/10 osaa osake- 
kannasta. 

Tarkkojen tutkimusten tu- 
loksena valittiin koneeksi paras 
saatavissa oleva 2-moottorinen 
liikesuihkukone — ranskalainen 
Fan Jet Falcon, jota omassa 
maassaan kutsutaan nimellä 
Mystere 20. Suunnittelija- ja 
valmistajatehdas on Avions 
Marcel Dassault, joka tunne- 
taan etenkin ensiluokkaisten 
Mirage- ja Mystere -sotilas- 
suihkukoneiden ansiosta. Fan 
Jet Falcon on nopeudeltaan 850 
km/h eli samaa luokkaa kuin 
useimmat — suihkumatkustaja- 
koneet. Matkustajapaikkaluku 
on 6—10 sisustusversiosta riip- 
puen. Miehistönä on kaksi len- 
täjää ja lentoemäntä. 

Koneen suurin nopeus ja 
pitkä kantama tekevät sen 


RA, Uudenmaankatu 16 A, 
Helsinki 12. 
Pankkivaltuusmiesten ko- 
kouksia, joissa rahoituspäätök- 
set tehdään, pidetään noin 
kahdeksan kertaa vuodessa. 


Mihin SITRAn varoja on 
myönnetty 


SITRA on rahoittanut uusien 
tuotteiden, menetelmien = ja 
järjestelmien kehittämiseen 
tähtääviä projekteja. Yleensä 
ne ovat olleet yksittäisten teol- 
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erittäin käyttokelpoiseksi Eu- 
roopan eri keskuksiin lennet- 
täessä. Atlantin ylitys ei tuota 
vaikeuksia Täysillä mittari- 
lento- polttoainereseveillä ja 
täydellä kuormalla koneen 
kantosäde on noin 2500 km eli 
Helsingistä Etelä-Ranskaan. 
Kiitoratavaatimus on sama 
kuin Convair Metropolitan-ko- 
neen. Suurin sallittu paino on 
12 000 kg ja tavallinen matka- 
lentokorkeus 12 000 m. 

Pari sanaa koneen historii- 
kista. 1962 alkoi Mystere 20- 
koneen suunnittelu ja valmis- 
tus. Huhtikuussa 1963 lensi 
prototyyppi ja tammikuussa 
1965 ensimmäinen sarjavalmis- 
tuskone. 1966 syyskuussa Fan 
Jet Falcon saavutti nopeusen- 
nätyksen lennolla New York — 
Boston — Gander — Lissabon 
— Pariisi. 

Suomen ensimmäinen liike- 


suihkukone tuli maahamme 
9.7. ja suoritti ensimmäisen 
liikelentonsa 28.7. Elokuussa 


lennettiin ansiolentoja yli 16 
tuntia ja syyskuussa yli 48 
tuntia. Kotimaan lentojen li- 
säksi ovat matkat suuntautu- 
neet mm. Lontooseen (block- 


aika 3 t. eli lähtö- ja las- 
kurullaukset = mukaanlukien), 
Diässeldorfiin (2 t. 28 min,), 


Moskovaan (1 t. 46 min.) ja 
Kööpenhaminaan (1 £t 37 
min.). 


Tasavallan presidentti on 


lisuusyritysten esittämiä, mutta 
SITRA tukee mielellään myös 
useiden yritysten (esim. val- 
mistajan ja käyttäjän), teolli- 
suuden ja tutkimuslaitosten tai 
kokonaisten toimialojen yhtei- 
siä tutkimusprojekteja. Pro- 
jektien toteuttaminen on ta- 
pahtunut yritysten puitteissa, 
jossakin tutkimuslaitoksessa tai 
varta vasten perustetun työ- 
ryhmän toimesta. 

SITRAn — toimeksiantotutki- 
muksista = mainittakoon = esi- 
merkkitapauksina selvitys 


Oy Nordair Ab:n 
toimitusjohtaja 
Kavo Laurila 


matkustanut koneella mm. Oy 
Strömberg Ab:n tehtaanlaa- 
jennusjuhlallisuuksiin viime 
syyskuussa. Konetta on myös 
käytetty julkisen sektorin mm. 
Ulkoministeriön tarkoituksiin. 
Esimerkiksi USA:n sisäminis- 
teri Hickel kävi koneella seu- 
rueineen Ivalossa. Vuokrausta 
ulkopuolisille on niin ikään 
harjoitettu. 

Suihkukoneen käyttö liike- 
lentoihin on suuresti yleisty- 
mässä. USA on tässäkin asiassa 
johdossa. 1963 oli koneita 253. 
1969 oli luku lähes 1000. Tä- 
män vuoden lisäykseksi odote- 
taan 300 suihkukonetta. Poh- 
joismaissa on useampia eri- 
merkkisiä suihkukoneita liike- 
miesten — käytössä. Fan Jet 
Falcon-koneita on Norjassa 2, 
Tanskassa 1 ja Suomessa jo 2. 

Falcon-omistajista mainitta- 
koon paperiteollisuuden alalta 


Suomen teollisuuden suhteelli- 
sesta kilpailukyvystä, selvitys 
ympäristön saastumisesta ja 
sen ehkäisemisestä ja selvitys 
rakennussäännöstön epäjoh- 
donmukaisuuksista ja kehittä- 
mismahdollisuuksista. Yleensä 
painopistealojen kuten esim. 
ympäristönsuojelun tekniik- 
kaan kuuluvat kohteet sovel- 
tuvat hyvin SITRAlle. Myös 
kuljetusjärjestelmien ja mate- 
riaalitoimintojen kehittämistä 
koskevia tutkimuksia SITRA 
on valmis rahoittamaan. 


mm. seuraavat toiminimet: 
International Paper, Kimberley 
Clark, Ward Paper Box & Co, 
Mead Corporation (2 kpl). Mui- 
ta tunnettuja omistajia voitai- 
siin mainita: Philips (2 kpl), 
New York Times, Kellogg, 
Massey-Ferguson, Chrysler ja 
vaikka Karim Aga Khan en- 
simmäisinä ostajista. Eri mait- 
ten hallitusten ja viranomaisten 
käytössä on lukuisia Falcon- 
koneita. Samoin lentoyhtiöt ja 
eri maiden ilmavoimat käyt- 
tävät tätä konetta eri tehtäviin 
nimenomaan koulutukseen. 

Oleellisimmat syyt konetyy- 
pin suosioon ovat sen erin- 
omaiset lento-ominaisuudet, 
luotettava käyttövarmuus, sel- 
vä ja johtonmukainen rakenne 
ja helppo huolto. 21 maata 
operoi Falcon-koneilla. Kiin- 
teitä myyntejä on 265 kpl ja 
optioita 162. 

Erityisesti amerikkalainen 
Pan American World Airways 
on omaksunut tämän ranska- 
laisen konetyypin markkinoin- 
nin. Ensimmäinen myynti ta- 
pahtui 1963: 40 konetta ja 120 
optiota; 1967 Pan Am lisäsi 
kiinteiden tilausten määrää 
suuruuteen 160. Seuraavana 
vuonna luku nousi yhteisar- 
voon 260 tilausta ja optiota. 
Amerikkalainen lentoyhtiö on 
perustanut erikoisen osaston 
operoimaan Fan Jet Falcon- 


koneilla: Business Jets, Divi- 
sion of Pan American World 
Airways, Inc. Osasto aikanaan 
perusteli hankinnan ja nyky- 
ään markkinoi Fan Jet Falcon- 
koneita ja lentoja — jopa jul- 
kaisee omaa tiedotuslehteä. 

Suomalaisen koneen huollon 
suorittaa Finnair/Kar-Air. Oy 
Nordair Ab:n henkilökunta on 
vielä suppea. Lentotoiminnan 
johtajana ja pääohjaajana on 
lentokapteeni Esko Ruohtula ja 
teknillisenä johtajana DI Kari 
Nurmi. Lentävään henkilö- 
kuntaan kuuluu lisäksi lento- 
kapteeni Aimo Ahjolinna sekä 
perämiehet Jorma Halle ja 
Rauno Tapanainen. Lentoe- 
mäntänä toimii Maija-Liisa 
Aronen. Vastaava mekaanikko 
on Veikko Laine ja toimisto- 
sihteeri Anja Veikkanen. Toi- 
mitusjohtaja on Kavo Laurila, 
joka tätä enn”:n toimi O; Tam- 
pella Ab:n Tambox-tehtaiden 
myyntipääll kkönä. 

Ei ole epäilystäkään siitä et- 
teikö Suomessa olisi tulevai- 
suutta liikesuihkuille ja yleen- 
sä liikemieslennoille. Maamme 
suhteellisen syrjäinen asema 
Euroopan — markkina-alueisiin 
verrattuna on yksi pakote. Ul- 
komaankaupan = entisestäänkin 
lisääntyvä osuus Suomen ta- 
loudellisen elämän kuvassa on 
painava syy, joka korostuu 
johdosta. 


kiihtyvän kilpailun 


Kaupan tuo kotiin oikeaan 
paikkaan ajoissa ehtinyt oikea 
mies. 

Ajansäästön lisäksi päästään 
monesta muusta kustannus- ja 
vaivatekijästä lentämällä koti- 
kentältä suoraan määränpää- 
hän, viipymällä siellä ainoas- 
taan asioiden vaatiman ajan ja 
palaamalla tuotanto- ja hallin- 
toympyröihin niin pian kuin 
mahdollista. Lennon aikana 
kone toimii erinomaisena neu- 
vottelusijana. Korkeat suhdan- 
teet eivät ole koneen edellytys. 
Ehkä on pikemminkin niin että 
sijoitusvaikeudet kiristävät 
konetarpeen esiin. Samoin kuin 
tietokone moninkertaistaa in- 
himillisen energian =käyttö- 
mahdollisuuksia, samoin liike- 
kone erityisesti suihkukone on 
nykyajan markkinoinnin teho- 
kas väline. 

Viime vuosina liikemiesko- 
nekanta on huimasti lisäänty- 
nyt. Naapurimaassa on n. 100 
kpl 2-moottorista jokasäänko- 
netta toiminimi- ja taksikäy- 
tössä ja meillä Suomessa yli 
kaksikymmentä. Lisää koneita 
on Suomeen tulossa hämmäs- 
tyttävän monta, valmiiksi os- 
tettuina yli puolet nykyisestä 
kalustosta. Meillä ollaan val- 
veutumassa. Siitä on osoitukse- 
na Fan Jet Falcon-konekin ja 
alan uusin yrittäjä Oy Nordair 
Ab. 


Fan Jet Falcon on nopeudeltaan 850 km tunnissa lentävä kone, joka ottaa 6—10 matkustajaa. Miehistön muo- 
dostavat kaksi lentäjää ja lentoemäntä. 
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Teknikko Jorma Virtanen 
Oy Tampella Ab 
Inkeroinen 


Liikennöinti 
Inkeroisten 
tehdasalueella 


Tampellan Inkeroisten tehtailla 
sisäiset kuljetukset hoidetaan 
nykyisin maanteitä myöten. 
Tästä johtuen kuorma-autojen, 
trukkien ja muiden moottori- 
työkoneiden määrä on viime 
vuosien aikana tuntuvasti li- 
sääntynyt. Samanaikaisesti ko- 
ko ajoneuvokanta lisääntyy n. 
10 %/ vuosivauhdilla. Näin voi- 
makas liikenteen kasvu vaatii- 
kin melkoisia ponnistuksia lii- 
kenteen joustavana pitämiseksi 
— > silti  liikenneturvallisena. 
Etenkin kun vanhoilla tehdas- 
alueilla suoritetaan jatkuvaa 
uudistusta ja laajennustyötä, 
käyvät alueet yhä ahtaammik- 
si. Yleensä Suomessa onkin 
jouduttu — siirtämään = yleinen 
liikenne joko osittain tai koko- 
naan tehdasalueen ulkopuolel- 
le. Tarkastelemme Tampellan 
Inkeroisten tehdasaluetta, jossa 
yleinen liikenne on vielä pysy- 
nyt tehdäsalueella. 


I TEHDASALUE JA LIIKEN- 
TEELLINEN LUONNE 


Alue on melko laaja mutta yh- 
tenäinen. Pituutta on n. 2,5 km 
ja leveyden ollessa n. 0,6 — 0,7 
km. Tehdasalue rajoittuu pi- 
tuussuunnassaan idässä Kou- 
vola — Kotka rataan ja län- 
nessä Kymijokeen. 
RAKENTAMINEN on hyvin 
tiheätä — kuitenkin siten, että 
tehtaat ovat keskitetysti eril- 
lään. Erikoisen mainittavaa on, 
että tehtaiden välissä olevassa 
vaihtelevassa — mäkimaastossa 
on yhtenäinen laaja asuntoalue 
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(kartassa mustaamattomat ra- 
kennukset). 
MAANTIELIIKENTEEN = si- 
sääntulo jakautuu kolmen liit- 
tymän kautta tehdasalueelle. 
Teollisuustien kautta tulee 
puumassoja ja jätepaperia eli 
kartongin raaka-aineita kar- 
tonkitehtaille. OKA-tien kautta 
taas saadaan puuraaka-ainetta 
paperitehtaalle. Kirkkotien 
kautta suuntautuu pääasiassa 
henkilöliikenne = alueen = eri 
osiin. Sisääntuleva ja ulosme- 
nevä liikenne ovat yhtäsuuret, 
koska alueella ei ole kautta- 
kulkuliikennettä. 


RAUTATIELIIKENTEEN 


sisääntulo on erikseen karton- 
kitehtaille ja paperitehtaalle. 
Ratatiheydestä saamme tuntu- 
man, kun mainitsen raiteita 
olevan n. 15 km. 

ALUEEN MUOTO jakaa si- 
säisen liikenteen: 

— Pitkittäisliikenteeksi, jol- 
loin kahdella alueen pituus- 
suunnassa = kulkevalla €tiellä 
saadaan riittävän suorat yh- 
teydet alueen eteläosista poh- 
joisosiin. 

— Poikittaisliikenteeksi, jos- 
sa useammalla poikkitiellä siir- 
rytään alueen laidalta toiselle 
pitkittäisteitä apuna käyttäen. 

— Risteilevä rautatieliiken- 
ne, joka on edellisiin nähden 
häiritsevää liikennettä. 


LIIKENTEEN AIKAJA- 
KAUTUMA O osoittaa = selvästi 
ruuhka-ajat: 

— klo 6.30—8.00 


— klo 11.00—13.00 
— klo 16.00—16.45 


II — LIIKENTEEN RAKEN- 


TEELLISET — JÄRJESTELYT 
TURVAMIELESSÄ 
Alueen liikenne on pyritty 


saamaan mahdollisimman hel- 
poksi ja selväpiirteiseksi. Edel- 
lä mainitut pitkittäis- ja poi- 
kittaisliikenteet antavat siihen 
erittäin hyvät mahdollisuudet. 
Kaikissa liikennettä paranta- 
vissa ratkaisuissa on tinkimättä 
noudatettu tieliikennelakia. 
Näin onkin päädytty seuraa- 
viin rakenteellisiin järjestelyi- 
hin: 

a) Runkotiet (kartassa tum- 
mennettuna) muodostavat pää- 
tierungon. Runkotiet ovat etu- 
ajo-oikeutettuja alueen kaik- 
kiin muihin teihin nähden. 
Kuitenkin on huomattavaa, et- 
tä runkotie risteilee ja muo- 
dostaa runkotieristeyksiä, jois- 
sa tiet ovat samanarvoisia. Sa- 
manarvoisten teiden risteyk- 
sissä noudatetaan väistämis- 
velvollisuutta, jolloin saman- 
arvoisten liikenneväylien ris- 
teyksissä vasemmalta tuleva 
väistää samanaikaisesti oikeal- 
ta tulevaa. 

b) Pihateitä ovat kaikki 
muut — tiet. Pihatieliittymät 
runkotielle ovat merkityt va- 
roituskärkikolmioin, jolloin on 
noudatettava mitä suurinta 
varovaisuutta. Sen sijaan Ppi- 
hatiet ovat keskenään saman- 
arvoisia, joten näiden risteyk- 
sissä noudatetaan normaaliin 


tapaan väistämisvelvollisuutta. 
Pysäköintialueet on merkitty 
selvästi ja pyritty sijoittamaan 


1. PAPERITEHDAS 
2 HÖYRYVOIMALAITOS 
3. PUOLISELLUTEHDAS 
4 SAHA JA HÖYLÄÄMÖ 
5. KESKUSVARASTO 
6.KIRKKO 
7 VIRKAILIJAKERHO 
8 TEHTAANKERHO 
9.KESKUSKONTTORI 
10.TAMBOX, JALOSTUS — 
TEHTAAT 


11. KARTONKITEHDAS 1. 


12. VESIVOIMALAITOS 


13. KARTONKITEHDAS 2. 


keskitetysti sekä tarkoituksen- 
mukaisesti. Pysäköintialueilta 
maantielle tultaessa on nouda- 


14. HENNALA 
15 .KULJETUSOSASTO 


No D 4469 


tettava ehdotonta varovaisuut- 
ta, samoin kuin tultaessa kär- 


kikolmion takaa. 
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c) Asfaltointia on vuosittain 
tehty jo 12 vuoden ajan. Sen 
yhteydessä on vanhoja savi- 
sorateitä suoristettu aina mah- 
dollisuuksien mukaan. Ensi- 
sijaisesti asfaltoinnin kohteina 
ovat olleet tehdaspihat sekä 
vilkkaasti liikennöidyt tieosuu- 
det. Nykyisellään asfalttitiestö 
on saatu jo melko yhtenäiseksi. 
Entiset keväiset ja syksyiset 
liejukelit ovatkin nyt historiaa. 

d) Liikennemerkkejä on py- 
ritty käyttämään mahdollisim- 
man säästeliäästi. Tieliikenne- 
asetuksen mukaan niitä tulisi 
olla paljon enemmän. Tämä 
taas aiheuttaisi tehdasalueen 
merkkimäärän kasvun valta- 
vaksi = ja liikennemerkkien 
huomaaminen =jäisi heikom- 
maksi. Tämän vuoksi liikenne- 
merkein on pyritty näyttämään 
liikenteen rakenteellinen jär- 
jestely ja vaarapaikat. 


III LIIKENNETURVALLI- 
SUUDEN EDISTÄMINEN 


— etuoikeudet selvänä 

— näkyvyysesteet kokonaan 
pois — näkemä iso tai lisättävä 
esteitä, jolloin näkemä on to- 
della pieni (ei puoliratkaisua) 

— selvät tienviitat ja Kkil- 
vet 

— keskitetyt pysäköintialu- 
eet 

— risteävien teiden mahdol- 
lisimman kohtisuora kohtaa- 
minen. 


IV SUOSITTELUT 


— Valojen käyttö tehdas- 
alueella erikoisen suotavaa 

— ”täysstoppien” noudatta- 
minen, jotta siitä tulisi tapa ja 
tottumus 

— heijastimen käyttö €pi- 
meän aikana, koska jalankul- 
kija huomataan silloin jo noin 
sadan metrin päästä 

— jalankulku tien vasenta 
laitaa, jolloin jalankulkijalla- 
kin liikennettä seuratessaan on 
parempi väistämismahdolli- 
suus 

— pysäköinti aina pysäköin- 
tialueelle 

— varottava junaliikennettä 
— juna on aina vahvempi yh- 
teenajossa 
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> Puolentoista vuosisadan 
aikana on maailman yksin- 
kertaisimman ja kauneimman 
joululaulun —”Jouluyö-juhla- 
yö” runoilusta ja sävellykses- 
tä syntynyt lukemattomia le- 
gendoja. 

x Mikä sai pappismiehen 
nimeltään Josef Mohr pane- 
maan paperille tämän laulun 
sanat, sitä ei ole tarvis kysyä, 
sillä hän oli pappi, jolla oli 
ehdoton usko ja lapsen luot- 
tamus hyvään ihmisessä. 
Koulun opettaja Franz Gru- 
ber, joka silloin tällöin kir- 
joitti yksinkertaisia musiikki- 
kappaleita, oli papin läheinen 
ystävä. 

* Oli vuoden 1818 jouluilta. 
Euroopassa vallitsi Napoleo- 
nin sotien jälkeen rauha, ja 
rauha oli myös Oberndorfin, 
tuon Salzach-joen varrella si- 
jaitsevan vanhan asutuksen 
kaduilla ja rakennuksissa 
Salzburgin läänissä Itäval- 
lassa. Asukkaat valmistautui- 
vat perinteelliseen keskiyön 
messuun pienessä Pyhän Ni- 
kolauksen kirkossa. Tämän- 
vuotisesta messusta tulisi vä- 
hemmän vaikuttava — niin 
he sanoivat — sillä vanhat 
urut olivat rikkoutuneet, ja 
jumalanpalvelus tapahtuisi 
ilman musiikkia. 

* —Oberndorfilaiset — eivät 
tienneet mitään siitä, että 
pappi Mohr ja opettaja-urku- 
ri olivat tehneet uuden joulu- 
laulun pienelle seurakunnal- 
le. Eräänä talvisena iltapäi- 
vänä, 23. joulukuuta 1818 oli 
Mohr ojentanut ystävälleen 
tämän laulun sanat ja muuta- 
mia tunteja myöhemmin oli 


Gruber — kirjoittanut — siihen 
kaksiäänisen melodian kuo- 
rolle. 


* Musikaalisen säestyksen 
välineenä Gruber käytti kita- 


"Jouluyö, juhlayö” 
152-vuotias 


raa. Tarkalleen ei tiedetä, 
milloin laulu ensi kerran lau- 
lettiin: messun aikana vai sen 
jälkeen, mutta se tiedetään, 
että se liikutti pientä seura- 
kuntaa syvästi. Kukaan ei 
silloin arvannut, että laulun 
tekijät tulisivat sen myötä 
kuolemattomiksi. 

* Urkurakentaja Maura- 
cher tuli keväällä Obern- 
dorfiin ja vei laulun sanat ja 
nuotit mukanaan Tiroliin. 
Täällä laulun kuulivat vel- 
jekset Strasser, käsinetehtai- 
lijat, jotka kävivät monilla 
Euroopan = markkinoilla = ja 
näyttelyissä. 13 vuotta myö- 
hemmin he lauloivat laulun 
eräässä Leipzigin seurakun- 
nassa. Näin laulu aloitti pit- 
kän ja kunniakkaan matkan- 
sa maailmaan. 

x Vasta 36 vuotta myö- 
hemmin alkoi Berliinin ku- 
ninkaallinen orkesteri etsiä 
laulun tekijää ja säveltäjää. 
Tällöin kävi ilmi, että Mohr 
oli kuollut kirkkoherrana 4. 
joulukuuta 1848 Wagrainissa 
Salzburgin läänissä. Hän oli 
kuollessaan erityisen rakas- 
tettu ja kunnioitettu, mutta 
niin köyhä, että paikkakun- 
nan täytyi maksaa hautaus- 
kulut. Gruberin kävi hieman 
paremmin, mutta € erittäin 
köyhänä hänkin kuoli 7. ke- 
säkuuta 1863 Halleinissa. 

* 50 vuotta sitten puretun 
Pyhän Nikolauksen kirkon 
lähellä seisoo vielä vanha 
vesitorni, jossa pyhiinvaelta- 
jat kaikesta maailmasta käy- 
vät. Sen vieraskirja näyttää 
monia kuuluisia nimiä, mutta 
eräs teksti on ehkä kaikkein 
merkittävin. Se kuuluu: ”Äl- 
kää unohtako, että tämä Itä- 
vallan laulu on arvokkain 
lahja maailmalle”. 


— vaikka alueella on 50 
km:n aluenopeus, alueen vaa- 
rallisissa ja ahtaissa risteyksis- 
sä sekä muissa vastaavissa pai- 
koissa liikuttava huomattavasti 
hiljaisemmalla — tilannenopeu- 
della. 


— ”ennakoi tuleva tilanne” 


— etenkin tehdasalueella. 
Koska työmatka on tavallisin 


ja myös vaarallisin, niin muis- 
takaamme: 

— Liikenteen kasvu ja lii- 
kenneolosuhteiden muuttumi- 
nen vaatii meiltä jokaiselta 
alusta alkaen oikeaa asennoi- 
tumista liikenteeseen. 

— Kohteliaisuus ja huomaa- 
vaisuus takaavat turvallisuu- 
den sekä antavat uutta miel- 
lyttävyyttä liikenteeseen. 


Tuskinpa mistään muusta lii- 
kuntamuodosta puhutaan 
meillä tähän aikaan vuodesta 
niin paljon kuin hiihtämisestä. 
Tämän talven puheita sävyttä- 
vät niin Ylä-Tatran MM-hiih- 
dot kuin tavallisen kansalaisen 
ulottuvilla olevat kansanhiih- 
dot ja laturetket. Ja hiihtoon- 
han meillä on luonnon suomat 
mahdollisuudet, jonka tiheään 
asutut maat kateellisina totea- 
vat. 

Jo luonnon puolesta hiihto 
soveltuu reidän oloihimme 
erikoisesti kuntourheiluna suo- 
ritettavaksi, sitäpaitsi se on 
tehokkain kuntoliikunnan muo- 
to. Yhä edelleen sen hyviin 
puoliin kuuluu vielä välineiden 


Frans Saastamoinen 
Suomen Latu ry. 


hentamista, niin hiihto on lep- 
poisasti suoritettuna todellista 
lepoa —kiireiseen ja huolien 
täyttämään jokapäiväiseen 
elämäämme. Tällainen leppoisa 
liikunta ulkoilmassa ei sinänsä 
vaikuta lihaskuntoon, mutta 
sen merkitys on ennekaikkea 
suuri mielen virkeyteen. 

Näin = pystymme hiihdon 
avulla vaikuttamaan itseemme 
kaksitahoisesti: lihaskuntoa ja 
mielenvirkeyttä kohentamalla. 

Hiihtotoiminnan edellytysten 
luomiseksi on maassamme vii- 
me vuosikymmeninä tehty tu- 
loksellista työtä. Aikaisemmin- 
han seurat ja osin liike- ja 
teollisuuslaitokset — viitoittivat 
esim. latuja hiihtäjien käyt- 


Kuntoa ja 
mielenvireyttä 


ja varusteiden suhteellinen 
halpuus. Lääkärit ovat toden- 
neet, että hiihto on sellainen 
liikunnan muoto, joka panee 
toimintaan eniten lihaksia. Nä- 
mä suuret lihasryhmät vaikut- 
tavat elvyttävästi tärkeimpiin 
elimiimme: hengitys- ja veren- 
kiertoelimet. Hiihtäminen sopii 
eri ikäkausille paremmin kuin 
mikään muu liikunnan muoto. 
Liikunnasta vieraantuneelle se 
on loistava aloitusmuoto, sillä 
se on tarpeeksi helppoa ja ke- 
vyttä hitaasti suoritettuna ja 
tahtia voi parantaa sitä mukaa 
kuin kunto palautuu. 


Vaikka emme yksinomaan 
pitäisi tähtäimessä kunnon ko- 


töön. Viimeisinä vuosikymme- 
ninä ovat kuitenkin kunnalliset 
elimet, lähinnä urheilulauta- 
kunnat ottaneet asian omak- 
seen ja näin on syntynyt maa- 
hamme melkoinen latuverkos- 
to. 

Osin nämä ladut risteilevät 
oman kunnan alueella, mutta 
paljon on myös sellaisia latuja, 
jotka liittyvät yhdysladuilla 
naapurikuntiin ja suovat siten 
hiihtäjille pitemmät ja moni- 
puolisemmat reitinvalinnat. 

Tavallisen kansalaisen hiih- 
tokunnon — ylläpitäminen = ja 
kohentaminenkin tapahtuu 
kansanhiihtoladuilla. Suoritus- 
vaatimukset ovat aikuisille 10 
km, alle 16 vuotiaille 5 km ja 


3—9 vuotiaille 3 km. Vaatimuk- 
set eivät siis ole päätähuimaa- 
via. Tämä tavoite on asetettu 
näin alhaiseksi sen vuoksi, että 
jokaisella olisi mahdollisuus sen 
suorittamiseen ja vieläpä mah- 
dollisimman usein viikon aika- 
na. Ja on muistettava, että ne 
jotka kuntoaan haluavat kohen- 
taa lisäävät vauhtia ja tietysti 
myös matkan pituutta. Nyrk- 
kisääntönä voidaankin pitää 
sitä, että suorituksen vauhdin 
täytyy olla niin luja, jotta hie- 
man hengästyy ja hikoilee. 
Kansanhiihdon — suorittami- 
seen on mahdollisuuksia jokai- 
sella paikkakunnalla. Suori- 
tuksia ei tarvitse välttämättä 
tehdä —”virallisilla” —suoritus- 
paikoilla. Hiihto voi tapahtua 
missä hyvänsä, pääasiana on, 
että merkitsee muistiin hiihto- 
matkansa. Näin kertyneet suo- 
ritukset ilmoitetaan hiihtokau- 
den päätyttyä paikallisille kan- 
sanhiihtojen järjestäjille, joka 
puolestaan toimittaa tuloksista 


yhteenvedon = kansanhiihtojen 
toimistoon. 
Laturetket 
Talven suuri seikkailu, latu- 


retki, on tarkoitettu ainakin 
kerran talvessa suoritettavaksi 
kuntokokeeksi. Laturetkimat- 
kathan ovat 15—90 km:iin, iän 
ja sukupuolen mukaan. Tällä 
hetkellä on, varsinkin vähem- 
män hiihtäneiden muistettava, 
että ei matka tapa vaan vauhti. 
Kun alkumatkan ottaa varo- 
vasti jaksaa ihan tavallisella 
”heinämiehen” kunnolla hiih- 
tää aamusta iltaan, jolloin 
huomaa matkaa kertyvän vyl- 
lättävän paljon. 

Laturetkilatuja risteilee jo 
yli 300 kunnan alueella. Retkiä 
oli viime talvena kaikkiaan yli 


200 ja loppuun hiihtäneiden 
lukumäärä yli 130000. Huo- 
mattavin ja ensimmäinen 


maamme laturetkistä on maa- 
liskuun alussa hiihdettävä Pir- 
kan Hiihto Niinisalosta Tam- 
pereelle. Jo nyt on muutamin 
paikoin saatu laturetkiladul- 
le useita tuhansia hiihtäjiä, 
joskaan emme vielä missään 
ole päässeet sellaisiin lukemiin 
kuin mitä ruotsalaiset Vasa- 
hiihdon osalta. Mutta onpahan 
meillä sen verran enemmän 
retkiä ja lukumäärä yhteensä 
ylittää heidän hiihtonsa mo- 
ninkertaisesti. 
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Joulusaunaan mennään näin 


1. Hikoilu 


Alkuhikoilu tapahtuu kuivassa löy- 
lyssä. Tällöin ei vielä lyödä löylyä 
ja vältetään muutenkin turhaa ve- 
den käyttöä. 


2. Vilvoittelu 


Hyvin hikoiltuasi vilvoittelet kuis- 
tilla tai vedessä. Kylmällä säällä 
pukuhuonieessa. Jos mielesi tekee, 
voit hikoilun, vilvoittelun. kuten 
vihtomisenkin toistaa useampia ker- 
toja. 


3. Vihtominen löylyssä. 


Vilvoittelun jälkeen mennään sau- 
naan vihtomaan. Vasta tällöin lyö- 
dään löylyä, aluksi pienin annoksin 
ja sitten kunkin tarpeen mukaan. 


4. Peseytyminen 


Muista saunakumppaneitasi myös 
pesun aikana ja tarjoudu selän pe- 
sijäksi. Käytön jälkeen huuhdot pe- 
suastiasi ja asetat ne kuin myös 
vihtasi niille kuuluville paikoille. 


5. Jälkilämmittely 


Pesun jälkeen pistäydyt vielä sau- 
naan lämmittelemään. 


6. Huuhtelu 


Lämmittelyn jälkeen huuhtoudut 
haalealla vedellä tai kierähtelet lu- 
messa. 


7. Jäähdyttely ja kuivattelu 


Lopuksi jäähdyttelet ja kuivattelet 
rauhellisesti siksi kunnes hikoilu on 
loppunut ja sitten pukeudut lämpi- 
mästi kotimatkaa varten. 


Joulusauna autuas aina 


Joulu ei tunnu joululta ilman saunaa, eikä sauna saunalta ilman käy- 
tännöllisiä ja iloisia kylpyvarusteita. Lämmin ja pöyheä puuvillafro- 
tee kuuluu ilman muuta joulusaunaan. Saunan-jälkeen-asu on yhtä 
tärkeä kuin varsinaiset kylpytekstiilitkin. Oikealla kaksiosainen lekot- 
teluasu ohuehkosta vain toiselta puolen nukatusta leninkifroteesta ja 
ruudullisesta kotifroteesta, pyyhkeet ovat keittiöruudullisiksi kudot- 
tuja ja samaa mallia on saatavana sekä käsipyyhkeenä että suurena 
kylpypyyhkeenä. Vasemmalla yksimittainen saunan-jälkeen-haalari 
luonnonvalkoisesta kotifroteesta. Pyyhe on suurikukkainen ja väreil- 
tään hippihenkinen. Pyyhkeitä saa ostaa valmiina, mutta niitä on 
helppo tehdä myös kotona mistä tahansa frotee- tai vohvelikankaasta. 
Erityyppisiin sauna-asuihin saa taaseen valmiita kaavoja. Kannattaa 
selailla vapaa-ajan asujen kaavoja, koska niiden avulla saa verratto- 
mia asuja myös saunan-jälkeen-asuiksi, kuten kuvammekin osoittavat. 


Talvipastellia puuvilloissa 


Nuoriso haluaa karua arkista 
tyyliä, eräänlaista ”epämuotia”. 
Tämä suuntaus suosii yksin- 
kertaisia kuoseja ja väriyhdis- 
telmiä. Kuosit ovat pelkistetty- 
jä. Painokuviot ovat erittäin 
hillittyjä, usein pienikokoisia 
ja painatus on suoritettu niuk- 
kaa — väriasteikkoa = käyttäen 
usein vain yksiväripainatukse- 


32 


na. Myös 
kankaissa on havaittavissa sa- 
ma piirre; kapearaitaisissa ja 
pieniruutuisissa kuoseissa ovat 
värit usein niin lähellä toisi- 
aan, että 
melkeinpä yksiväriseltä. 


jatkeena on pidettävä sitä että 
miesten pukukankaista tutut 


kuosiinkudotuissa = klassiset ruudut ja raidat ovat 
tulleet myös naisten kankaiden 
puolelle. 

Nuorten muodin innoittajia 
on Intia edelleenkin. Madras- 
puuvilla tulee jälleen esille. 
Painatuksessa on piirteitä al- 
kukantaisesta kansantaiteesta, 
kuviot ovat puisevia, väritys 
niukkaa. 


kangas vaikuttaa 


Eräänlaisena  unisexmuodin 


Joulukynttilät voi 
valmistaa itsekin 


Joulu on meidän varsinainen kynt- 
tiläjuhlamme. Kauppojen hyllyt 
tarjoavat kynttilöissäkin runsaasti 
valinnan varaa, sekä väreissä että 
malleissa. Sähkökynttilät ovat tul- 
leet rinnalle kilpailemaan, mutta 
niistä huokuu enemmän kaupalli- 
suus kuin joulun tuntu. 

Kynttilöitä voi tehdä myös itse. 
Niiden tekeminen on mukavaa puu- 
haa eikä läheskään niin monimut- 
kaista kuin ehkä kuvitellaan. Oma- 
tekoiset ovat arvokkaita, ja niihin 
voi jokainen oman mielikuvituksen- 
sa mukaan loihtia mitä värejä ta- 
hansa. 

On kuitenkin muistettava, että 
kynttilöiden valaminen ei ole aivan 
vaaratonta. Kuumaa seosta on käsi- 
teltävä varovasti. 

— Sulatusastia on parasta panna 
kattilaan, jossa on kiehuvaa vettä. 
Jos pelkkä sulatusastia on kuumalla 
levyllä, voi seosta valua levylle ja 
syttyä palamaan, sanoo dipl. ins. 
Pertti Hallio Helsingin palontorjun- 
taliitosta. Kun seos on sulanut, sc 
siirretään heti pois levyltä. Näin 
voidaan välttää mahdolliset vaa- 
rat. 


Tyhjät purkit ja 
pullot esille 


Kynttilöihin tarvittavia aineita saa 
ostaa askarteluliikkeistä: steariinia, 
parafiiniä, vähän mehiläisvahaa, 
sydänlankaa ja ehkä väriaineita. 
Steariinin ja parafiinin oikea suhde 
on tärkeä. Noin 250—300 gr parafii- 
nia steariinikiloa kohti. Mehiläisva- 


Eivät vain Intian romanttiset 
koristetyylit vaan myös oman 
kansantaiteemme koristekuviot 
ovat esillä. Siemenkodan jälkiä 
täynnä oleva puuvilla tuo eit- 
tämättä mieleen omat kansan- 


sankarimme; eräänlainen 
hursti on ollut nuorten muodin 
suosikkikankaita.  Kuosiinku- 


doituissa syyskankaissa jatkuu 
sama kotikutoinen piirre, mikä 
on ollut niin tyypillistä suoma- 
laiselle puuvillalle viime vuo- 
sina. Tämä kaikki edustaa jon- 


haa tarvitaan vain vähän, koska se 
on lähinnä kynttilän valumista estä- 
vä aine. Lisäksi se antaa kynttilälle 
juuri sille tyypillisen ”'jouluisen' 
tuoksun. = Sydänlanka määräytyy 
kynttilän pituuden mukaan. Pak- 
suun kynttilään käytetään paksum- 
paa sydänlankaa. Jos lanka on liian 
ohutta, kynttilän reunat jäävät pa- 
lamatta. Jos taas käytetään liian 
vahvaa lankaa ohuihin kynttilöihin 
valuminen on runsasta. 

Kynttilän muoteiksi sopivat esim. 
tyhjät spraypullot ja -purkit, yleen- 
sä melkein kaikki poisheittämämme 
purkit, maitopurkit, jne. Askartelu- 
liikkeistä saa ostaa myös valmiita 
muovisia muotteja, jotka ovat mel- 
ko edullisia. — Ja mitäpä muuta 
kuin valamaan. 

— Sydänlangan toiseen päähän 
tehdään solmu, ja sydänlanka pujo- 
tetaan muotin pohjaan tehdystä 
suulle ja kiertämällä lanka sen ym- 
pärille, Sulanut massa kaadetaan 
muottiin. Kun seos on jäähtynyt, 
kastetaan muotti kuumaan veteen, 
jolloin kynttilä lähtee irti. Jos 
muotti on pehmeää ainetta, se on 
syytä pitää koko valamisen ja jääh- 
dyttämisen ajan vedessä, jotta 
muotti ei muuta muotoaan. 


Kastamalla romanttisia 


— Toinen tapa on tehdä kynttilöi- 
tä kastamalla. Kaadetaan johonkin 
reiästä sisään, niin että solmu jää 
muotin pohjalle, kertoo Pekka Leh- 
tinen. — Lanka kiristetään esim, 
asettamalla kynä poikittain muotin 
korkeaan astiaan kynttiläseosta, ja 
kastetaan sinne sydänlankaa, anne- 


kinlaista romantiik- 


kaan. 


pakoa 


Väritys on aina ollut puuvil- 
loissa rikasta. Syyskankaista 
löytävät sekä talvipastellin että 
iloisen värikkään linjan edus- 
tajat omansa. Syksylle on kui- 
tenkin = tyypillistä himmeä, 
erittäin vaimea asteikko, joka 
on enemmänkin tumma kuin 
vaalea. Harmaa, beige ja musta 
ovat johtovärejä. Violettiryh- 
mä on mitä tärkein. Se ulottuu 


taan langan välillä kuivua ja jatke- 
taan kunnes on saatu sopivan vah- 
vuinen kynttilä. Tällä menetelmällä 
saadaan toisaalta epäsuhtaisia mut- 
ta hauskan näköisiä ja romanttisia 
kynttilöitä. 

— Valumenetelmä on kuitenkin 
yleisin. Jos käytämme kastamisme- 
netelmää, ei astian tarvitse olla 
täynnä seosta. Päälle voidaan kaa- 
taa kuumaa vettä, joka raskaimpa- 
na aineena painuu pohjalle. Vesi pi- 
tää seoksen notkeana. Mutta jos 
vettä käytetään, on muistettava 
imeyttää sydänlanka ensin parafii- 
nillä ja steariinilla, jotta se ei ime 
vettä sisäänsä. 


Värejä, kuvioita, 
mielikuvitusta 


Haluttaessa =erivärisiä kynttilöitä 
voidaan seokseen lisätä kynttilävä- 
rejä, joita yhdistelemällä saadaan 
lisävärejä. Myös kynttilän pinnan 
voi värjätä siten että kastetaan val- 
mis kynttilä väriseokseen. Kyntti- 
län pinta voidaan kuvioittaa esim. 
siveltimellä oman mielen mukaan. 

Edellisen joulun kynttilänpätkiä 
ei kannata heittää hukkaan. Niistä 
voidaan valaa uusia kynttilöitä :su- 
lattamalla ja lisäämällä jonkin ver- 
ran steariinia joukkoon. 

Kynttiläaineet eivät vie ketään 
konkurssiin. Steariini maksaa noin 
kolme markkaa kilo, parafiini noin 
kaksi markkaa kilo ja mehiläisva- 
ha 2,80 penniä 100 gr. Sydänlanka 
ja värit eivät maksa paljon. Kilo- 
määrästä tulee kynttilöitä yhtä pal- 
jon kuin on ostokilossa. 


varsin sinivoittoisista sävyistä 
viininpunaiseen, mutta kaikkia 
värisävyjä leimaa hämäryys. 
Lämminsävyinen terrakotta on 
tärkeä syysväri sekin, se vaa- 
lenee usein beigesävyiksi ja saa 
tällöin himmeän roosavivah- 
teen. Vihreät alkavat jälleen 
kiinnostaa, varsinkin oliivi sa- 
moin havunvirheä. Keltainen 
on mukana kellanvirheinä sä- 
vyinä ja sinistä yhdistellään 
mielellään mustaan tai har- 
maaseen. 
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Antaa joulupossun syödä 


ÄLÄ AHMI 
JOULUNA! 


H Ennen paastottiin joulun alla, niin 
että pyhinä jaksettiin syödä paljon 
ja vahvaa ruokaa. Nykyisin paas- 
tosta tuskin tietää kukaan, mutta 
silti syödään jouluna yhtä vahvasti 
kuin ennenkin Kuitenkin nykyisin 
monet meistä harrastavat aivan 
liian vähän liikuntaa, minkä vuoksi 
olisi välttämätöntä vähentää myös 
vahvojen ruokien syömistä, koska 
kehomme ei niitä tarvitse. Joulu- 
herkuista ei kuitenkaan tarvitse 
luopua, jos ne jaetaan eri aterioille, 
ja jos niitä syödään kohtuudella. 
Toinen — lautasellinen on liikaa 


useimmille istumatyötä tekeville ai- 


Knikkerit 


Suomalainen ja ranskalainen toteutus aiheesta knikkerit. 


kuisille arkenakin, saati sitten jou- 
luna. 

Liikunnan vähentyessä koneiden 
ja autojen käytön lisääntymisen 
vuoksi olisi siirryttävä siinä mieles- 
sä ”tiiviimpään” ravintoon, että se 
sisältäisi mahdollisimman paljon 
valkuaisaineita, vitamiineja ja ki- 
vennäisaineita ja suhteellisen vähän 
puhdasta hiilihydraattia kuten soke- 
ria ja tärkkelystä (valkoiset vehnä- 
tuotteet) sekä rasvaa. 

Toimen asia on raskasta ruumiil- 
lista työtä tekevien ruokavalio. Hei- 
dän täytyy syödä paljon, mutta hei- 
dänkin olisi opeteltava syömään 


Vasemmalla 


urheilutyylinen suomalainen, oikealla koketti ransakalainen. Yhteistä 


on asujen materiaali, hengittävä, mukava puuvilla. 


Suomalaisen asun 


knikkerit ovat ruskeaa puuvillaneuletta, tunika ruskea-valkoruutuista 
fix-puuvillaa. Mikä parasta: asun voi ommella kotona valmiiden kaa- 


vojen mukaan. 


Ranskalainen vaate on pilkullisesta puuvillasta tehty 


haalari, housun puntit on katkaistu hieman polven alapuolelta. 
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monipuolista ruokaa. Maaseudulla 
on mahdollista kasvattaa monenlai- 
sia kasviksia ja myös — etten sanoi- 
si ennen kaikkea — miesten olisi 
opereltava niitä syömään. Ainakin 
eri kaalilaatuja ja juureksia voi- 
daan säilyttää niin helposti, että nii- 
tä on saatavissa koko talven. Eräät 
kaalit säilyvät ulkona pellolla myö- 
hään syksyyn, ja niitä olisi käytet- 
tävä tuoreena niin pitkään kuin 
mahdollista. Olisi hyvä opetella jo 
nuorena syömään monipuolista ruo- 
kaa; silloin se ei tuottaisi vaikeuk- 
sia myöhemmälläkään iällä, jolloin 
ehkä sairauden vuoksi joudutaan 
turvautumaan erikoisruokavalioon. 
Vaikka sydän- ja verisuonisai- 
rauksiin on olemassa muitakin syi- 
tä: perinnölliset tekijät, liikarasitus, 
tupakointi ja liikunnan puute, on 
ravinnon laatu ja määrä ilmeisesti 
ainakin osatekijänä näiden sairauk- 
sien synnyssä. Monien miesten ruo- 
kavalion pääosan muodostavat 
eläinrasva sekä hiilihydraatit, joita 
molempia on epäilty sydän- ja veri- 
suonisairauksien aiheuttajiksi. Edel- 
liset kohottavat veren kolesterolita- 
soa, jälkimmäiset taas muuttuvat 
maksassa helposti rasvaksi, varsin- 
kin jos niitä syödään liikaa. Elimis- 
tö ei ilmeisesti pysty sairastumatta 
käsittelemään suurta määrää sille 
tarpeetonta ja liiaksi suojaravin- 
toaineista ”puhdistettua” ravintoa, 
jollaisia juuri rasva ja sokeri sekä 
valkoiset vahnäjauhot ovat. 


H Seuraavasta luettelosta ilmenee 
mitä olisi syötävä joka päivä, jotta 
saataisiin kaikki tarvittavat suoja- 
ravintoaineet. Vasta kun tietää syö- 
neensä päivän mittaan luettelossa 
mainitut ruoka-aineet, voi niiden Ili- 
säksi syödä leipää, voita, perunoita 
ja kahvileipää kohtuullisesti. Jos 
haluaa laihtua terveellisesti, voi 
syödä yksinomaan luettelossa mai- 
nitut ruoka-ainemäärät, sillä niistä 
saadaan yhteensä vain noin 1400 
kaloria, joka on vähemmän kuin 
mitä useimmat aikuiset tarvitse- 
vat. 


Laihdutettaessa on erityisesti syy- 
tä pitää huolta kunnollisesta var- 
haisaamiaisesta sekä siitä, että illal- 
la syödään mahdollisimman vähän. 
Kasvikset on keitettävä nopeasti 
ja mahdollisimman vähässä vedessä 
tai höyryssä. Ne olisi käytettävä 


sellaisinaan eikä vehnäjauhoilla 
suurustetuiksi muhennoksiksi val- 
mistettuina. Porkkanat voidaan 


panna kuorimatta kiehumaan sa- 
maan veteen kuoriperunoiden kans- 
sa. Useimpia juureksia ja kaalilaa- 
tuja voidaan valmistaa raakoina sa- 
laateiksi joko raastettuina tai muu- 
toin hienonnettuina. Salaatit on val- 
mistettava juuri ennen ateriaa, jot- 
ta niiden vitamiinipitoisuus säilyi- 
si. 
Vihanneksia, juureksia, marjoja 
ja hedelmiä olisi syötävä vähintään 
400 g päivässä — tästä 100 g voi olla 
perunaa. Kokonaismäärästä vähin- 
tään 100 g olisi oltava tummanvih- 
reitä vihanneksia (lehtikaali, parsa- 
kaali, pinaatti, persilja, paprika jo- 
pa voikukanlehti tai nuori nokko- 
nen) tai keltaista vihannesta, juu- 
resta tai hedelmää. Näistä saadaan 
karoteenia eli A-vitamiinin esiastet- 
ta. C-vitamiinin saamiseksi olisi 
syötävä 50—150 g marjoja tai hedel- 
miä. Kotimaisissa marjoissa mustik- 
kaa, karpaloa ja puolukkaa lukuun 
ottamatta on C-vitamiinia lähes yh- 
tä paljon tai enemmänkin kuin ul- 
komaisissa appelsiineissa, sitruu- 
noissa ja grape-hedelmissä. Muiden 
hedelmien C-vitamiinipitoisuudet 
ovat alhaisemmat, mutta niistä saa- 
daan muita suojaravintoaineita. 

Liha, kala, kananmunat ja teuras- 
tuksen sivutuotteet: (luuttomana, 
ruodottomana, vähärasvaista) yh- 
teensä päivässä 170 g kypsänä. 

Kokojyvävilja ja -leipä: päivässä 
1 1/2 dl ruis-, ohra-, kaura- tai Vita- 
puuroa (vastaa 2 leipäviipaletta) ja 
70 g (2 viipaletta) ruis-, graham- 
tai hiivaleipää. 

Maito ja juusto: 5 dl maitoa tai 
vastaava määrä muita maitotuottei- 
ta päivässä. Nämä ovat välttämättö- 
mät riittävän kalsiumin saannin 
turvaamiseksi. Jos maidon käyttöä 
vähennetään, on sen sijasta käytet- 
tävä muita maitotuotteita tai juus- 
toa. 1 dl maitoa voidaan korvata 
seuraavilla määrillä muita tuotteita: 
1 dl kuorittua maitoa tai viiliä, pii- 
mää, jugurttia, kefiiriä tai jäätelöä, 
tai 12 g emmental- tai edam-juustoa 
(40 9/0) tai kokomaitojauhetta. 

Ruoanvalmistuksessa olisi hyvä 
käyttää päivittäin 1 rkl auringon- 
kukka-, maissi-, safflor- tai soijaöl- 
jyä sekä jodioitua pöytäsuolaa. Ka- 
lanmaksaöljy tai -valmisteet ovat 
tarpeen lapsille, odottaville ja imet- 
täville äideille, vanhuksille ja kei- 
novalossa työskenteleville D-vita- 
miinin saamiseksi. (Kalanmaksaöljy 
on myös rasvaa ja siitäkin saadaan 
kaloreita.) 

E Miehille on vielä syytä huomaut- 
taa, että jos heidän suvussaan on 
esiintynyt — sepelvaltimotautia = eli 
”veritulppaa sydämessä” tai he tun- 
tevat rintalastan takana kipua, joka 
säteilee hartioihin, käsivarsiin ja 
kaulalle, on heidän syytä mennä 
lääkärintarkastukseen, jotta mah- 
dollinen sairaus saataisiin ajoissa 
hoidetuksi. Lääkäri saattaa määrätä 
dieetille, joka on suurelta osalta sa- 
manlainen kuin yllä esitetty luette- 
lo. Eläinrasvoja on tällöin vältettä- 
vä, joten maito on korvattava kuo- 
ritulla eli rasvattomalla maidolla, 
piimällä tai rasvattomalla juustol- 
la. 

FE Ehkä voisimme ”harjoitella” tä- 
män terveellisen ruokavalion sovel- 


tamista käytäntöön jo joulupyhinä 
ja ottaa sen tavaksi pyhien jälkeen. 
Kun syömme ruoan hitaasti ja hy- 
vin pureksien ehdimme nauttia pie- 
nemmästäkin määrästä enemmän 
kuin hotkimalla nopeasti kukkura- 
lautasellisen. Vatsamme myös on 
”iloisempi” hyvin € pureskellusta 
ruoasta kuin kokonaisina nieleskel- 
lyistä kokkareista. 

Jos jaamme perinteelliset joulu- 
ruoat eri aterioille, saa niistä kukin 
myös enemmän huomiota osakseen 
kuin samalla aterialla täyteen vat- 
saan ahdettuina. Esimerkiksi riisi- 
puuro manteleineen voidaan syödä 
jo aaton aamiaisella. Se virittää 
joulun tunnelmaan ja antaa tuke- 
van tunteen iltapäiväksi, jolloin on 
vielä monia puuhia edessä. 

Aaton päivällisellä voidaan syödä 
aluksi leikkeleitä tai lihaliemi, jo- 
non on lisätty kasvissuikaleita. Voi- 
leipäpöydässä olisi hyvä käyttää 
runsaasti kalaa ja vihannessalaatte- 
ja ja -raasteita sekä vähärasvaisia 
lihajalosteita ja juustoa. Lipeäkala 


voidaan siirtää joulupäivän tai ta- 
paninpäivän päivälliselle. Kinkusta 
on hyvä kuoria silava pois vasta 


omalla lautasella — rasvaton liha 
kuivuu uunissa helpommin kuin si- 
lavan suojassa — ja kastike voisi 


olla miedompaa kuin sulanut ras- 
va. 

Maistuisiko kinkku ilman kasti- 
ketta? Suunnilleen 1/2—1 cm:n pak- 
suinen kinkkuviipale riittää ja sen 
seuraksi otamme lusikallisen tai pa- 
ri erilaisia laatikoita ja säilyke- tai 
pakasteherneitä tai -papuja. Vähä- 
sokeriset tai sokerittomat salaatit ja 
luumut täydentävät aterian pääruo- 
kalajin. Jälkiruoaksi riittää torttu 
ja kahvi. 

Jos syömme leikkeleiden kanssa 
vain pari voileipää emmekä yhtään 
voileipää pääruoan kanssa sekä 
pöytäjuomaksi nautimme kaljaa, 


vettä tai muuta vastaavaa juomaa, 
ei olo tunnu liian täysinäiseltä ja 
jaksamme osallistua leikkeihin ja 
muihin joulun iloihin aivan toisella 
tavalla kuin ylensyöneinä. 


Kylpyhuoneen vuoro nuorentua 


Syyskotia sisustettaessa ajatellaan useimmiten ensimmäisenä olohuo- 
neen verhoja ja muita paraatitiloja. Kun päästään kylpyhuoneen puo- 


lelle, ovat into ja ideat haihtuneet. 


Ei ehkä olisi pahitteeksi suunni- 


tella kodin sisustamista siten, että syksyllä otetaan perusteelliseen kä- 
sittelyyn kylpyhuone, keväällä keittiö ja näin edetään asteittain. Tällä 
tavoin vältyttäisiin siitä, että hankitaan vähän sinne ja vähän tänne, 
eikä kuitenkaan mikään kohta kodissa näytä valmiilta. 

Kylpyhuone näyttää helposti rihkamakaupalta. Varsinkin jos kylpy- 
pyyhkeet ja tekstiilit ovat eri paria, riemunkirjavia ja erikokoisia, on 


yleisnäkymä peräti ikävä. 


Suomalaiset puuvillatehtaat ovat rakenta- 


neet froteepyyhemallistonsa siten, että niistä löytyy monia kauniita 
”väriperheitä”; yksivärisiä ja kuviollisia pyyhkeitä, jotka sopivat vä- 


reiltään kauniisti yhteen. 
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Isoäidin joulukinkku 


Näinä päivinä leijuvat herkulliset 
tuoksut talojen porraskäytävissä: 
perheenäidit leipovat kaikenlaista 


Isoäidin joulukinkku 


hyvää joulupöytään ja paistavat Ruiskuori: 
meheviä kinkkuja ja kalkkunoita. n. 1% 1 vettä 
Kinkunvalmistustapoja on monen- ruisjauhoja 


laisia, samoin kalkkunan. Tässä 
muutama ohje kinkun- ja kalkku- 
nanystäville. 


Pinnalle: 2 rkl sinappia 
3 rkl korppujauhoja 


Joulutontun uudet vaatteet 


Lapsen joulumieli moninkertaistuu, jos äiti ompelee hänelle oikeat 
jouluvaatteet. Haalari on leikkaukseltaan hyvin yksinkertainen: edessä 
kokopitkä vetoketju. Kankaaksi sopii hyvin painettu joulunpunainen 
suomalainen puuvillavelvetoni. Haalari-asua voi käyttää sisällä ilman 
aluspuseroakin, sillä kangas on tarpeeksi paksua ja lämmintä. Paitsi 
jouluna asua voi käyttää ympäri vuoden kotiasuna. 

Kaikki lapset pitävät jouluna mielellään tonttulakkia. Tämä lakki on 
ommeltu yksivärisestä punaisesta velvetonista, eikä se ole mikään tur- 
han pieni tötterö. Mitä pidempi tonttulakki on sitä hauskemmalta se 
näyttää. Lakin päähän voi vielä kiinnittää suuren tupsun tai kulkusen. 
Jalkojen lämmikkeiksi äiti on valmistanut samasta puuvillavelvetonista 
hauskat töppöset. Töppösten molempiin kärkiin voi myös ommella joka 
askeleella helähtävät pienet kulkuset. 

Kyllä nyt kelpaa ottaa joulu vastaan! 
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4—6 kg painoinen, suolattu kinkku 


1 rkl fariini- tai tavallista sokeria 


Ruisjauhoista ja kylmästä vedestä 
sekoitetaan paksuhko taikina. Suo- 
lattu kinkku pyyhitään talouspape- 
rilla kuivaksi ja puhtaaksi. Se ase- 
tetaan reunalliselle uunipannulle Ili- 
hainen puoli alaspäin. Ruistaikina 
kaaviloidaan n. 1 cm paksuiseksi le- 
vyksi, jolla kinkku peitetään tii- 
viisti. Kinkku pannaan paistumaan 
200 asteen uuninlämpöön. Ensimmäi- 
selle kilolle lasketaan paistoaikaa 
yksi tunti, seuraaville % tuntia. 
Kinkku on kypsä, kun se ohuella 
tikulla pistettäessä tuntuu peh- 
meältä. 

Ruistaikinakuori ja kamara pois- 
tetaan heti, kun kinkku on otettu 
uunista. Pinta sivellään sinapilla ja 
pinnalle ripotellaan tai siivilöidään 
korppujauho- ja sokeriseos. Kinkku 
pannaan takaisin uuniin ja kun pin- 
ta on ruskistunut, se on valmis. 


Kalkkunapaisti 


kalkkuna 

sitruuna 

2 rkl suolaa 

% tl valkopippuria 

% tl salviaa 

% dl öljyä 

vähän soijaa 

alumiinipaperia 

Kastike: 

4 dl paistinlientä 

1 rkl vehnäjauhoja 

kermaa 

suolaa 

valkopippuria 

Kalkkuna huuhdotaan, kuivataan 
ja hierotaan sisä- ja ulkopinnaltaan 
halkaistulla sitruunalla. Suolasta, 
valkopippurista ja salviasta tehdään 
mausteseos, jolla paisti hierotaan 
sekä sisältä että päältä. Paisti kää- 
ritään alumiinipaperiin siten, että 
pakettiin jää riittävästi tilaa muo- 
dostuville höyryille. 

Paistamislämpötilan tulee olla al- 
hainen, jotta paistista tulee mehevä. 
160—170 astetta C riittää, ja tässä 
lämmössä kalkkuna, joka painaa n. 
5 kg kypsyy 3 tunnissa. 

Kun paisti on kypsä, avataan pa- 
ketti, otetaan paistinliemi talteen 
ja voidellaan kalkkuna öljysoija- 
seoksella tai voisulalla. Uunin läm- 
pötila kohotetaan 225 asteeseen ja 
paisti ruskistetaan tässä lämpöti- 
lassa valellen välillä öljyllä tai voi- 
sulalla. 

Paistinliemi jäähdytetään ja rasva 
kerätään pois. Liemi kuumennetaan 
ja suurustetaan vehnäjauhoilla sekä 
maustetaan. 


Maustekinkku 


alumiinissa 


4..6 kg painoinen, suolattu kink- 
ku 

Mausteseos: 

2 tl sinappijauhetta 

1 tl rosmariinia 

% tl salviaa 

% tl murskattuja neilikoita 

Pinnalle: 

1% rkl sinappia 

2 rkl korppujauhoja 

1 rkl sokeria 

kokonaisia neilikoita 


Suolakinkku saa liota yhden vuo- 
rokauden kylmässä vedessä. Paista- 
mispäivänä kinkku kuivataan ja sen 
pinta hierotaan murskatuista maus- 
teista valmistetulla seoksella. Kink- 
ku pannaan alumiinipaperille liha- 
puoli alaspäin ja paperista muodos- 
tetaan tiivis käärö, joka nostetaan 
reunalliselle uunipannulle. Kinkku 
pannaan 175 asteen uuninlämpöön. 
Paistetaan n. 45 min. yhtä kiloa 
koohti. Kypsästä kinkusta poiste- 
taan heti kamara ja pintaan teh- 
dään ristikonmuotoiset viillot. Pin- 


ta sivellään paksulla sinappiker- 
roksella ja pinnalle ripotellaan 
korppujauhosokeriseos. Jokaisen 


viillon leikkauskohtaan painetaan 
kokonainen nelikka. Kinkku pan- 
naan takaisin uuniin ja se on val- 
mis, kun kuorrutus on saanut kau- 
niin ruskean värin. 

Kinkun kanssa sopii tarjota erit- 
täin hyvin vaikkapa herneitä, puna- 
kaalisalaattia, keitettyjä luumuja, 
ananasviipaleita, hillosipulia tai 
mustaherukkahyytelöä. Kalkkunan 
kera maistuvat mm. erilaiset kir- 
peät salaatit. 


Kirveli: lihamurekkeisiin 

Kynteli: lihamurekkeeseen, 
koruokiin ja hernekeittoon 

Laakerinlehti: lihaliemiin, keittoi- 
hin ja hyytelöihin 

Maustepippuri: kokonaisena keittoi- 
hin ja muhennoksiin, hienonnet- 
tuna tummiin kastikkeisiin ja jau- 
heliharuokiin 

Meirami: veri-, maksa- ja makkara- 
ruokiin, lihakeittoihin ja herne- 
keittoon 

Minttu: lampaanlihan kastikkeisiin 

Neilikka: lihan keitinliemeen 

Palsternakka: lihaliemiin, -keittoi- 
hin ja muhennoksiin 

Paprika: paistettuihin, keitettyihin 
ja grillattuihin liharuokiin 

Persilja: keitettyihin liharuokiin, 
lisätään juuri ennen tarjolle vie- 
mistä 

Piparjuuri: keitetyn lihan maus- 
teeksi, lisätään juuri ennen tarjol- 
le viemistä 

Porkkana: lihan keitinliemiin, liha- 
liemiin sekä keittoihin ja muhen- 
noksiin 

Purjo: lihan keitinliemiin, 
miin ja keittoihin 

Ruohosipuli: hienonnettuna kastik- 
keisiin ja keittoihin, lisätään juu- 
ri ennen tarjolle vientiä 

Salvia: lihamuhennoksiin, 


laatik- 


lihalie- 


makka- 


ra- ja maksaruokiin, pihveihin ja 
siankyljyksiin 

Selleri: lihan keitinliemiin, liha- ja 
luukeittoon, muhennoksiin 

Sipuli: keitettyihin ja paistettuihin 
liharuokiin 

Sitruuna: keitetyn lihan kastikkei- 
siin, wieninleikkeisiin 

Tilli: keitettyihin liharuokiin 

Timjami: hernekeittoon, lampaan- 
lihan ja kanan mausteeksi 

Tomaatti: kanaliemeen 

Valkopippuri: keitettyihin ja pais- 
tettuihin liharuokiin 

Valkosipuli: lampaanpaistiin. 
Maustamisen tarkoitus on koros- 

taa ruoka-aineiden omia makuvi- 

vahteita, ei peittää niitä. Uusia ja 

voimakkaita mausteita on syytä 

käyttää varoen. 


— Kokonaisia mausteita käytet- 
täessä on välillä maistettava, mil- 
loin niistä on irronnut sopivasti 


makua. 

— Yrttimausteet lisätään keitto- 
ruokiin ruuanvalmistuksen loppu- 
vaiheessa. 


— Lihaa ruskistettaessa mausteet 
lisätään ruskistettuun pintaan. 

— Uunipaisteihin mausteet lisä- 
tään ruskistamisen loppupuolella. 

Mausteiden aromiaineet haihtuvat 
helposti. Parasta olisi ostaa pieniä 
eriä, mieluummin kokonaisia maus- 
teita, ja säilyttää ne tiiviissä töl- 
keissä viileässä, kuivassa ja pimeäs- 
sä paikassa. 


MARJATTA KANERVA 


Tärkeä hetki — lahjat kääröihin 


Tyttöset paketoivat kieli keskellä sunta iloisenvärisiä kylpypyyhkeitä, 


etualalla neljän pyyhkeen sarja käsipyyhkeitä. 
tehtaat ovat jälleen olleet ahkeria joulupukin apulaisia. 


Suomalaiset puuvilla- 
Valmiita esi- 


neitä joissa yhtyvät huvi ja hyöty, on jälleen saatavana. Jokainen lah- 
joista on tarkoitettu käyttöesineeksi ja on pyritty siihen, että olisi saa- 
tavana myös huokeita pikku lahjoja, joihin lastenkin pienet taskurahat 


yltävät. 


Froteepyyhkeiden lisäksi voi joulupaperiin kääriä erilaisia 
essuja pienistä vauvan essuista lähtien. 


Kankaiset kantokassit ovat 


suosittuja. Ne soveltuvat myös rantakasseiksi ja ne on käsitelty tahro- 


jahylkiviksi. 


Pyykkipussi niin arkinen asia kuin se onkin, voi olla 
kuitenkin kylpyhuoneen koristetekstili. 


Huokeita pikku lahjoja ovat 


tabletti-lautasliina-yhdistelmät, joissa on yksi suuriruutuinen tabletti 
ja siihen väreiltään sopiva yksivärinen lautasliina. 
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JOULUNA ON 
EHDITTÄVÄ 


päivän valolla, että tulisi aikainen 


Entisajan elämänmenossa oli käsit- 
teillä ensimmäinen ja viimeinen 
tärkeä merkitys. Se antoi leimansa 
joulunvietollekin ja jäänteitä siitä 
tapaa vielä nykyisissäkin jouluta- 
voissa. Ennustuksia ja taikoja, jotka 
olennaisesti ovat kuuluneet vuoden- 
vaihteen viettoon, on vielä tälläkin 
vuosisadalla tehty jouluyönä, joka 
aiemman ajanlaskun mukaan oli 
vuoden ensimmäinen päivä. 
Jouluaattoa vietettiin entisaikaan 
eräänlaista rituaalia noudattaen, 
jonka ensimmäinen -viimeinen 
-ajattelutapa oli muovannut. Kaiken 
piti silloin tapahtua mahdollisim- 
man aikaisin. Jouluaattona ruvettiin 
jo hyvin varhain töihin, sillä työt 
piti saada tehdyiksi jo puoleenpäi- 
vään mennessä. Miesten tehtävänä 
oli huolehtia siitä, että pyhiksi oli 
tarpeeksi polttopuita hakattuna ja 
eläimille varattuna ruokaa ja pil- 
kottuja alushakoja. Naiset tekivät 
viimeisiä joulunalusaskareitaan, 
keittivät ja paistoivat. 
Saunassa kylvettiin jo aikaisin 
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vuodentulo. Isäntä jäi viimeisenä 
saunaan sillä hänen oli kunnostetta- 
va se sinne saapuville: asetettava 
vedet astioihin, haudottava vastat, 
lyötävä löylyt ja jätettävä sitten ovi 
auki. 


”Jouluks köyhäkin kokoo varoja, 
kettukin kenkirajoja” toteaa sanan- 
parsi =joulukestityksestä. Kaikki, 
ketkä suinkin pystyivät varasivat 
hyvää suuhunpantavaa mahdolli- 
simman runsaasti ja palanpainik- 
keeksi sahtia. Ruokia ei korjattu 
pöydästä ennen arkea, sai pistäytyä 
syömässä silloin, kun tunsi siihen 
halua. Mitä enemmän syötiin, sitä 
paremman onnen talo sai osakseen 
alkavana vuotena. Jos ruoka loppui 
kesken, se ennusti taas talon köyh- 
tymistä. 


Jouluna piti karjan ruoan myös 
olla parasta mahdollista. Hämeessä 
kerrotaan, että jouluyönä karjaa 
ruokittiin yhdeksän kertaa. Joilla- 
kin seuduilla kilpailivat piiat ja 


rengit siitä, kummat ehtisivät en- 
simmäisenä eläimiä syöttämään heti 
jouluaterian päätyttyä. Jos piiat eh- 
tivät suosi onni seuraavana vuonna 
lehmiä, jos rengit tuli hevosille pa- 
rempi vuosi. Lisäksi syöttömatkalta 
ensimmäiesnä palaavien työt jou- 
tuivat paremmin kuin muiden. Ylei- 
sempää oli kuitenkin, että eläimet 
ruokittiin aikaisin jouluaamuna en- 
nen joulukirkkoon lähtöä. Silloin 
piti ruokaa antaa niin paljon, että 
heinät ylettyivät lehmien, sarviin 
saakka. Eläimien ruokintaan liittyi 
monia taikoja, jotka toivat karjaon- 
nea. Ja jouluyönä pitikin olla eri- 
koisen tarkka, sillä vanhastaan tie- 
dettiin, että juuri jouluyönä oli liik- 
keellä pahoja voimia, jotka yrittivät 
vahingoittaa karjaa. 


Taioilla parempi viljaonni 


Ennen kuin oljet jouluaattona levi- 
tettiin lattialle, niistä katsottiin, 
millainen viljavuosi oli tulossa. Esi- 


merkiksi heitettiin olkia kattohir- 
sien väliin, ja niin monta riihellistä 
oli tulossa viljaa kuin olkia jäi sin- 
ne. Rukiit taas kasvoivat pitkiksi, 
jos jouluksi laitettiin tuvan nurk- 
kaan kimppu olkia pystyyn. 

Joulupöydän erikoisin ilmiö oli 
joululeipä eli joulukakku, joka oli 
niin suuri, että se juuri oli mahtu- 
nut uuninsuusta sisään. Sen keskel- 
le painettiin ainakin Hämeessä suu- 
ren avaimen reikäpäällä ristin muo- 
toinen kuvio, ja joillakin seuduilla 
pistettiin joululeipään tähkiä pys- 
tyyn. Tätä leipää ei kuitenkaan syö- 
ty jouluna vaan se vietiin aittaan, 
jossa se oli siihen saakka, kunnes 
ensimmäisenä laidunpäivänä Ppai- 
men ja karja ja ensimmäisenä tou- 
kopäivänä kylväjä ja kyntöhevonen 
saivat siitä osansa. 


Kilpa-ajon voittaja 
toi joulun kotiin 


Aattoyönä naimattomat saivat 
taioista tietää, pääsevätkö naimisiin, 
silloin katsottiin myös kuoleman 
enteitä, tuleeko sairautta jne. Maa- 
ginen ensimmäinen -viimeinen 
-ajattelu huipentui kuitenkin joulu- 
kirkosta paluuseen jouluaamuna, 
jolloin katsottiin, kuka ensimmäise- 
nä ennättäisi kotiin. 

Hevosia oli tälle kirkkomatkalle 
valmistettu jo yöllä ja jouluaamuna, 
jolloin niille oli syötetty runsaasti 
sahdilla tai viinalla kostutettuja 
kauroja tai kaadettu ryyppyjä suo- 
raan suuhun. Jossain päin kerro- 
taan hevosen korvaankin kaadetun 
ryyppyjä, jotta ajokki varmasti me- 
nestyisi kilpailuissa. 

Menomatka kirkkoon oli vielä 
rauhallinen vaikka joukossa joku- 
nen jo harjoittelikin tulomatkaa 
varten ja karautteli ajokillaan tois- 
ten ohi. Niin kiire oli seurakuntalai- 
silla paluumatkalle, että loppuvirsi 
hädin tuskin maltettiin = veisata. 
Joissakin kirkoissa yrittivät papit 
hillitä kilpa-ajoa, mutta kansaa oli 
vaikeata saada luopumaan totutuis- 
ta tavoistaan. 

Paluumatkalle lähdettäessä oli 
kirkkomäellä lähes markkinatunnel- 
ma. Jalankulkijat pelkäsivät joutu- 
vansa hevosten jalkoihin, sillä niin 
lujaa ajettiin, kuin hevosista suin- 
kin irti saatiin. Näistä ajoista syntyi 
monia riitoja, jopa käräjäjuttuja. 
Eläimille tuotettiin myös kärsimyk- 
siä tässä kilpailussa, ja tarinat ker- 
tovat joittenkin juoksijaoriitten me- 
nehtyneen näillä kirkkomatkoilla. 

Hämeessä, Satakunnassa ja Varsi- 
nais-Suomessa uskottiin, että ensim- 
mäisenä kotiin palaava toi joulun 
kotiin, kotikylälle ja koko kulma- 
kunnalle. Laajemmalle oli levinnyt 
käsitys, että kirkkomatkan paras 
juoksija toi onnea, niin että talo 
menestyi ja työt joutuivat. Uskot- 
tiin, että se joka voitti jouluisen 
kilpa-ajon joutui kesällä parhaiten 
töissään. Voiton uskottiin myös tuo- 
van taloon vasikkaonnea, pellava 
kasvoi pisintä ja viljat tuleentuivat 
ajoissa. Eräillä seuduilla kilpa-ajo 
oli siirretty toiseen joulupäivään, 
Tapaninpäivään joka oli omistettu 
hevosille ja hevosmiehille. 


Nainen vei talosta 
hyvän hevosonnen 


Joulupäivänä ei yleensä vierailtu, 
vaan päivä vietettiin hiljaisesti per- 
hepiirissä. Lounais-Suomessa oli sa- 
nanparsikin niitä varten, jotka rik- 
koivat vieraskieltoa vastaan: ”Ken 
jouluna vierailee, se pannaan siko- 
navettaan.” Hämeessä sanottiin, et- 
tä se vieras, joka tuli taloon ensim- 
mäisenä joulupäivänä, tuli ”tallaaj 


Odotettavissa — räntää 


joulun”. Tapaninpäivänä vierailtiin 
sitäkin innokkaammin, mutta pidet- 
tiin erittäin huonona enteenä, jos 
ensimmäinen tulija oli nainen. Nai- 
nen ensimmäisenä vastaantulijana 
on ollut huono enne yleensäkin, 
mutta Tapaninpäivänä oli kysymys 
hevosonnesta. Ainoastaan mies pys- 
tyi tuomaan hevosonnea taloon, ja 
katsottiin että jos ensimmäinen Ta- 
paninpäivän kyläilijä oli nainen, 
hän vei talosta tämän onnen. 
P.S—ki 


Vettähylkivä, lämminvuorinen sadetakki on jokaisen, niin miehen kuin 


naisenkin tärkein vaatekappale alkutalvesta. 


heiluhenkisiä, 


Sadetakit ovat usein ur- 


miestenkin trench-coateissa ovat kaistaleet ja taskut 


yhtä tärkeitä yksityiskohtia kuin naistenkin malleissa. Mutta tärkeintä 
on varsinkin vapaa-ajan takeissa käytännöllisyys ja liikkumisvapaus. 
Irroitettavat vuorit, huput, näppärä kiinnitys ja oikeilla paikoilla ole- 


vat taskut ovat tärkeitä. 


Kaduilla kelpaa sitten herrastella pitkissä helmoissa. Naisten pitkiin 
romanttisiin malleihin käytetään samettia, vaaleita puuvillagabardii- 


neja, 
kaita. 


markiisikangasta ja ruudullisia kuosiinkudottuja puuvillakan- 
Somisteena on usein turkista, aitoa tai tehtyä. Tavanmukaiset 


puuvillagabardiinistakin valmistetut maksit voivat hupullisina ja tur- 


kiksilla vuorattuina näyttää todella romanttisilta. 


Värit ovat sadeta- 


keissa enimmäkseen neutraaleja. Ne vaihtelevat valkoisesta pippuriin, 
harmaaseen, vaaleanruskeaan ja hiekanväriin, piristävinä väripilkkuina 


vihreää, ruskeaa ja sinistä. 


Sääennustajat ovat vielä vaiteliaita talven sääennusteista. 


Mutta 


tulkoon talvesta leuto, kylmä tai todennäköinen: vettähylkivässä vuo- 
ratussa poplarissa tarkenee ja pysyy kuivana. 
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Metllä leivotaan 


Mausteiset joulupiparit 


Tämän ohjeen kertoi eräs lukija 
kesken joululeipomistensa todeten, 
etteivät piparkakut maistu miltään, 
ellei niissä ole mausteena mauste- 
pippuria. Tästä annoksesta tulee 
melkoinen röykkiö pipareita, eten- 
kin jos taikina viitsitään kaaviloida 
hyvin ohueksi. Mutta annoksenhan 
voi puolittaa tai lahjoittaa pipareita 
naapurille, anopille tai yksinäiselle 
tuttavalle. 
dl siirappia 
tl inkivääriä 
tl neilikkaa 
tl kanelia 
tl maustepippuria 
munaa 
g voita tai margariinia 
dl sokeria 
rkl soodaa 
2 rkl haaleaa vettä 

13—14 dl vehnäjauhoja 

Siirappi ja mausteet keitetään. 
Rapeita pipareista tulee, jos nuolet 
sokerista hierotaan vaahdoksi ras- 
van kanssa ja loput sokerista vatka- 
taan vaahdoksi kananmunien kans- 
sa. Siirappiseos sekoitetaan voi- 
vaahtoon, johon lisätään muna- 
vaahto, haaleaan veteen sekoitettu 
sooda ja vehnäjauhot. Taikina saa 
olla viileässä paikassa seuraavaan 
päivään, jolloin se kaaviloidaan 
mahdollisimman ohueksi levyksi. 
Piparkakut paistetaan keskilämpöi- 
sessä uunissa kauniin ruskeiksi. 

Puhtaalla astianpesupöydällä kaa- 
viloitaessa pysyvät sekä torttu- että 
piparkakkutaikina viileänä, jolloin 
niitä on helppo kaaviloida. 


[N 
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Piparkakut 


300 g margariinia 

3 dl sokeria 

3 dl siirappia 

1/2 rkl pomeranssinkuorta 
rkl kanelia 
rkl neilikkaa 
tl inkivääriä 
munaa 
tl soodaa 
tl suolaa 
1/3 ] vehnäjauhoja 
Margariini, sokeri, siirappi ja 
mausteet kiehautetaan ja seos saa 
jäähtyä jonkin verran ennenkuin se 
vatkataan vaahdoksi. Kananmunat 
lisätään yksitellen seosta hyvin vat- 
katen. Lopuksi lisätään vehnäjau- 
hot, joihin kohotusaineet on sekoi- 
tettu. Taikina saa olla viileässä pai- 
kassa seuraavaan päivään, jolloin 
taikina kaaviloidaan ohueksi levyk- 
si. Muotilla otetut kakut paistetaan 
225 asteen lämmössä kauniin rus- 
keiksi. 


— D ON HH. 
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Herraskartanon kakut 


200 g margariinia 

4 1/> dl fariinisokeria 
2 munaa 
6 dl vehnäjauhoja 
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1 tl leivinjauhetta 

50 g kuorittuja manteleita 
100 g tummaa suklaata 

Margariini ja sokeri 
vaahdoksi, johon munat lisätään 
yksitellen. Jauhot, leivinjauhe ja 
hakatut mantelit sekoitetaan keske- 
nään ja lisätään taikinaan. Lopuksi 
sekoitetaan joukkoon pieniksi pa- 
loiksi hakattu suklaa. Taikinasta nos 
tetaan parilla lusikalla kakkaroita 
leivinpaperilla päällystetylle uuni- 


hierotaan 


pellille. Kakut paistetaan kauniin 
vaaleanruskeiksi 175 — 200 asteen 
lämpöisessä uunissa. 
Inkiväärikakku 


Tämä etelä-amerikkalainen inkivää- 
riltä ja piparkakulta maistuva kak- 
ku, on nopea valmistaa ja sopii jou- 
lun kahvi tai teepöytään suuritöis- 
ten piparkakkujen asemesta. 
1,2 dl kiehuvaa vettä 
1,2 dl margariinia 
1,2 dl fariinisokeria 
1,2 dl siirappia 

1 kananmuna 
3,6 dl vehnäjauhoja 
1/2 tl suolaa 
'/2 t] leivinjauhetta 
1/2 t] soodaa 
3/4 tl inkivääriä 

1 tl kanelia 

Kiehuva vesi kaadetaan pehmeän 
margariinin joukkoon. Sokeri, sii- 
rappi ja hyvin vatkattu kananmuna 
lisätään sekoittaen joukkoon. Kui- 


vat aineet sihdataan joukkoon ja. 


taikina sekoitetaan pehmeäksi. Ta- 
sapohjainen, suorakulmainen uuni- 
vuoka vuorataan leivinpaperilla ja 
taikina kaadetaan vuokaan. Kakku 
kypsennetään 175 asteen lämmössä 
kypsäksi noin 35 minuuttia. Jos tai- 
kina kypsennetään pienessä vuoassa 
tulee kakusta paksu ja pehmeä. 
Laajapohjaisessa vuoassa tai pellillä 
siitä tulee ohut ja rapeareunainen. 
Kakku tarjotaan lämpimänä tai 
jäähtyneenä sopivan kokoisiksi ne- 
liöiksi leikattuna. 


Konjakkikakku 


200 g voita tai margariinia 
200 g sokeria 
3 munaa 


100 g perunajauhoja 
100 g vehnäjauhoja 

2 tl leivinjauhetta 

1 tl vaniljasokeria 

1 rkl konjakkia 

Voi ja sokeri vaahdotetaan. Mu- 
nat lisätään yksi kerrallaan. Peru- 
najauhoihin sekoitetaan leivinjau- 
he. Tämä lisätään voi-sokeri-muna- 
seokseen, sitten konjakki ja lopuksi 
vehnäjauhot. Taikina kaadetaan lei- 
vitettyyn vuokaan, paistetaan kes- 
kilämmössä kunnes kakku on kypsä 
eli noin 25—30 minuuttia. 


Joulutortut 


250 g margariinia 
2 1/> dl maitorahkaa 

6 dl vehnäjauhoja 

Lehteviä joulutorttuja saadaan 
voitaikinasta, joka on valmistettu 
kaaviloimalla. Kaaviloiminen vaatii 
aikaa ja taitoa, jotta taikinasta tuli- 
si onnistunut. 

Rahkavoitaikinasta valmistetut 
tortut eivät ole lehteviä, mutta sen- 
sijaan hyvänmakuisia, taikina on 
helppo valmistaa ja siinä on vä- 
hemmän kaloreita ja enemmän val- 
kuaisaineita kuin tavallisessa voitai- 


kinassa. 

Huoneenlämmössä pehmennyt 
margariini ja rahka sekoitetaan ja 
joukkoon lisätään vehnäjauhot 


mahdollisimman nopeasti taikinaan 
nyppien. Taikinaa ei sekoiteta yh- 
tään sen enempää kuin, että jauhot 
ovat juuri sekaisin, sillä liikaa vai- 
vattaessa tulee taikinasta sitkeää. 
Taikina saa olla viileässä paikassa 
seuraavaan päivään tai muutaman 
päivänkin. 

Taikina kaaviloidaan noin 1/2 
cm:n paksuiseksi levyksi, josta ote- 
taan muotilla pyöreitä kakkuja, joi- 
den keskelle nostetaan teelusikalli- 
nen luumusosetta. Kakkaran reunat 
sivellään vedellä, jotta torttu pysyy 
kypsyessään kiinni ja levy taitetaan 
kaksinkerroin kuun muotoiseksi 
tortuksi ja sivellään kananmunalla 
ja kypsennetään 225—250 asteen 
lämmössä. 

Ennen tarjoamista ei rahkatorttu- 
ja välttämättä tarvitse lämmittää, 
sillä ne maistuvat hyviltä kylminä- 
kin. 


Sillin ystäville 


Sillisalaatti 


6 isoa punajuurta 

porkkanaa 

isoa perunaa 

hapanta omenaa 

suolakurkkua 

(pari sipulia) 

Sillisalaatin eli rosollin ohjeita on 
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yhtä monta kuin tekijöitäkin, joten 
tarkkoja ainesuhteita on vaikea an- 
taa, kun makujakin on monenlaisia. 
Hyvää salaatista ainakin tulee, jos 
siinä on runsaasti punajuuria. Jos 
keitetyt kasvikset leikataan pieniksi 
kuutioiksi ja säilytetään erillisissä 
astioissa tai voipaperinyyteissä sii- 
hen asti kun salaatti tarjotaan ja 


jos silli tarjotaan erikseen, eikä sa- 
laattiin sekoitettuna. Sillin liottami- 
sesta ja käsittelystä vältytään, jos 
ostetaan tölkkiin säilötty matjessil- 
li. 

Keitetyt punajuuret, porkkanat, 
perunat, kuoritut omenat, ja suola- 
kurkku leikataan pieniksi kuutioik- 
si, sipuli hakataan hienoksi ja ai- 
nekset pidetään erillään, kunnes ne 
vähän ennen tarjoamista sekoite- 
taan kevyesti keskenään. Osasta sa- 
laatin aineksia voidaan jakaa salaa- 
tin päälle raitoja ja lisäksi keittää 
pari kananmunaa salaatin koris- 
teeksi. 

Kastikkeeksi vaahdoksi vatkattua 
kermaa, joka värjätään etikka-pu- 
najuuriliemellä = punertavaksi = ja 
maustetaan sitruunamehulla tai eti- 
kalla, sokerilla ja suolalla. 

Kastikkeeksi sopii myös sinapilla 
ja currylla maustettu kermaviili. 


Sinappisilli 


1 kg silliä 
etikkaliemi 
kastike: 
2 munankeltuaista 
1 rkl voimakasta sinappia 
1 rkl viinietikkaa 
valkopippuria 
suolaa 
2 dl öljyä, tilliä 


Puhdistetun sillin päälle kaade- 
taan etikkalientä niin paljon, että 
kala peittyy. Voimakas etikkaliemi 
sekoitetaan siten, että liemessä on 2 
osaa spriietikkaa ja 3 osaa vettä. 
Seuraavana päivänä sillistä poiste- 
taan nahka ja kaikki ruodot. 

Keltuaisten joukkoon sekoitetaan 
sinappi, viinietikka, valkopippuri, 
suolaa ja haluttaessa veitsenkärjel- 
linen sokeria. Öljy lisätään jouk- 
koon aluksi pisaroittain seosta hy- 
vin sekoittaen ja sitten ohuena nau- 
hana. Jos öljy lisätään liian suurina 
määrinä, voi majoneesi helposti 
juoksettua. Majoneesiin lisätään 
voimakkaasti vatkaten sen verran 
vettä, että kastikkeesta tulee sopi- 
van paksua. Lopuksi lisätään run- 
saasti hienoksi hakattua tilliä. 

Kalat pyyhitään talouspaperilla 
kuiviksi ja nostetaan sinappikastik- 
keeseen, jossa ne saavat olla päivän 
pari viileässä paikassa. Joten jos 
jouluaatoksi aiotaan sinappisilli val- 
mistaa tämän ohjeen mukaan, on 
silli laitettava veteen likoon jo sun- 
nuntaina. 

Yksinkertaisempi tapa on ostaa 
matjessilli vaikka valmiiksi viipa- 
loituna tölkissä ja asettaa sillipalal- 
set tarjoiluvadille aattona, kaataa 
sinappikastike sillin päälle muuta- 
maa tuntia ennen ateriaa, tai tarjo- 
ta kastikkeeksi sinapilla ja sillillä 
maustettua kermaviiliä. 


Joulujanoon 


Mehuglögi 


1 1 vettä 

10 mausteneilikkaa 
kokonainen kaneli 

2 tl pomeranssinkuorta 
2 palaa inkivääriä 

2 sitruunaa 

1/2 ] mustaherukkamehua 


Vedestä ja mausteista keitetään 
liemi, johon lisätään yhden sitruu- 
nan raastettu kuori ja mehu. Lie- 
men annetaan seisoa seuraavaan 
päivään, jolloin seos siivilöidään ja 
joukkoon lisätään vielä yhden sit- 
ruunan mehu ja mustaherukkame- 
hu. Juoma kuumennetaan melkein 
kiehumapisteeseen ja tarjotaan 
kuumana mukeista tai laseista, joi- 
hin ripotellaan rusinoita ja koko- 
naisia kuorittuja manteleita. 


Jouluglögi 


Jouluglögiä saa valmiina pullottee- 
na, josta juoman valmistaminen 
käy nopeasti, mutta voimakas 
mausteinen tuoksu leviää keittiöön, 
jos juoma sekoitetaan itse. Halvasta 
punaviinistä ja mustaviinimarjame- 
husta saadaan voimakkaan makui- 
nen juoma, jota voidaan tehostaa 
madeiralla tai jollain voimakkaam- 
malla juomalla. Pääasia on ettei 


glögiä kuumenneta yli 70 asteisek- 
si. 

Rusinat ja kuoritut mantelit jae- 
taan valmiiksi glögilaseihin tai ta- 
vallisiin juomalaseihin. Muut maus- 
teet, kokonaiset kanelit ja neilikat 
keitetään vähässä vedessä tai soke- 
riliemessä. Lisämausteiksi sopivat 
pomeranssin kuori, inkivääri ja 
kardemumma. Mausteinen liemi sii- 
vilöidään ja lisätään kuumennetta- 
vaan juomaan. 


Sitruunajuoma 


Tämä on raikas ja helposti valmis- 
tettava juoma, joka sopii vaikka 
pöytäjuomaksi tai muuten vain kun 
tulee jano. Juoma on hyvin säily- 
vää, mikäli se säilyy, sillä juoma on 
hyvää ja maistuu etenkin nuorisol- 
le. 

3 sitruunaa 

2 kg sokeria 

2 1 vettä 
30 gr sitruunahappoa 

Sitruunat pestään hyvin, leika- 
taan viipaleiksi suureen kattilaan 
tai kulhoon. Päälle kaadetaan soke- 
ri ja vesi, johon sitruunahappo on 
sekoitettu. Juoma saa seistä, kunnes 
sokeri on liuennut. Juomaa voidaan 
sekoitella silloin tällöin, niin sokeri 
liukenee helpommin. Laimennetaan 
ennen tarjoilua sopivan vahvuisek- 
si. 


Tina kertoo 


keskiyöllä 


Tinan valaminen on vanha 
tapa, joskin Hämeessä vielä 
1700-luvun lopulla valaminen 
tapahtui pyhäin miesten päi- 
vän aattona, aikana, mihin 
muinaissuomalaisten — vuoden- 
vaihde sattui. 

Tinan valaminen ja kuvien 
perusteella tulevan vuoden ta- 
pahtumien ennustaminen on 
eräs parhaiten säilynyt uuden- 
vuoden aaton rituaaleista. 

— Jos maatalon isäntä saa ti- 
nakuvion, jossa näkyy säk- 
kejä, tulee hyvä viljavuosi. 

— Pieni ryhelmä tietää rahaa. 

— Mustat täplät ovat surun 
merkki. 

— Avain tarkoittaa yhteiskun- 
nallisen aseman kohentu- 
mista. 

— Tasainen möhkäle on sai- 
rauden ennustaja. 

— Risti, seppele ja arkku tuo- 
vat kuolemaa. 

— Laivasilhuetti ennustaa hy- 
vää vuotta. 

— Hevonen ja rattaat matkaa. 

— Naisenpää riitaa naapurei- 
den kanssa. 


— Eläimen kuva raakaluon- 
toista ystävää. 

— Jos kuva särkyy, särkyy 
onnikin. 


— Sormus ja kruunu tuovat 
tietenkin häitä. 

Valuvesikin on niin voimal- 
lista, että jos tyttö kastelee sii- 
hen huivinsa ja poika nenälii- 
nansa, ja laittaa tyynynsä alle, 
niin näkee tulevan puolisonsa. 
Mikäli uskaltaa katsoa. 


Ranskalaisia 


Ranskalaisia peruno'ta olette var- 
masti syönyt, mutta tiedättekö mi- 
ten niitä tehdään? 

Suomalainen —einesteollisuus on 
ottanut tuotanto-ohjelmaansa rans- 
kalaisten perunoiden tehdasmaisen 
valmistamisen, joka käy näin: 

Koneisto käsittelee 36 m:n pitui- 
sessa valmistuslinjassa tonnin pe- 
runoita tunnissa. Lajitellut perunat 
kuoritaan tulistetun höyryn ja vesi- 
suihkutuksen avulla, silmut poiste- 
taan käsin ja kone huolehtii sitten 
lopusta: 11 millin suikaleet keitetään 
130-asteisessa kasviöljyssä vaalean- 
ruskeiksi, jäähdytetään, lajitellaan 
ja pakataan. Kotona ne on vielä 
keitettävä 2—3 minuutin ajan 175- 
asteisessa öljyssä. 

Automaattisen perunakoneen 
käyttämä lämpöenergia 400.000 kcal/ 
h vastaa 20 omakotitalon lämmitys- 
energiaa. 
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Joulupöydän vanhat 


tutut herkut 


Joulun lähestyminen ei kaikille aiheuta iloista joulunodotusmieltä, vaan 
pikemminkin ahdistavan paniikinomaisen tunteen, koska pitäisi tehdä sitä 
ja tätä, hankkia lahjoja, kuormata joulupöytä ruoilla, jotka kaikki ovat 
alusta loppuun omin pienin käsin tehtyjä, ja lopulta jouluaattona pitäisi 
odottaa levollisin mielin nurkkiaan myöten puhtautta kiiltävässä asunnossa 


Tosiasia on kuitenkin se, että har- 
valla on aikaa, taitoa ja rahaa las- 
tata joulupöytä täyteen perinteelli- 
sellä tavalla valmistettuja herkkuja. 
Ei ole enää tarkoituksenmukaista- 
kaan valmistaa mielettömiä määriä 
ruokia ahtaassa keittiössä suurella 
vaivalla ja kohtuuttomin kustan- 
nuksin. 

Joulusta muodostuu miellyttävä 
juhla kaikille, jos on aikaa olla yh- 
dessä perheen ja ystävien kanssa, 
tehdä itse sen verran kuin todella 
on tarpeellista tai kuin haluaa, ja 
suunnitella joulutarjoamiset järke- 
västi perheen koon, varojen ja 
ruoansulatuksen mukaan. 

Tällä aukeamalla on koko joukko 
jouluruokien ohjeita, mutta ei suin- 
kaan ole tarkoitus, että näitä kaik- 
kia pitäisi velvollisuudentuntoisesti 
alkaa näpertää, vaan näistä on 
mahdollisuus valita joku tai joitakin 
ohjeita. 

"Yleensä jouluksi tehdään ja vara- 
taan liikaa ruokaa. Ei olisi pahit- 
teeksi vähentää joulusyömisiä ja 
juomisia kokonaisuudessaan oman 
terveyden vuoksi ja myös ajatellen 
niitä, joiden joulupöydällä ei ole 
mitään suuhunpantavaa. 

On syytä harkita, onko tämä 
kaikki todella tarpeellista, ennen- 
kuin tilataan kahdeksan kilon kink- 
ku tai tehdään laatikkoruokia uu- 
nintäydeltä kahdelle hengelle. 
Kinkkujen keskikoko kasvaa vuosi 
vuodelta, joten nyt tuskin saa kau- 
pasta kokonaista kinkkua, joka pai- 
naisi alle 7 kiloa. Mutta onko kin- 
kun välttämättä oltava päärynän- 
muotoinen? Muitakin vaihtoehtoja 
on. 

Kinkkua saa ostaa myös puolik- 
kaana eikä se ole yhtään hassum- 
man näköinen. Siitä on potka pois- 
tettu, joten puolikkaassa on suhteel- 
lisesti vähemmän luuta kuin koko- 
naisessa. Puolikas kinkkua painaa 
noin 3—4 kiloa ja se on maukkaam- 
pi kuin vastaavan kokoinen pieni 
kinkku. Kinkun voi ostaa myös val- 
miiksi keitettynä tai paistettuna. 
Sen asemesta kannattaa etenkin 
pienelle perheelle harkita laparul- 
laa, kyljysriviä tai suolattua, luu- 
tonta sian etuselästä ja lavasta val- 
mistettua verkkoon pakattua pais- 
tia. 

Kalkkuna on tänä vuonna hinnal- 
taan edullisempaa kuin aiemmin. 
Älkää pelästykö, jos teille myydään 
se puolikkaana tai neljänneksenä, 
sillä jos jouluksi halutaan sekä 
kinkku että kalkkuna, voidaan mo- 
lemmat ostaa puolikkaina, jotta ne 
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tulisivat myöskin syötyä vielä tuo- 
reina. Ison kalkkunan asemesta voi- 
daan ostaa myös runsaslihainen pa- 
kastettu minikalkkuna, joka tuoree- 
na painaa kolmisen kiloa. Tämänkin 
jouluherkun saa ostaa paistettuna 
ja jopa valmiiksi koristeltunakin. 

Melkein kaikkia jouluruokia saa 
valmiina. Jos lanttulaatikkoa syö- 
dään perheessä vähän, kannattaa se 
ostaa eineksenä. Oma maku laatik- 
koon saadaan lisäämällä siihen sii- 
rappia, munan, korppujauhoja ja 
kermaa ja maustamalla sen sopivas- 
ti suolalla ja valkopippurilla. Myös 
porkkanalaatikon voi ostaa, valmii- 
na, jos sitä välttämättä halutaan. 
Hyvältä porkkanat maistuvat pelk- 
känä raasteenakin. 

Salaatteja pitäisikin tarjota run- 
saammin kuin mitä perinteelliseen 
joulupöytään kuuluu. Aiemmin ei 
talviseen aikaan juuri muuta saanut 
kuin juureksia, mutta nyt on mah- 
dollisuus saada tuoreita vihanneksia 
ja hedelmiä ateriaa keventämään. 

Salaattien, joiden ainekset on kei- 
tettävä etukäteen, valmistaminen 
vaatii aikaa. Silli-, peruna-, puna- 
juuri- ja italiansalaattia saa kaikkia 
valmiina ja mausteita ja muita ai- 
neksia voi lisätä oman maun mu- 
kaan. Hyvä salaatti saadaan esimer- 
kiksi sekoittamalla valmista peruna- 
salaattia ja sillisalaattia ja lisäämäl- 
lä tähän ohuiksi renkaiksi leikattua 


purjoa ja kuutioitua suolakurk- 
kua. 
Sillisalaatti säilyy paremmin ja 


maistuu lapsillekin, jos silli ja sa- 
laatti tarjotaan erikseen. Jos salaat- 
ti halutaan tehdä itse, voidaan aina- 
kin silli ostaa säilykkeenä. Puna- 
juuret ja porkkanat voidaan itse 
keittää salaattiin tai ostaa punajuu- 
ret etikkasäilykkeenä tai porkkanat 
kuutioina pakastettuina. 

Kaaviloidun voitaikinan voi ostaa 
valmiina, jolloin säästytään torttu- 
taikinanvalmistukselta. Torttuja ja 
piparkakkuja saa myös lähimmästä 
kaupasta. 

Jouluisia tuotteita ovat erilaiset 
ruladit, hyytelöt ja pasteijat, joiden 
valmistamiseen kotona tuskin kan- 
nattaa ryhtyä. Vasikanlihasta vai- 
mistettu hyytelö on vähäkalorista ja 
keventää sopivasti ateriaa, samoin 
kalaruoat kuten lipeäkala ja silli. 

Liikasyöminen ei ole kenellekään 
hyväksi. Etenkin niiden, joilla on 
ruoansulatus- ja verenkiertohäiriöi- 
tä on syytä kieltäytyä vaikeasti su- 
lavista ruoista. Joulukinkusta kan- 
nattaa rasvainen kerros kuoria pois 
ja säästää myöhempään ruoanval- 
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Niksi nikkareille 


Kun —perheenäidit alkavat pu- 
hella kuusenjalan ostamisesta, niin 
monet isät sanovat, jotta äkkiähän 
minä sellaisen kyhään itsekin. Ei- 
hän siihen tarvita kuin pari ristik- 
käin lyötyä laudanpätkää ja poralla 
reikä keskelle. 

Mutta — tällaisella tavanomaisella 
tekotavalla ei kuusenjalasta tule 
tarpeeksi tukevaa. Jos kuusta vä- 
hänkin liikutellaan, se alkaa löys- 
tyä ja heilua jalustassaan. 

Jos taas neljän tuuman laudan- 
pätkät naulataan tukevasti syrjäl- 
leen siten, että niiden keskelle jää 
pieni kuusen tyven kokoinen nelis- 
kulmainen kolo, saa kuusen tukeu- 
tumaan jalustaansa huomattavasti 
paremmin. 


mistukseen. Kalkkunan vaalea liha 
on helposti sulavaa. Lipeäkalan 
kanssa tarjottava valkokastike saa- 
daan kevyeksi, jos se valmistetaan 
kuoritusta maidosta ja suurustetaan 
veteen sekoitetuilla vehnäjauhoil- 
la. 

Voimakas silli ei sovi sydäntauti- 
sille eikä sokerisuolattusilli sokeri- 
tautisille. Lasimestarin silii sensi- 
jaan sopii, jos etikkaliemestä jäte- 
tään sokeri pois eikä mausteena 
käytettävää kaasuamuodostavaa si- 
pulia syödä. 

Pakasteherneet ovat helpommin 
sulavia, jos niitä ei keitetä vaan 
kuumennetaan vesihöyryssä. ; 

Voitaikinaleivonnaiset ovat ras- 
kaita ja sopii miettiä, kannattaako 
joulutortun takia kärsiä vatsavaivo- 
ja. Kevyempi taikina saadaan, jos 
puolet rasvasta korvataan maito- 
rahkalla. Makeisten, suklaan, päki- 
nöiden ja rusinoiden napsimiseen 
pitkin päivää ei kaikilla ole vatsaa. 
Luumut sopivat kaikille, mutta so- 
keritautinen saa syödä niitä vain 
kaksi päivässä. 


Liharuokien maustamtsesta 


Sanotaan, että lääkäri peittää 
erehdyksensä mullalla ja leipuri 
pölysokerilla ja kermavaahdolla. 
Liharuokien maustamista voidaan 
useassa tapauksessa pitää vastaa- 
vanlaisena erehdysten peittämisenä. 
Mikäli lihan makuaineet ja alku- 
peräinen mehukkuus saadaan säily- 
mään valmistuksen aikana, ei her- 
kullinen tulos välttämättä edellytä 
mausteiden käyttöä. 

Lihaa on käsiteltävä varoen: 

— Ennen valmistusta liha puh- 
distetaan nopeasti juoksevassa ve- 
dessä. Liottamista on vältettävä, 
sillä tärkeät maku- ja ravintoai- 
neet liukenevat helposti veteen. 

— Jos nuijiminen on tarpeellista. 
suoritetaan se varovasti sileällä 
nuijalla tai nyrkillä. Pääasia on, 
että lihaskudos ei pääse rikkoutu- 
maan. 

— Paistettavaa lihaa ei saa pis- 
tellä haarukalla tai veitsellä, sillä 
pistokohdista valuva lihasneste vai- 
kuttaa epäedullisesti sekä makuun 
että mehukkuuteen. 

— Mehukkain ja maukkain tulos 
saadaan noudattamalla mietoja 
keitto- ja paistolämpötiloja. Keitet- 
täessä 85—90%, paistettaessa 150— 
155: 

Vaikka valmistustapa vaikuttaa- 
kin ratkaisevasti ruuan onnistumi- 
seen, ei silti sovi aliarvioida maus- 
tamisen merkitystä. Vaatimatonkin 
ruokalaji saadaan herkulliseksi val- 
mistamalla se huolellisesti ja maus- 
tamalla oikein. Fiköhän jo ruoka- 
halummekin lakkoilisi. jos emme 
mausteiden avulla saisi vaihtelua 
aterioihimme. 

Suola on yleisin liharuokien 
mauste. Sen runsasta käyttöä on 
kuitenkin vältettävä, sillä suolalla 
tiedetään olevan haittavaikutuksia 
useiden tautitilojen yhteydessä 

Lihaa ei tulisi suolata ennen kyp- 
sentämistä. sillä suola vetää lihas- 
nestettä ulos lihasta. Lihaa paistet- 
taessa lisätään suola vasta ruskis- 
tetulle pinnalle. Suolaamaton liha 
ruskistuu nopeammin kuin suolattu. 
sillä suola aiheuttaa lihan pinnan 
kostumisen. Keitettävä liha pan- 
naan valmiiksi suolattuun veteen; 
laimea suolaliuos estää lihan ma- 
kuaineiden liukenemisen. 

Maustaminen on makuasia: yksi- 
selitteisiä ohjeita lienee mahdotonta 
antaa. Maustetölkkien €etiketeissä 
on usein esitetty, minkätyyppisiin 
ruokiin kyseistä maustetta käyte- 
tään. Mausteoppaita ja -karttoja on 
myös yleisesti saatavissa. — Seuraa- 
vassa ehdotelmia liharuokiin sovel- 
tuvista mausteista: 

Basilika: lihamakaronilaatikkoon 


Ceyennepippuri: varovasti muhen- 


Curry: sekä paistettuihin että kei- 


tettyihin liharuokiin, erityisesti 
keitetyn kanan ja vasikan kastik- 
keisiin 


noksiin, risottoihin ja pihveihin 


Judo froteesta — mukava kylpyvaate 
(Vihje joulupukille) 


Judotakki on kylpytakkinakin hyvännäköinen — minkä pituisena ta- 
hansa. Se voi olla kuten tässä minipituutta ja siitä alaspäin aina nilk- 
koihin saakka; hyvännäköisiä sääriä on sääli verhota helmoihin. 

Asut on valmistettu kotiompelimossa valmiin kaavan mukaan, samalla 
kaavalla miehelle ja naiselle. Kangas on tuuheanukkaista suomalaista 
puuvillafroteeta. 

Muistittehan froteen ompeluniksit: froteekankaaseen saa kestävän 
sauman siten, että ensin ommellaan normaali suora sauma. (Runsaat 
saumanvarat.) Tämän jälkeen molemmat saumanvarat käännetään ko- 
neompeleen toiselle puolelle ja kiinnitetään kankaaseen melko tiheällä 
siksakilla. Siksak-ommel huolittelee samalla saumanvarojen reunat ja 
lisää sauman kestävyyttä. 
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Pyjamatalkoot 


Pukinkonttiin käytännöllistä ja 
muodikasta. Tässä vihjeitä näppä- 
rille naisihmisille. Parhaalle kave- 
rille judomallinen pyjama tai säih- 
kysääriselle ystävälle shortsi-pyja- 
ma. Saman kaavan mukaan valmis- 
tuu muuten myös kesän rantavaate. 
Kankaissa on paljon valinnan va- 
raa. 

Yöpukukankaissa on sekoitekan- 
kaita ja tietenkin sataprosenttista 
puuvillaa. Mielenkiintoisia ovat 
mm. Bembergbatisti- ja Helmibatis- 
ti -laadut, joissa on erilaisia paino- 
kuoseja. Bemberg batisti on kupari- 
raionsilkkiä ja puuvillaa, Helmiba- 


Pitkä yöpaita 


tisti taasen polyesteriä, puuvillaa ja 
polyamidia. Sheer 2 on tullut varsin 
suosituksi = miellyttävän tuntunsa 
vuoksi. Se on täyssynteettinen, ohut 
kangas, jolla on luonnonkuiduista 
valmistetun kankaan ystävällinen 
tuntu. 

Tutut puuvillaiset lawnit ja victo- 
riat ovat tietenkin mukana uusin 
kuosein ja virkistävän helein vä- 
riyhdistelmin. Nukattu pehmeä 
Uniflanelli soveltuu hyvin lasten 


yöasuiksi ja miksei myös aikuisten 
kylmän kauden pukimiksi, Unifla- 
nellihan on verrattoman lämmin ja 
Miesten Pyja- 


mukava materiaali. 


Suurikukallisesta, hempeän pastellinsävyisestä Victoria 5 P:stä valmistettu 
pitkä yöpaita, jossa erikoisuutena on yksinkertainen yläosan leikkaus. 
Yleissävytys on hennon pastellinsävyinen — osassa pohjavärinä puhdas 
valkoinen ja toisessa jokin vaalea pastelliväri. 
On myös saatavana yhden värin yhdistelmiä, joissa hallitsevat voimakas 


keltainen ja kirkas turkoosi. 
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makankaat ovat kampapuuvillaa, 
suurelta osin sanforoitu ja merse- 
roitu. Kuoseissa on ryhdikästä rai- 
doitusta, ja  väriyhdistelmienkin 
luulisi kiinnostavan miestä: niissä 
on paljon hillittyä beigeä, jota jokin 
heleämpi raitapari piristää, sekä 
tummia miehekkäitä väriyhdistel- 
miä. Väritys ja kuosit seurailevat 
samoja jälkiä kuin muoti yleensä- 
kin. Kuviot ovat tällä kertaa var- 
sin pieniä ja värien käyttö niuk- 
kaa, monasti on kuviointi saatu ai- 
kaan vain yhtä väriä käyttäen. 


Klassiset tasaruudut ja raidat ovat 
enemmän kuin aikaisemmin esillä. 


Isolle tytölle ä 


Isontytön leikkipuku lämmintä uni- 
flanellia. Kuvioina tyyliteltyjä kuk- 
kia — tässä vihje pukinkonttiin. 


CC 
O 


1. 


j 


Miehen puuvillainen 
judo-pyjama 


PMK:n < raidallisesta pyjamakan- 
kaasta valmistettu pyjama, jossa on 
shortsit ja judo-tyyppinen jakku. 
Jakku kiinnitetään kolmella napilla, 
joten se on helppo silittää tarvit- 
taessa. Jakku on tavallista pitempi, 
joten asu näyttää varsin huolitelui- 
ta. 

Kapea 
nat. 

Pyjaman koko 50—52. 

Kankaan menekki: jakkuun 90 cm 
levyistä kangasta noin 2,2 m, short- 
seihin noin 0,9 m. 


kaitale huolittelee reu- 


1 RUUTU =5 CM 


TAITE 


9 


Miehen pyjama puuvillasta 


PMK:n puuvillaisesta pyjamakan- 
kaasta valmistettu helppotekoinen 


pyjama. Housuina lyhytlahkeiset 
shortsit. Takissa pystykaulus ja 
nappikiinnitys. € 


Pyjaman koko 50—52. 
Kankaan menekki: jakkuun noin 


25 m 90 cm levyistä kangasta, 
shortseihin noin 0,9 m. 
(Piirroksessa lyhyet hihat, kaa- 


vassa pitkät, jotka voi helposti ly- 
hentää halutun pituisiksi.) 


TAITE 


KEJ 


TAITE: 
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Tamperelaiset saavat 
uudet postiosoitteet 


e Nimi: Matti Meikäläinen 
O |ähiosoite: Pirkankatu 20 


O Postitunnus ja toimipaikan nimi: 


33 230 Tampere 23. 


Tähän tapaan kirjoittavat tamperelaiset nimensä ja osoitteensa tammikuusta lähtien. 
Muistettavaa ensi alkuun tulee muutakin, sillä vuoden alussa muuttuvat myös kaikki Tampe- 
reen kaupungin alueella olevat postitoimipaikkojen nimet. 


Toimipaikkojen uudet nimet ja postinumerot ovat seuraavat: Oheisena alla pari esimerk- 


Tampere 

Tampere 15 Ho I Käpytie 6 
Tampere 3 Ho I Näsilinnankatu 34 
Amuri Ho I Satakunnankatu 29 
Pyynikki Ho I Pirkankatu 18 
Pispala Ho I Pispalanvaltatie 8 
Epilä Ho I Pispalanvaltatie 143 
Rahola Ho I Jurvalankatu 5—7 
Tampere 31 Ho I Tesomankuja 6 
Lielahti Ho I Pohtolankatu 47—49 
Lamminpää Ho I Ylöjärventie 25 
Kaleva Ho I Kalevanpuistotie 14 
Tampere 10 Ho I Keskussairaala 
Tampere 9 Ho I Kissanmaankatu 13 
Tampere 8 Ho I Sammonkatu 26 
Takahuhti Ho I Irjalankatu 7 
Messukylä Ho I Messukylänkatu 37 
Tampere 51 Ho I Isolammenkatu 2 
Vatiala Ho I Puskurinkatu 2 
Nekala Ho I Jokipohjantie 16 
Koivistonkylä Ho I Koivistontie 10 
Tampere 23 Ho I Peltolamminkatu 10 
Härmälä Ho I Härmälänkatu 32 
Vehmainen Ho II Rautatieasema 
Tampere 7 Ho III Linja-autoasema 
Järvensivu Ho III Järvensivuntie 53 
Tahmela Pa I Tahmelankatu 14 
Kalkku Pa I Pitkäniemenkatu 12 
Ikuri Pa I Ikurintie 62 

Tasanne Pa I Kumpula 

Aitolahti Pa I Sorila 


OY MATKAMAINOS 
Postilokero 401 
33100 Tampere 10 


Läh. Jussi Matkamies 
Kyllikinkatu 45 
33500 Tampere 50 


33100 Tampere 10 kiä postinumeron = käytöstä 
33180 Tampere 18 postiosoitteena. Huomattavaa 
33200 Tampere 20 on, että postinumeroa käyte- 
33210 Tampere 21 tään toimipaikan nimen edessä. 
33230 Tampere 23 

33250 Tampere 25 Posti- ja lennätinhallituksen 
33270 Tampere 27 päätöksen mukaan muutetaan 
33300 Tampere 30 ensi tammikuun 1 päivästä lu- 
33310 Tampere 31 kien Tampereen kaupungin 
33400 Tampere 40 alueella sijaitsevien postitoimi- 
33420 Tampere 42 paikkojen nimet. 

33500 Tampere 50 Nimenä tulee olemaan Tam- 
33520 Tampere 52 Pere ja numero. Samalla on 
33530 Tampere 53 posti- ja lennätinhallitus mää- 
33540 Tampere 54 rännyt jokaiselle toimipaikalle 


33560 Tampere 56 postinumerotunnuksen koe- 
33700 Tampere 70. käyttöön. 
33710 Tampere 71 Näin ollen muodostuu pos- 


33750 Tampere 75 tiosoite = postitoimipaikan ni- 
33800 Tampere 80 mestä ja postinumerosta. 
33820 Tampere 82 Esimerkiksi pääpostikontto- 
33840 Tampere 84 rista jaettavan postin posti- 
33900 Tampere 90 osoitteeksi tulee 

33730 Tampere 73 33 100 Tampere 10 ja lisäksi 
33120 Tampere 12 lähiosoite. 

33140 Tampere 14 

33240 Tampere 24 Osoitteessa ei riitä toistai- 
33330 Tampere 33 seksi yksinomaan postinumero 
33340 Tampere 34 vaan lisäksi on käytettävä 
33610 Tampere 61 edelleen rinnan toimipaikan 
33680 Tampere 68 nimeä. 


Oy TAMPELLA Ab 
Konepaja 
Lapintie 1 

33100 Tampere 10 


Läh. Matti Meikäläinen 
Pirkankatu 20 A 
33230 Tampere 23 
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Suurasiakkaille annetaan tu- 
levan vuoden alkupuolella oma 
tunnusnumeronsa, joka lIliite- 
tään postinumeroon. 

Samalla jaetaan koko maata 
käsittävä postinumeroluettelo. 


Tietoutta talouksiin 


Jokaiseen tamperelaistalou- 
teen tipahtaa aikanaan posti- 
luukusta = kirje, jossa selvite- 
tään muutokset. Jokainen saa 
myös ohjeen miten hän osoit- 
teensa kirjoittaa. Mukana seu- 
raa muutama postiosoitteen 
muutoslappu, jolla voi esimer- 
kiksi ystäville tiedottaa uudes- 
ta käytännöstä. 


ÄLÄ TEE KUTEN RISKI-KALLE! 


Vat 
N uuiek 
VV, SEIS 


Aseta suojus paikoilleen ennenkuin 
käynnistät koneen! 


Tampereesta Pohjoismaiden 


nykyaikaisin postikaupunki 


Tampereen uusi postitalo saa 


suojiinsa ensimmäisenä %Suo- 
messa postin käsittelyn no- 
peuttamisuudistuksia, jotka 


samalla tekevät Tampereesta 
Pohjoismaiden = nykyaikaisim- 
man postikaupungin. 

— Tässä vaiheessa on vaikea 
sanoa miten postin käsittelyn 
automatisointi vaikuttaa työn- 
tekijöiden — määrään, sanoo 
konttorinhoitaja Veikko Jyr- 
kämä. Kuljetushenkilökun- 
taa ainakin joudutaan vähen- 
tämään. 

— Postitalon valmistuttua 
keväällä 1971 saataneen ensim- 
mäiseksi pakettien lajitteluko- 
ne. Siinä käsitellään sekä tule- 
va että lähtevä posti, niin pa- 
ketit, pussit kuin sanomalehti- 
kimputkin, kertoo konttorin- 
hoitaja Jyrkämä. 

Tampereelle suunniteltu ko- 
ne on varustettu ketjukuljetti- 
men avulla liikkuvilla kallis- 
tuvilla lamelleilla. Paketit la- 
jittuvat joko niin, että yhteen 
luisuun tulee vain yhtä osoite- 
paikkaa tai sitten paketit on 


lajiteltava myös lähiosoitteen 
mukaan. 
Tampere on ”koekaniinina' 


myös paketinlajittelussa, sillä 
täällä saatuja kokemuksia so- 
velletaan sitten mm. Turussa ja 
Pasilassa, jotka saanevat seu- 


raavina 
koneet. 


paketinlajittelu- 


Kirjelajitteluautomaatio 
1972? 


Myös kirjeposti voidaan siirtää 
osastolta toiselle automaatti- 
sesti Tampereen postitalossa. 
Kirjekorikuljettimissa käytet- 
täviä muovilaatikoita annetaan 
konttorinhoitaja Jyrkämän 
mukaan mm. suurasiakkaille, 
jolloin käsittely tältäkin osin 
nopeutuu. 

Kirjelajitteluautomaatio tar- 
vitsee sen sijaan onnistuakseen 
postinumeron, aktivoidun pos- 
timerkin ja mikäli mahdollista 
yhdenmukaistetun kuori- 
koon. 

— Kirjelajittelu voi tapahtua 
joko koodaajan avulla tai opti- 
sella lukijalla. Toistaiseksi ei 
ole vielä päätetty kumpi näistä 
otetaan käyttöön. Kirjelajitte- 


luautomaatio voi toteutua 
Tampereella aikaisintaan 
1972. 

Jo ensi keväänä saataneen 


postitaloon kattokuljetin val- 
mispostiosastolle. Kuljetin voi- 
daan varustaa mekanismilla, 
joka pudottaa postin määrät- 
tyyn kohtaan. Näin laitetta 
voitaisiin käyttää sekä siirtoon 
että lajitteluun. 


Komitea kunnostamaan 


Tampellan konepajan 


sosiaalitiloja 


Konepajan johto on asettanut komitean tekemään parannusehdo- 
tuksia konepajan sosiaalitiloihin. Sen puheenjohtajana on apu- 
laisjohtaja DI Kaarlo Koivisto sekä jäseninä teknillinen johtaja 
DI Reino Riihimäki, käyttöpäällikkö DI Tapio Sakari, asentaja 
Olavi Laaksonen ja piirrottaja Toivo Suojoki. Komitean sihtee- 


rinä on teknikko Urho Jokinen. 


GÖR INTE SOM RISK-ABEL! 


Sätt pä skyddet innan du 
startar! 
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FATIMAN 


MADONNA 
nykyaikainen legenda 


Pikkubussin kuljettaja vääntää ja 
vääntää rattia. Vuoret eivät ole 
korkeita, paremminkin pyöristynei- 
tä kumpuja, oikeita kivikasoja. Ki- 
tuliaat öljypuut kiemurtelevat kuin 
tuskaisina yrittäessään imeä edes 
jotakin henkensä pitimiksi mukula- 
kivien välisestä hiekasta. Portugalin 
maaperä ei ole joka kohdastaan an- 
telias. Pieniä taloja kyyhöttää siellä 
täällä, kivestä tehtyjä tietysti. Vint- 
tikaivot antavat pientä kotoista vi- 
vahdetta suomalaisen turistin tun- 
nelmiin. Tämä on Jumalan hylkää- 
mää seutua. Vai onko? 

Hapuilen taskustani kiertomatkan 
monistettua ohjelmaa. Fätima, visit 
to the Shrine. Shrine? Lipas vai alt- 
tari vai pyhäkkö? Sanan merkityk- 
set vilahtavat mielessä. Ranskankie- 
lisellä puolella lukee Sanctuaire de 
Notre Dame. Pyhäkkö siis ja Neit- 
syt Marialle omistettu. Matkamme 
on lopullaan. On katsottu lukuisia 
kirkkoja, linnoja ja luostareita. On 
siis tulossa yksi lisää. Varmaankin 
vanha ja sammaltuva niinkuin 
muutkin. Miksei näytetä jotakin täl- 
tä meidän syntiseltä vuosisadaltam- 
me? 

Bussi jytyyttää nyt Fätiman kylän 
katuja. Aika leveitä ja vauraita oi- 
keastaan. Majataloja ja hotelleita 
on suhteettoman paljon. 

Laahustamme parvena kirkkoa 
katsomaan. Portaat, portti, pylväik- 
kö. Äkkiä avautuu tori. Eikä mi- 
kään kauppatori vaan pienen lento- 
kentän kokoinen. Joku tietää, että 
tämä on kaksi kertaa Rooman Py- 
hän Pietarin kirkon aukion kokoi- 
nen. Joku tietää paljon enemmän 
kuin minä. 

Torin pitkiä sivuja reunustavat 
sairaalan näköiset nelikerroksiset 
rakennukset. Alapäässä on huiman 
korkea ja hoikka metallinen risti. 
Yläpään valtaa pylväikköjen siivit- 
tämä korkeuksiin kurottava kirkko. 
Fätiman basilika. Opas sanoo että 
tornilla on korkeutta 65 m ja että 
sen huipun pronssikruunu painaa 7 
tonnia. 

Torilla sen toisessa laidassa on 
valtava aidattu tammi. Sen lähellä 
on vaatimattoman näköinen kuistin 
ympäröimä pikku rakennus, joka 
tuntuu olevan eksyksissä kaiken tä- 
män valtavuuden keskellä. Kuiten- 
kin ihmiset parveilevat tämän 
muistokappelin ympärillä, sytyttä- 
vät kynttilöitä, polvistuvat portaille 
;tunkeilevat sisään. Ja ihmisiä riit- 
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tää, vaikka on arkipäivä eikä ilmei- 
sestikään kirkonmenon aika. 

Oppaan kolmella kielellä kerto- 
ma tarina alkaa hiljakseen kiinnos- 
taa. Kioskista saadut lehtiset ja oi- 
kein rahalla ostettu pieni kirjanen 
täyttävät sen aukkoja. Hahmottuu 
Fätiman ihme. Fätiman tarina pe- 
rustuu ihmeeseen mutta se on ko- 
konaisuutenakin ihme joka tarjoaa 
ajattelemisen aihetta meikäläiselle. 
Se asioiden tärkeysjärjestys, johon 
me olemme tottuneet, ei taidakaan 
päteä kaikkialla. 


Kaikki alkoi vuonna 1916. Ensim- 
mäinen maailmansota riehui, mutta 
legendamme sankarit, kolme pientä 
portugalilaista paimenta, eivät siitä 
paljoakaan tienneet. Lucia dos San- 
tos oli yhdeksänvuotias, ja hänen 
serkkunsa Francisco ja ÖJacinta 
Marto kahdeksan ja kuuden. Kol- 
mikko paimensi molempien perhei- 
den yhteistä lammaslaumaa. Työ 
kosketti tuohon aikaan kovin nuo- 
riakin. 

Heille ilmestyi kolmasti enkeli 
loistavassa ihmishahmossa. Hän il- 
moitti olevansa rauhan enkeli ja 
pyysi lapsia olemaan pelkäämättä 
sekä rukoilemaan. 


Tämä oli vasta alkua seuraavan 
vuoden tapahtumille. Vuoden 1917 
toukokuun 13. päivänä oli sunnun- 
tai. Kolme paimenta olivat olleet 
kirkossa, mutta joutuivat sitten läh- 
temään lampaittensa kanssa laitu- 
melle. Keskipäivällä he söivät eväi- 
tään ja rukoilivat enkelin ohjeiden 
mukaan. Salama välähti yllättäen. 
Säikähtyneet lapset kokosivat lam- 
paansa ja lähtivät kotia kohti. Uusi 
salama pysäytti heidät kuitenkin 
tammen juurelle. Heidän katseensa 
nauliutui puuhun, sillä puussa oli 
nainen, joka loisti kuin aurinko. 
Heidätkin ympäröi valo. Heitä pe- 
lotti, mutta lempeä ääni rauhoitti 
heitä. ”Älkää pelätkö, en tee teille 
pahaa.” Nainen näytti noin 18-vuo- 
tiaalta. Hän oli valkoisiin puettu, ja 
hänellä oli kullalla päärmätty viitta. 
Hän rukoili pidellen loistavaa hel- 
minauhaa käsissään. Lucia kysyi 
naiselta, kuka tämä oli. Vastaus 
kuului näin: ”Minä olen taivaasta. 
Pyydän teitä tulemaan vielä viiden 
seuraavan kuun 13. päivänä samaan 
aikaan samalle paikalle. Lokakuussa 
ilmoitan kuka olen ja mitä tahdon 
teistä.” Vain Lucia puhui naisen 
kanssa. Jacinta kuunteli, ja Francis- 


co vain katseli, koska hän ei kuullut 
naisen ääntä. 

Lapset olivat päättäneet olla ker- 
tomatta kotonaan mitään. Pikku Ja- 
cinta oli kuitenkin onnesta pakahtu- 
maisillaan, eikä pystynyt olemaan 
kertomatta äidilleen. Juttu levisi 
kylälle. Kukaan ei sitä erikoisem- 
min uskonut, eivät vanhemmatkaan, 
puhumattakaan paikallisesta papis- 
ta. 

13. 6. 1917 lasten mukana kuiten- 
kin oli joukko epäileviä mutta ute- 
liaita kyläläisiä. He eivät olleet tar- 
peeksi lähellä lapsia, eivätkä näh- 
neet mitään. Lasten vanhempien al- 
koi olla silti vaikea uskoa lasten va- 
lehtelevan. 

13. 7. 1917 paikalla on jo viidettä- 
tuhatta ihmistä. Pikku paimenet 
joutuivat yhä pahemmin valehteli- 
joiden kirjoihin. Lucia oli aivan 
masentunut ja pyysi naiselta ihmet- 
tä muiden vakuuttamiseksi. Tämä 
lupasikin sellaisen lokakuussa. Lap- 
set saivat myös haltuunsa salaisuu- 
den, joka oli lupa paljastaa vasta 
myöhemmin. Salaisuudessa oli kol- 
me osaa. Niistä julkaistiin kaksi 
kahdenkymmenen vuoden kuluttua. 
Kolmannen on katolinen kirkko pi- 
tänyt jostakin syystä salassa. En- 
simmäinen salaisuus oli silmäys 
helvettiin. Se oli tulimeri, jossa Pa- 
holainen ja sielut ihmishahmossa 
uiskentelivat mustina ja palaneina. 
Toinen salaisuus oli seuraava nai- 
sen lausunto: ”Jos teette niinkuin 
minä pyydän, Venäjä kääntyy ja 
rauha vallitsee. Jos ette, Venäjän 
erehdykset leviävät koko maail- 
maan, ja kirkkoa vainotaan. Tulee 
monia marttyyreita, paavi joutuu 
paljon kärsimään ja monet kansat 
hävitetään.” 


Tapaus Fätima (paikka on muuten 
saanut nimensä erään maurilaisen 
prinsessan mukaan) tuli yhä tunne- 
tummaksi. Viranomaiset kuulusteli- 
vat lapsia ja vangitsivat heidät. 
Niinpä 13.8. 1917 tuhannet pyhiin- 
vaeltajat ja uteliaat saivat kokea 
pettymyksen, sillä lapset olivat yhä 
vankilassa, eikä ilmestyksestä tullut 
mitään. Ukkonen tosin kuultiin, ku- 
ten tavallista, samoin nähtiin tam- 
men yläpuolella valkoinen pilvi. 
Vasta kun lapset pääsivät vapaiksi, 
nainen ilmestyi heille. Tämä tapah- 
tui elokuun 19. päivänä. 

Syyskuussakin paikalla oli tuhan- 
sittain ihmisiä. Vaikka lapset nytkin 
olivat ainoat, jotka näkivät naisen, 


yleisö sai sekin kokea yhtä ja tois- 
ta, kuten valon vähenemistä ja läm- 
pötilan laskua. 

Lopultakin lähestyi paljon kohttu 
lokakuun kolmastoista. Tiet täyttyi- 
vät paikalle pyrkivistä vaunuista. 
Sateli. Lasten vanhemmat olivat 
tuskaisina jännityksestä ja epäilyk- 
sestäkin. He olivat lastensa mukana 
ja olivat päättäneet tukea heitä, kä- 
vi miten kävi. 

Lapset seisoivat tutun tammen 
luona. Se oli kuitenkin enää tuttu 
vain sijaintinsa turvin, sillä pyhiin- 
vaeltajat olivat vieneet siitä oksat. 
Keskipäivä tuli. Suuri salama, joka 
oli näitä ilmiöitä seuranneille jo 
tullut tutuksi leimahti merkiksi ta- 
pahtumien alkamisesta. Ihmiset kat- 
selivat taivaalle. Lucia, Jacinta ja 
Francisco näkivät jo naisen puus- 
sa. 

Nainen julisti lapsille, että hän oli 
Neitsyt Maria. Hän esitti toivomuk- 
sen, että hänen kunniakseen raken- 
nettaisiin kirkko tälle paikalle. Hän 
sanoi myös sodan pian loppuvan. 
Ennen kaikkea hän kehotti ihmisiä 
jatkuviin rukouksiin, uhreihin ja 
hyvyyteen. Hän pyysi sitten lapsia 
katsomaan aurinkoon. He tekivät 
niin. 

Lucia huusi muillekin: ”Katsokaa 
aurinkoon.” Väkijoukko, jossa oli 
arviolta 70000 ihmistä, huomasi 
hämmästyksekseen, että aurinkoon 
todella saattoi katsella. Sade oli 
tauonnut. Taivas oli kirkas. Aurin- 
ko oli himmeänä hohteen ympäröi- 
mänä levynä. Äkkiä aurinko alkoi 
värähdellä ja kieppua. Monenväri- 
siä valonkielekkeitä levisi siitä eri 
suuntiin. Lopuksi aurinko näytti 
suorastaan räjähtävän. 

Ihmiset itkivät ja rukoilivat pol- 
villaan mutaisessa maassa. Ihme oli 
tapahtunut. Sen olivat nähneet sekä 
uskovaiset että epäilijät, joita oli 
niitäkin runsaasti paikalla. 

Tiedossani ei ole, mahtoiko tuol- 
loin tapahtua täydellinen auringon- 
pimennys, kuten kuvauksesta saat- 
taisi uskoa. Jos vaikka olisikin, las- 
ten oleminen selvillä sen ajankoh- 
dasta vaatisi eri selityksen. Oli mi- 
ten oli, tapahtumat tekivät syvän 
vaikutuksen kaikkiin läsnäolijoihin, 
ja lasten välittämä sanoma otettiin 
vastaan. 

Joka vuosi Fätimaan on tämän 
jälkeen virrannut pyhiinvaeltajia. 
Tammen paikalle pystytettiin aikai- 


semmin mainittu pieni rakennus, 
jossa säilytetään Neitsyt Marian 
patsasta. Vuonna 1928 aloitettiin 


kirkon rakentaminen. Fätiman ma- 
donnan kultti hyväksyttiin viralli- 
sesti vuonna 1930. Katolinen kirkko 
on tämän jälkeen moneen otteeseen 
osoittanut erityistä huomiota Fäti- 
malle. 13.10. 1951 paavi Pius XII:n 
lähettiläs kardinaali Tedeschini oli 
mukana pyhän vuoden päättäjäisis- 
sä Fätimassa yhdessä kolmen muun 
kardinaalin, viidenkymmenen piis- 
pan ja yli miljoonan pyhiinvaelta- 
jan kanssa. Lähes miljoonan yleisö 
oli myös juhlavuoden 1967—68 pää- 
tilaisuuksissa, joille paavi Paulus 
(Paavali) VI antoi arvovaltaisen tu- 
kensa. Joka kuun 13. päivänä jär- 
jestetään = erikoisjuhlat. Erityisen 
loisteliasta on toukokuun ja loka- 


kuun juhlissa. Joka sunnuntai on 
viisi messua ja arkipäivinä kuusi. 
Sairaita parannetaan sekä mystisin 
että maallisin keinoin. 

Pappeja ja pyhiinvaeltajia, joita 
tulee koko katolisesta maailmasta, 
palvellaan monin järjestelyin. Py- 
häköllä on jopa oma lehti Fätiman 
ääni. Se ilmestyy portugaliksi, rans- 
kaksi, espanjaksi ja englanniksi. 

Mitä tapahtui pikku paimenille 
myöhemmin? Marton sisarukset 
kuolivat varsin nuorina, vuosina 
1919 ja 1920. Lucia dos Santos sensi- 
jaan elää edelleen. Hän on nunnana 
Santa Teresan karmeliittaluostaris- 


Kenpä boaa pelkäisi 


(lasten kuusijuhlaideoita) 


sa Coimbrassa, noin 70 km Fätimas- 
ta. E 

Mitä sitten Fätima meitä liikut- 
taa? Se sanoo meille, että usko on 
jatkuvasti varteenotettava tekijä. 
Jos olosuhteet ovat sopivat, usko 
voi johtaa lähes käsittämättömiin 
tuloksiin. Uskolla on kuitenkin laa- 
jempikin merkitys. Sen vaikutus 
tuntuu kaikilla elämän aloilla, ja 
kaikilla aloilla se on myös syytä ot- 
taa huomioon. Muistuttakoon tämä 
pieni tarina, jossa ei kantaa ole 
otettu puoleen tai toiseen, meitä us- 
kon suunnattomasta voimasta. 

(Joulusäteriläinen 1969) 


Joulun juhliin täytyy varustautua ”oikeahenkisillä” vaatteilla. Pikku- 


neiti on valinnut asukseen tunikan ja puseron. 


Tunika on vaaleata 


puuvillaista Leninkimokkaa; hame on edestä kokonaan auki ja se kiin- 


nitetään puvun kankaalla päällystetyillä napeilla. 
kankaaksi sopii jokin ohuehko puuvillainen puserokangas. 


boa luo lisätunnelmaa. 


Röyhelöpuseron 
Isoäidin 


Kavaljeerilla on yllään ryhdikäs vakosamettipuku, paita joustavaa 


puuvillajerseytä. 
ovat kannelliset. 


Pukuun on leikattu suuret kauluskäänteet, taskut 
Juhlavuutta asuun tuo ohut painettu puuvillahuivi, 


joka on huolettomasti solmittu kauluksen alle. 
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Budjetti 


Kun puhumme budjetista, niin 
on alkuun syytä tarkastella 
tuon sanan merkitystä ja sisäl- 
töä, mikä sillä on kussakin 
ympäristössään. Puhumme ko- 
tona perhebudjetista, yleiset 
tiedotusvälineet välittävät 
meille tietoja julkishallinnolli- 
sista — valtion ja kuntien — 
budjeteista. Viisikymmenluvul- 
ta lähtien on ruvettu Suomen 
talouselämässä yhä aktiivisem- 
min puhumaan yritysten bud- 
jeteista. 

Perhebudjetti lienee useim- 
missa tapauksissa kuukausit- 
taisten menojen tasapainotta- 
mista tuloja vastaan lisättynä 
ehkä vielä johonkin tavoittee- 
seen tähtäävällä säästämisoh- 


jelmalla. 
Julkishallinnolliset budjetit 
koostuvat — pääasiallisesti = eri 


hallinnon haarojen kiistellyistä 
määrärahoista sekä laskelmista 
tulon muodostuksen — vero- 
tuksen — riittävyydestä. 

Käsite — yrityksen budjetti 
— on yleisen käsityksen puit- 
teissa hieman harhaanjohta- 
vasti perinyt julkishallinnolli- 
sen budjetin määrärahamenta- 
liteettia. Toisaalta siihen on 
sotkeutunut annos näkemystä, 
että — yrityksen budjetointiin 
liittyy jotain kristallipalloon 
katsovan = ennustajan työtä. 
Esityksen tässä vaiheessa ei ole 
syytä pyrkiä antamaan mitään 
lyhyttä yhteenvetomääritel- 
mää, mikä tai mitä on yrityk- 
sen budjetti. Se selvinnee par- 
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haiten, jos tarkastellaan bud- 
jettia osana laajempaa taustaa 
vastaan. Katsotaan minkä osan 
yrityksen budjetti täyttää koko 
liikkeenhoidon kentässä. 


Budjetti — liikkeenhoidon osa 


Eräät tutkijat ovat esittäneet 
liikkeenjohdon olemuksen 
pääsisällön ja sen osien keski- 
näisen suhteen seuraavasti: 


Kaavio 1 
suunnittelua 
toiminnan ohjelmointia 280 % 
toimeenpanoa 15 %/ 
toteutetun valvontaa 5 %% 


Suunnittelun ja ohjelmoinnin 


BUDJETTI 


Budjetti on käsite, joka 
usein näkyy mm. lehtien 
: palstoilla 


mutta josta 
ei tavalli- 
nen meikä- 
läinen pal- 
jonkaan 

ymmärrä. 

Koetamme 
nyt syven- 
tyä — siihen 


kirjoituksessa, jonka 
konepajamme 
finanssiasioita hoitava apu- 


tässä 
on laatinut 
laisjohtaja ekonomi Pertti 
Sulku. 


olemusta voidaan aikaulottu- 
vuuden suhteen yksinkertais- 
tettuna kuvata kaaviolla 1. 


Yrityksen operatiiviset pää- 
määrät — toiminta-ajatus, tar- 
koitus, toimiala — säätelevät 
sen pitkän tähtäyksen suun- 
nittelua, jonka tavoitteena on 
muodostaa eri sektoreiden ke- 
hitysajatuksista koordinoitu 


i-----——------——!—— 
OPERATIIVISET PÄÄMÄÄRÄT: 
YRITYKSEN: TOIMINTA-AJATUS 


TARKOITUS 
TOIMINTA 


kokonaisuus. 


Pitkän tähtäyk- 
sen suunnittelun pitää kattaa 
keskeisimpien mahdollisten ti- 
lannemuutosten varalta enna- 


koidut vaihtoehtoasetelmat. 


Konkretisoidaksemme = hiukan 
sitä, mitä kuuluu pitkän täh- 
täimen suunnitteluun, luetel- 
laan — seuraavassa muutamia 
asiasisällön otsikoita: 

— tuotekehitys, joka kattaa 
sekä olemassa olevien tuottei- 
den kehittämisen että uusien 
tuotteiden — tuotelinjojen — 
luomisen. Uudelle toimialalle 
tunkeutumisen. 

— sekä nykyisten että uusien 
tuotteiden markkinointiedelly- 
tysten selvitys. Kilpailun kehi- 
tyksen ennakointi. 

— tuoteresurssien: henkilös- 
tö, tuotantovälineistö, pääoma, 


kehitysajatukset, jotka ovat 
sopeutetut = eri = vaihtoehtoi- 
hin, 

— eri vaihtoehtojen koko- 


naistaloudelliset 
ja suunnitelmat. 

Seuraavana kaaviossa on ly- 
hyen tähtäimen suunnittelu. 
Selkeätä rajanvetoa siitä mil- 
loin puhutaan pitkän ja milloin 
lyhyen tähtäimen suunnitte- 
lusta ei voida tehdä. Rajavetoa 
voitaneen lähteä tarkastele- 
maan näkökannalta, että ly- 
hyen tähtäimen suunnnittelu 
kattaa nykyhetkestä eteenpäin 
sen aikajakson, jolloin yrityk- 
sen suuntalinjat ja kapasiteetti 
säilyvät muuttumattomina, t.s. 
niihin ei suuremmiten voida 
vaikuttaa. Uusien tuoteideoit- 
ten saattaminen markkinointi- 
kelpoisiksi tuotteiksi, inves- 
toinnit tuotantoprosessin 
muuntamiseksi ja/tai laajenta- 
miseksi, henkilöstön täydennys 
ja koulutus — kaikki nämä 
ovat seikkoja, jotka vaativat 
aikaa ja täten suuntalinjojen ja 


edellytykset 


Ulkoiset muutokset 


Kaavio 2 


kapasiteetin muutosprosessi 
ulottuu aina aika-akselilla pit- 
källe jaksolle. Tämän pohjalta 
voidaan sanoa, että lyhyen 
tähtäimen suunnittelu on toi- 


minnan = suunnittelua, joka 
pohjautuu = olemassa = oleviin 
resursseihin. 


Lyhyen tähtäimen suunnit- 
telun sisällöstä mainittakoon: 

— nykyisten tuotteiden 
markkinoinnin suunnittelu 

— jatkuva tuotekehitys 

— tuotannon ohjelmointi 

— materiaalivirtasuunnittelu 

— tuotannon, aputoimintojen 
ja hallinnon Trationalisoinnin 
suunnittelu 

— henkilöstösuunnittelu 

— rahoituksen suunnittelu 

Lyhyen tähtäimen suunnit- 
telusta voimme siirtyä sen täs- 
mennettyyn osaan — hbudjet- 
tiin. 

Kun tarkastelemme konepa- 
jan toimintaa säätelevää ly- 
hyen tähtäimen suunnittelua 
nykyhetkestä eteenpäin, niin 
huomaamme aika-akselin al- 
kupäässä keskimäärin vuoden 
jakson, jonka ”pelin säännöt” 


ovat suhteellisen tarkasti tie- 
dossamme: 

— ulkoiset muutokset; esim. 
kustannusnousut = ovat kar- 
keasti tiedossamme 

— tilauskanta säätelee lä- 
hitulevaisuuden tuotannon 


laadun ja laajuuden 

— lähiaikojen kehitysohjel- 
mat ovat osittain lukkoon lyö- 
dyt jne. 

Edellä sanottua voidaan ku- 
vata kaaviolla 2. 

Tällainen lähimmän kauden 
(vuoden) toiminnan suunnitel- 


Tilauskanta 


TOIMINTA 


ma muodostaa yrityksen bud- 
jetin. Olennaista sille on lisäksi 
se, että osasuunnitelmat johde- 
taan mk-arvoiksi, jolloin ko- 
konaissuunnitelma päätyy toi- 
minnan ennakoituun tulosku- 
vaan sekä kuvaa toimintaan 
liittyvän rahavirran. 


Budjetin yleisperiaatteet 


Kun — teollisessa — yrityksessä 
lähdetään soveltamaan budje- 
tointiajatuksia liikkeenhallin- 
non apuvälineiksi, niin syste- 
matiikka joudutaan rakenta- 
maan aina ”räätälintyönä”. 
Tätä työtä säätelevät yritys- 
kohtaiset tekijät, joista esi- 
merkkeinä mainittakoon: 

— toimiala; toiminnan struk- 
tuuri 

— organisaatio ja sen kehi- 


tystavoitteet 

— suunnittelu- ja laskenta- 
työn taso 

— henkilöstöresurssit 


Kuluvana syksynä konepa- 
jalla on aloitettu koko organi- 
saation kattava budjetointityö. 
Systematiikkaa kehitettäessä se 
on = pyritty mahdollisimman 
paljon sopeuttamaan olemassa 
olevaan suunnitteluun sekä ot- 
tamaan huomioon toiminnan 
erikoispiirteet. Toiminnallisesti 
konepajamme poikkeaa huo- 
mattavasti muusta teollisuu- 
desta. Suuria, yksittäisiä in- 
vestointiprojekteja myyvä ja 
tuottava raskas konepaja on 
muuhun teollisuuteen nähden 
huomattavasti = pitkäjännittei- 
sempi. Mutta toisaalta toimin- 
nalliset muutokset ovat suu- 
ruusluokaltaan ja vaikutuksil- 
taan erittäin huomattavia, jol- 


Toteutettavat 
kehitysohjelmat 


| 2anavirto | 
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loin toiminnan staattisuuden 
kuva poikkeaa huomattavasti 
verrattuna prosessi- tai sarja- 
valmisteteollisuuteen. 

Muista konepajan hbudjetti- 
systematiikan pohjana olevista 
suuntalinjoista mainittakoon: 

— tulosvastuun ja toiminnan 
taloudellisuusvastuun = entistä 
selväpiirteisempää delegointia 
varten on vastuun jakoa tuo- 
toista ja kustannuksista täs- 
mennetty voimassa olevan or- 
ganisaatiokaavion pohjalta. 
Päämääränä on ollut saada 
budjetoinnin yhteydessä kar- 
toitetuksi eri vastuualueiden 
rajat siten, että osavastuualu- 
eet kattavat aukottomasti koko 
konepajan toiminnan ja että 
kullakin vastuualueella budje- 
toidaan kaikki sen vaikutus- 
piiriin kuuluvat kustannus- ja 
tuottotekijät. 

— jo lähtöhetkellä on siis 
pyritty budjetoinnilla katta- 
maan koko toiminnan kenttä, 
eikä vain jotain keskeisiä osia 
siitä. 

— toiminnan valvonta tul- 
laan koordinoimaan ennakko- 
suunnitteluun ja se tulee huo- 
mattavassa määrin perustu- 
maan vastuualueittaisiin bud- 
jettipoikkeamiin 

— kokonaisbudjetin kautena 
on kalenterivuosi, joka perus- 
budjetissa on edelleen jakso- 
tettu vuosikolmanneksiin. 

Tästä pääsäännöstä poikkea- 
vasti projektikohtaiset ennak- 
kolaskelmat rakentuvat liuku- 
vuuden — periaatteelle. Toisin 
sanoen esim. hbudjettikauden 
aikana saatavat suurtilaukset 
otetaan systematiikkaan ”»si- 
sään” jatkuvasti, ja lisäksi nii- 
hin = kohdistuvat — laskelmat 
ulottuvat ohi hbudjettikauden 
projektin valmistumishetkeen 
saakka. 


Budjetin rakenne 


Konepajan budjetti rakentuu 
neljän peruslähtökohdan poh- 
jalle: 

1. Projektikohtaiset ennak- 
kosuunnitelmat 

2. Myyntiarviot 

3. Hallinnon kustannusbud- 


jetit 

4. Investointisuunnitelmat 
Karkeasti kokonaisbudjetin 
rakennetta voidaan kuvata 


kaaviolla 3. 
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Aineet: 

- varasto 
vä - kulutus 
- ostot 


mimma 


Kaavio 3 


Kaaviossa kuvatussa rakennel- 
massa mk-arvoiksi muunnettu 
toimintasuunnitelma — päättyy 
toisaalta toimintaan liittyvän 
rahavirran selvitykseen: likvi- 
diteettibudjettiin sekä toisaalta 
toimintasuunnitelman enna- 
koituun kokonaistulokseen, jo- 
ka edelleen hajaantuu tuote- 
linja- ja projektikohtaisiin tu- 
loksiin. 

Varsinaisen rakenteen yksi- 
tyiskohtiin tässä yhteydessä ei 
ole syytä sen syvemmältä 
puuttua. 


Loppulause 


Konepajan budjetointi on suu- 
relta osin toiminnallisesti ”lu- 


TOIMINTASUUNNITELMA 


| Sopimusrekisteri | 


Laskutus 


= 


Projektikohtaise 
ennakkolaskelmat 
Myyntiarviot 


Toiminta-aste- 
suunnitelmat 
Pan U! RTS 


| Tuotannon tekijät 


Hallinto: 
Tehdasosastot 
Tuoteosastot 
Yleishallinto 


Investoinnit: 
Materiaaliset 
tutkimus- ja 


kehitystoim. 


Erikoiskustann. 


Masami | Alihankinnat —] 


kossa” olevien asioiden mk- 
määräistä tarkastelua — luot- 
saamista edessä päin näköetäi- 
syydellä olevaa väylää pit- 
kin. 

Budjettiin sisältyy kuitenkin 
myös jossain määrin ennustei- 
den pohjalla olevaa aineistoa. 
Tällöin kuulee usein väitettä- 
vän, että miksi tehdä ennustei- 
ta, jotka todellisuudessa eivät 
kuitenkaan toteudu. Olennaista 
tällöin on, että ennusteiden ar- 
voa ei ratkaise se, arvataanko 
tuleva kehitys oikein, vaan se, 
auttavatko ennusteet ihmistä 
etsimään, löytämään ja toteut- 
tamaan yhä parempia vaihto- 
ehtoja. 


TALJAn OHJE 


Pimeillä teillä vaanii alati 
"musta surma”, joka vuosit- 
tain vaatii satojen ihmisten 
hengen. 
POLKUPYÖRAILIJÄN 

on hyvä tietää, että taka- 
lokasuojaan sekä polkimiin 
kiinnitetyt ylimääräiset hei- 
jastinsuikaleet lisäävät tur- 
vallisuutta — pimeällä — ajet- 
taessa. 


MOPOILIJAN JA 
MOOTTORIPYOÖRAILIJAN 
on syytä huolehtia siitä, että 
ajoneuvoissa on asetuksen 
mukaiset valolaitteet ja että 
ne myös ovat kunnossa. 


KAIKKIEN PIMEASSA 
LIIKKUJIEN 

on muistettava pitää joko 
valaisinlaite tai voimakkaas- 
ti valoa heijastava esine, 
esim. heijastin mukanaan. 
Näin autamme toisia turvaa- 
maan itsemme pimeällä tiel- 


kille 
LIIKENNETURVALLISUUS 
TAVAKSI 


n 


lä ja näin tulee meille kai- | 


| Teollisuustuotantomme 


kasvuvauhdin odotetaan 


hidastuvan lähivuosina 


Teollisuustuotannon kasvuvauhdin odotetaan lähivuosina hidas- 
tuvan. Suomen teollisuusliiton tiedustelun mukaan yrittäjät ar- 
vioivat tuotannon kasvuksi vuosina 1970—1975 keskimäärin 7,5 
prosenttia. Tänä vuonna kasvu on ollut 12 prosenttia ja vielä 
ensi vuonnakin se olisi 8,5 prosenttia. Teollisuusliiton tieduste- 
lussa on mukana lähes koko maamme teollisuus puunjalostusteol- 
lisuutta lukuunottamatta. 

Investointien arvo nousee tiedustelussa saatujen tietojen mu- 
kaan tänä vuonna yli 1,5 miljardiin markkaan, mikä merkitsee 
usean kymmenen prosentin nousua viimevuotisesta. Päinvastoin 
kuin julkisuudessa usein on sanottu, on teollisuus määrätietoi- 
sesti pyrkinyt tehonsa lisäämiseen ja tuotantopohjansa monipuo- 
listamiseen, todetaan Suomen teollisuusliitosta. 

Työvoiman keskimääräiseksi lisäykseksi arvioidaan viisivuotis- 
kautena 1970—1975 2,4 prosenttia vuosittain. Arvioitu lisäys tä- 
nä vuonna 4,7 prosenttia kuvastaa korkeasuhdannetta, jonka 
on laskettu tuntuvan ensi vuonnakin. Ensi vuoden työvoima- 
lisäykseksi on arvioitu 3,8 prosenttia. Työn tuottavuuden lisäyk- 
seksi on arvioitu 5 prosenttia vuosittain. 

Viennin odotetaan viisivuotiskautena lisääntyvän 9 prosenttia 
vuosittain. Keskimääräistä nopeammin lisääntyivät kemian teol- 
lisuuden, elintarviketeollisuuden ja tekstiiliteollisuuden vienti. 

Kuluvan vuoden investointien voimakkaan kasvun selitetään 
johtuvan korkeasuhdanteen jatkumisen ohella kapasiteetin täys- 
käyttöisyydestä. Kapasiteetin keskimääräinen käyttöaste oli esim. 
vuoden ensimmäisellä neljänneksellä 94 prosenttia, minkä yli on 
vaikea päästä, kerrotaan Suomen teollisuusliitosta. 

Ensi vuoden investointien on laskettu olevan 7 prosenttia suu- 
remmat kuin tänä vuonna. Teollisuusliitosta todetaan kuitenkin, 
että mm. suhdannevaraukset ja muut rahamarkkinoita kiristä- 
vät toimet saattavat pienentää investointien kasvua. Metalliteol- 
lisuuden investointien odotetaan laskevan. 

Suotuisimmat kehitysnäkymät lähimpänä viisivuotiskautena 
ovat kemian teollisuudella. Niinpä tämän alan tuotanto kasvaisi 
eniten — keskimäärin 10 prosenttia vuodessa — ja myös vien- 
nissä se olisi etusijalla. Niin ikään työvoiman kasvu olisi metalli- 
teollisuuden ohella kemian teollisuudessa suurin. 


Työeläkkeet nousevat 9,6 % 


Työntekijän eläkelakien (TEL, LEL) ja yrittäjäeläkelakien (MYEL, YEL) mukaisia eläkkeitä ko- 
rotetaan ensi vuoden alusta 9,6 %. Tämä johtuu siitä, että työeläkkeet on sidottu yleisen ansio- 
tason kehitykseen. Eläkeläiset saavat korvauksen sekä rahanarvon alenemisesta että osuutensa 
tuottavuuden kasvusta. Korotus koskee niin vanhuus-, työkyvyttömyys- kuin perhe-eläkkeitäkin. 
Vuoden vaihteessa työeläkkeen saajia on noin 140 000. 

Vuoden 1962 pisteluvusta 100 palkkaindeksi on noussut lukuun 216. Järjestelmän maksamat 
ensimmäiset eläkkeet ovat siten runsaan kahdeksan vuoden aikana yli kaksinkertaistuneet. Lisäksi 
työeläkelakiin on tullut muita parannuksia. 
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Työntekijäin ammatillisen liik- 
keen organisaation perusrun- 
ko luotiin vuonna 1906. Kun 
edellisen vastapainoksi syntyi 
seuraavana vuonna työnanta- 
japuolellakin keskusjärjestö, 
oli Suomessa jo runsaat 50 
vuotta sitten periaatteessa luo- 
tu se työmarkkinajärjestöjen 
perinteellinen rakenne, jonka 
varaan sittemmin kehittyi ta- 
savertaisten osapuolten työeh- 
tosopimusjärjestelmä. Suomes- 
sa kuten muuallakin maail- 
massa varsinaisen sysäyksen 
työmarkkinajärjestöjen kehit- 
tymiselle antoi työväestön yh- 
teiskunnallisen ja taloudellisen 
aktiviteetin herääminen. 

Toimihenkilö- ja Virkamies- 
järjestöjen Keskusliitto (TVK) 
perustettiin 1944. Sen edeltä- 
jänä toimi 1922 perustettu 
'Henkisen Työn Keskusliitto. 
TVK:n jäsenmäärä oli vuoden 
1968 lopussa n. 175 000. Lähes 
2/3 näistä oli virkamiehiä, 1o- 
put toimihenkilöitä. 

Suomen Teknisten Toimi- 
henkilöjärjestöjen Keskusliitto 
(STTK) perustettiin 1946. Vuo- 
den 1968 lopussa sen jäsenien 
yhteismäärä oli n. 22 000 hen- 
keä. 


Työnantajain järjestöt syntyi- 
vät myös paikallisyhdistyksinä, 
mistä kehitys sitten kulki kohti 


TYÖEHTOSOPIMUSNEUVOTTELUJEN KULKUA 


OSOITTAVA KAAVIOKUVA 


Valtiot.maist Harriet Magnus- 
son Taloustieto 1.y. 


Työmarkkina- 


järjestöt miehen iässä 


koko maata käsittäviä liittoja. 


Yhteinen ensimmäinen =kes- 
kusjärjestö Suomen Yleinen 
Työnantajaliitto syntyi 1907. 


Vuonna 1918 otettiin käyttöön 
Suomen Työnantajain Keskus- 
liiton (STK) nimi. STK:n jäse- 
nistö koostuu pääasiassa teolli- 
suuden yrityksistä, joskin myös 
liikennettä ja rakennustoimin- 
taa on siinä edustettuna. STK:n 
jäsenyrityksissä olevan työvoi- 
man määrä kohosi vuoden 1968 
lopussa jo yli 400 000:n. 


Neljännesvuosisadan iän 
saavutti tänä vuonna STK:n 
suurin — jäsenliitto Suomen 


Työnantajain Yleinen Ryhmä, 
joka neuvottelee työehtosopi- 
muksista mm. Suomen Elintar- 
viketyöläisten Liiton kanssa. 
Kaupan ja erilaisten palve- 
lualojen =(liikepankit, vakuu- 
tusyhtiöt, hotellit yms.) yritys- 
ten yhteinen keskusjärjestö on 
Liiketyönantajain Keskusliitto 
(LK). Vuoden 1968 lopussa sii- 


Keskusliitto neuvottelee sopimusratkaisun yleisistä suuntaviivoista. 


Liitot neuvottelevat työehtosopimuksesta. Tässä vaiheessa sopimus tavallisimmin 


syntyy. 


Elleivät liittojen välittömät neuvottelut johda tulokseen, voidaan niitä jatkaa keskus- 


liittojen myötävaikutuksella. 


Mikäli neuvottelut ovat päättyneet tuloksettomina, liitto voi saada omalta keskusjär- 
jestöltään luvan esittää uhkavaatimuksen. Sen esittämisen jälkeen puuttuu asiaan val- 
takunnansovittelija tai muu sovitteluelin. Jos sovitusehdotus hyväksytään, ehdotuksen 


pohjalta syntyy uusi työehtosopimus. 


Avoin työtaistelu, lakko tai sulku, voi alkaa aikaisintaan kahden viikon kuluttua sen 
jälkeen, kun siitä on ilmoitettu vastapuolelle ja valtakunnansovittelijalle eikä sovittelu 
ole siihen mennessä johtanut sopimukseen. Sosiaaliministeriöllä on valta kieltää aiottu 
työtaistelu, jos se laajuutensa tai työalansa laadun vuoksi kohdistuu yhteiskunnan elin- 
tärkeisiin toimintoihin tahi muutoin huomattavasti vahingoittaa yleistä etua. Kielto voi-' 
daan antaa enintään kahden viikon ajaksi, minkä jälkeen se raukeaa. Työtaistelun 


aikana voidaan sovittelua edelleen jatkaa. 
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hen kuuluvissa toiminimissä oli 
työsuhteessa kaikkiaan lähes 
130 000 henkeä. 


Vuonna 1945 perustettu 
Maaseudun Työnantajaliitto 
— työsuhteessa n. 10 000 hen- 
keä — on puolestaan vastannut 
oman alansa työehtosopimuk- 
sista. 


Kulutusosuuskuntien Kes- 
kusliittoon kuuluvien osuus- 
liikkeiden ja Osuustukkukau- 
pan — työehtosopimustoimintaa 
on hoitanut sitä varten 1957 
perustettu yhteiselin, Työehto- 
liitto. Työsuhteessa olevia on n. 
37 000. 


Edellisten lisäksi on niin 
työntekijä- kuin työnantaja- 
puolellakin olemassa joitakin 
järjestöjä — vaikutukseltaan 


tosin vähemmän merkitykselli- 
siä, jotka sekä paikallisella että 
valtakunnallisella tasolla hoi- 
tavat myös työehtosopimuspoli- 
tiikkaa. 


PLN 3 


Syntyy suositus yleisistä eh- 
doista eli ns. runkosopimus. 


Syntyy uusi työehtosopimus. 


Yli 4,55 miljoonaa ihmistä kuu- 
lui viime vuonna työttömyys- 
vakuutuksen piiriin pohjois- 
maissa. Näistä edustivat pal- 
kansaajat valtaosaa joskin jou- 
kossa oli myös jonkin verran 
yrittäjäväestöä. Pakollinen 
työttömyysvakuutus on voi- 
massa Islannissa ja Norjassa 
kun taas Ruotsissa, Suomessa 
ja Tanskassa järjestelmä Ppe- 
rustuu erilaisiin vapaaehtoisiin 
työttömyyskassoihin. Näin ol- 
len viimeksimainittujen mai- 
den työttömyysvakuutus kat- 
taa ensisijaisesti vain ammatil- 
lisesti järjestäytyneet työnte- 
kijät koska he samalla ovat 
työttömyyskassojen jäseniä. 


Norjassa 


on voimassa yleinen työttö- 
myysvakuutus. — Vakuutuksen 
piiriin kuuluu 900 000 palkan- 
saajaa. Edellytyksenä vakuu- 
tuksen piiriin pääsemiseksi on, 
että vuositulot ylittävät 4000 
kruunua. Avustusten enim- 
mäismäärä on 44 kruunua päi- 
vältä. Päivärahaa maksetaan 
korkeintaan 21 viikolta vuo- 
dessa. 

Norjan työttömyysvakuu- 
tuksen rahoittavat suurimmal- 
ta osalta työnantajat, jotka 
vastaavat lähes puolesta koko- 
naiskuluja. Valtio ja kunnat 
ovat myös mukana rahoituk- 


Työttömyys- 


vakuutus 


pohjoismaissa 


Islannissa 


astui yleinen työttömyysva- 
kuutus voimaan vuoden 1955 
laajojen lakkojen jälkeen. Va- 
kuutuksen. piiriin kuuluvat 
kaikki — sellaiset = työntekijät, 
jotka työskentelevät yli 300 
asukkaan = taajamissa. Myös 
maataloustyöntekijät ovat va- 
kuutuksen ulkopuolella. 

Työttömyysavustukset mak- 
setaan Islannissa valtion ja 
työnantajain rahoittamasta ra- 
hastosta, joka tällä haavaa on 
maan suurin. Viime vuosina on 
avustusten = määrä = noussut 
huomattavasti kalastuselinkei- 
noa kohdanneiden vaikeuksien 
myötä. 


sessa — työntekijäin suoranai- 
nen oma osuus on sen sijaan 
suhteellisen pieni. 


Ruotsissa 


perustuu työttömyysvakuutus 
kassajärjestelmään. Kassoja on 
yhteensä 48 — yleensä kytket- 
tyinä ao. ammattiliittoihin — 
joissa jäseniä runsaasti yli 2 
miljoonaa. — Huomionarvoinen 
yksityiskohta on, että viimeai- 
koina on maassa perustettu 
yrittäjillekin työttömyyskasso- 
ja. Tällä hetkellä näitä yrittä- 
jäkassoja on 4 kpl ja niiden 
yhteinen jäsenmäärä on n. 
10 000. 

Työttömyysavustuksen =päi- 
värahan enimmäismäärä on 50 
kruunua (n. 40 mk). Päivärahaa 


maksetaan — korkeintaan 150 
päivältä vuodessa. 55 vuotta 
täyttäneiden työntekijöiden 
suhteen on mahdollista maksaa 
päivärahaa pitemmältäkin 
ajalta. 

Tanskassa 

on = voimassa = kassajärjestel- 


mään perustuva työttömyys- 
vakuutus, jonka piirissä on 
hieman yli 800 000 työntekijää. 
Kassoja toimii yhteensä 62 
kpl. 

Päivärahakatto on Tanskassa 
84 kruunua, mitään vuosittaista 
enimmäismäärää ei ole. Sen si- 
jaan asetetaan eräitä muita ra- 
joituksia sille ajalle, jona päi- 
värahaa voidaan saada. 


Suomessa 


toimi v. 1969 yhteensä 72 työt- 
tömyyskassaa, joiden yhteinen 
jäsenmäärä ylitti 650 000. Ver- 
rattaessa näitä lukuja edellisiin 
vuosiin toteaa, että vakuutuk- 
sen alaisten työntekijäin mää- 
rällinen kasvu on ollut merkit- 
tävä. Syyt tähän löydämme 
ammatillisen järjestäytymisen 
lisääntymisestä sekä erityisesti 
toimihenkilöryhmän — keskuu- 
dessa tunnetusta kasvaneesta 
kiinnostuksesta työttömyys- 
kassatoimintaa kohtaan. 

Kassojen maksamat = kor- 
vaukset ja niiden muut menot 
rahoitetaan Suomessa jäsen- 
maksuin, työnantajien ftyöt- 
tömyysmaksuin = ja valtion 
avustuksin. V. 1969 edustivat 
jäsenmaksut 10 o, valtionapu 
50 % ja työnantajain rahoitta- 
man keskuskassan tukimaksut 
40 % kassojen kokonaistulois- 
ta. 

Työttömyysavustusta voi- 
daan maksaa työnvälitykseen 
ilmoittautuneelle — työttömälle 
työnhakijalle, jos tämä on ollut 
vähintäin kuuden € edellisen 
kuukauden aikana työttömyys- 
kassan jäsenenä. Työttömyys- 


kassat toimivat "maassamme 
yleensä ammattiliittojen yh- 
teydessä. 


Työttömyysavustuksen 
enimmäismäärä on 2/3 työnte- 
kijäin palkasta, kuitenkin kor- 
keintaan 19 mk päivässä ela- 
tusvelvolliselle, muille 15 mk. 
Avustusta maksetaan enintäin 
150 päivältä vuodessa. Poik- 
keuksia tästä säännöstä on. 
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TIEDOTUS 


Oy Tampella Ab:n osakeannista ja 
kantalippujen vaihdosta 


Yhtiö on 25 päivänä marraskuuta 1970 päättänyt 
korottaa osakepääoman nykyisestä 45.000.000 
markasta 15.000.000 markalla 60.000.000 mark- 
kaan antamalla 150.000 uutta osaketta kukin 
nimellisarvoltaan 100 markkaa siten, että osak- 
keenomistaja maksaa 40 markkaa osakkeelta ja 
loput 60 markkaa osakkeelta siirretään osake- 
pääomaan yhtiön muista omista varoista. Osa- 
kemerkintä tapahtuu seuraavin ehdoin: 

1. Osakkeeneomistajalla tai sillä, joka on hank- 
kinut osakkeenomistajan merkintäoikeuden, 
on oikeus merkitä yksi (1) uusi osake kol- 
mea (3) vanhaa osaketta kohden. Merkintä- 
tilaisuudessa on luovutettava osakeantilippu 
10.2. 

2. Osakemerkintä, joka alkaa joulukuun 1 päi- 
vänä 1970 ja päättyy helmikuun 15 päivänä 
1971, tapahtuu Pohjoismaiden Yhdyspankki 
Oy:n kaikissa konttoreissa. 

3. Emissiohinta, 40 markkaa osakkeelta, mak- 
setaan yhtenä eränä viimeistään huhtikuun 
30 päivänä 1971 johonkin pankin konttoriin. 

4. Suorituksille, jotka tapahtuvat ennen erään- 
tymispäivää, huhtikuun 30 päivää 1971, kui- 
tenkin viimeistään huhtikuun 15 päivänä 
1971, hyvitetään 8 1 % vuotuista korkoa 
maksupäivästä huhtikuun 30 päivään 1971. 


Osakkeenomistaja, joka haluaa maksaa kah- 
tena tai useampana ajankohtana, voi mer- 
kintätilaisuudessa jakaa merkintänsä useam- 
malle merkintätodistukselle. — Myöhästy- 
neestä maksusta veloitetaan 10 % vuotuista 
korkoa. 

5. Osakeanti on lain mukaan leimaverosta va- 
paa. 

6. Osakekirjat kirjoitetaan 1, 5, 10 ja 50 osak- 
keen määräisinä merkitsijän toivomuksen 
mukaan. 

7. Uudet osakkeet oikeuttavat täyteen osinkoon 
vuodelta 1971. 

8. Mahdollisesti merkitsemättä jääneistä osak- 
keista ja muista osakeantia koskevista 
asioista päättää hallitus. 

Osakkeenomistajia kehoitetaan osakemerkin- 
nän yhteydessä, viimeistään helmikuun 15 päi- 
vänä 1971, jättämään kantalippunsa osakeanti- 
lippuineen no. 3 ja 4 Pohjoismaiden Yhdys- 
pankki Oy:n pääkonttorin kuponkiosastolle tai 
johonkin pankin sivukonttoriin vaihdettaviksi 
uusiin kuponkilehtiin. 

Helsingissä marraskuun 25 päivänä 1970 


Oy TAMPELLA Ab 
Hallitus 


Tampellan Palloilijain 
juniorien pelikauden päättäjäiset pi- 
dettiin marraskuun puolivälissä kan- 
ta-Tampellan juhlatalossa Tampe- 
reella. Toisessa kuvassa Jukka Asi- 
kainen saa rehdin pelaajan palkin- 


non ja toisessa on ilmapallojen pu- 

halluskilpailu meneillään. Ei riittä- 

nyt, että sai pallon isoksi — se piti 

rikkoa istumalla sen päälle. Poikia 
oli toistasataa. 


Pienoisröntgenkuvaus Tampereella 


käynnistettiin loka-marraskuun vaihteessa sekä metalli- että tekstiiliteol- 

lisuutemme henkilökunnan keskuudessa. Kuvassamme ”tekstiilin” komeita 

poikia nimenhuudossa ja henkilötietojaan antamassa — Matti Helin lähim- 
pänä kuvausvirkailijoita. 


Mitä shakki maksoi 


TARINA SHAKKIPELIN KEK- 
SIMISESTÄ (liittyy myös suuriin 
lukuihin. Tarun mukaan keksijä 
näet pyysi palkinnoksi vehnänjyviä 
niin, että shakkilaudan ensimmäi- 
sestä ruudusta maksetaan yksi jyvä, 
toisesta kaksi, kolmannesta neljä, 
neljännestä kahdeksan jne., kun- 
nes laudan kaikki 64 ruutua ovat 
tulleet maksetuiksi. 

Tällöin jyvien kokonaismääräksi 
tulisi 264 eli niin paljon kuin 
18 446 744 073 709 551 615 jyvää. Mää- 
rä on niin suuri, ettei sen täyttä- 
miseen (€riittäisi koko maailman 
vehnäsato ajanlaskumme alusta tä- 
hän päivään saakka. Jos oletetaan 
litraan menevän 20000 jyvää, niin 
jyvien mittaamiseen siten, että yötä 
päivää mitattaisiin 10 litraa sekun- 
nissa, kestäisi kolme miljoonaa 
vuotta. 
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Tampere voitti 
Tampellan 


keilailussa 


Paras mies Heinolasta 


11. 10. 1970 pelattiin Inkeroisten teh- 
taan keilaajien järjestämänä Mylly- 
kosken keilahallissa kahdennentois- 
ta kerran Tampellan kolmen teh- 
taan (Heinola, Inkeroinen, Tampe- 
re) keilaottelu, 8 sarjaa 8-miehisin 
TOLKKISTEN TEHTAITTEN JOUKKUE. Eturivissä vasemmalta oikealle: — joukkuein. 

Markku Toivonen, Kim Sjöström, Pauli Hänninen, Sven Ekholm, Hans 


Högström, Rune Lindfors. Takarivissä vasemmalta oikealle: Börje Lind- Tulokset: Tampere 11.030 pist. 
holm, Risto Alhonen, Timo Eloranta, Kaj Stenberg, Jan-Tord Berg. Karl- Heinola 10.746 pist. 
Erik Högström, Roger Johansson, Ensio Ekholm ja huoltaja Pertti Surakka. Inkeroinen = 10.585 pist. 


Tampere sai kiertopalkintoon vii- 
dennen voittomerkinnän ja voitti 
kiertopalkinnon omakseen. 


Kanta-Tampellasta tuli aa ana 
= JA a O Tapanila, Heinola = 1527 p. 
yhtiön jalkapallomestari = simin. 1? 
Seuraava ottelu pelataan tulevana 
keväänä Tampereella. 


Tampellan jalkapallomestaruus rat- 
kaistiin Tolkkisissa Porvoossa 18. 10. 
Loppuotteluun olivat selviytyneet 
Puunjalostustehtaitten voittaja 
Tolkkisten Tehtaat ja Kanta-Tam- 
pella. Tolkkisten Tehtaat raivasi 
tiensä loppuotteluun voittamalla In- 
keroisten Tehtaat 2—1 sekä Heino- 
lan Tehtaat 3—0. Kanta-Tampellan 
joukkue — selviytyi loppuotteluun 
voittamalla Pellavatehtaan 2—0. 

Kanta-Tampellan 2—1 voittoon 
päättyneen ottelun ratkaisu jäi vii- 
me minuutin varaan, sillä Xanta- 
Tampella teki voittomaalinsa puoli 
minuuttia ennen peliajan loppua. 
Tunnin pituisen ottelun kaikki maa- 
lit tehtiin ottelun toisella pelijaksoi- 
la. Maalien teon aloitti Tampereen 
Niinimäki 38 min. 6 min. myöhem- 
min Porvoon Johansson = iasoitti 
1—1. Ottelun kolmas ja viimeinen 
maali syntyi voittajajoukkueen Lai- 
hon toimesta puoli min. ennen peli- 
ajan umpeutumista. 

2—1 tulosta voidaan pelitapahtu- 
miin nähden pitää oikeutettuna. 
Tampere oli painostavampi ensi 
jaksolla, vaikka maaleja ei tehty- 
kään. Toinen jakso oli tasainen, jolla 
Tolkkisten joukkueellakin oli omat 
hyvät painostuskautensa lonerettu- — KANTA-TAMPELLAN JOUKKUE. Takarivi vas. Markku Lahtinen, Aarno 
aan kunnioittamasta nimikuuluja Niinimäki, huoltaja Reijo Kanerva, Esa Kivistö, Yrjö Mertimo, toiminnan- 


vastustajiaan. johtaja Matti Lehtinen, Pekka Leinonen, Kyösti Silius ja Jarmo Mäkinen. 
Ottelun tuomitsi Porvoon Erotuo- Eturivi vas. Jorma Latosaari, Heikki Tikkanen, Teuvo Laiho, Reijo Jokinen, 
marikerhon Tor Fager. Arto Wallenius ja Pekka Hämäläinen. 
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Tampereen vuulaakitenniksessä Tampellan joukkueet veivät sekä ensim- 
mäisen että toisen sijan. Välierässä Tampella IV kukisti Yhtyneet Pape- 


ritehtaat 2—0 ja Tampella III Serlachiuksen 2—1. 
pella III oli IV joukkuetta parempi pistein 2—1. 


Loppuottelusse Tam- 
Kuvassa kaksinpelin 


loppuottelijat J. Konttinen (vas.), R. Niittynen, E. Lehtonen ja P. Laine. 
Voittaneessa joukkueessa pelasivat myös P. Autero ja M. Autero, jotka 


puuttuvat kuvastamme. 


Kuntotestaus Inkerotsissa 


Huolestuneena = jäsenkuntansa ja 
omasta fyysisestä kunnostaan päätti 
Tampellan Inkeroisten tehtaitten 
Työnjohtajakerhon hallitus järjes- 
tää Kuntovuosi -70 merkeissä jäse- 
nilleen kuntotestin. 

Kouvolan kuntokoulun henkilö- 
kunnan asiantuntemus ja laitteisto 
siirrettynä Tampellan Työnjohtaja- 
kerholle mahdollisti 15 päivänä 1o- 
kakuuta todellisen kuntotestirynnä- 
kön. 

102 työnjohtajaa ja heidän per- 
heenjäsentään ”vahvistettuna” 
muutamalla ulkopuolisella asianhar- 
rastajalla suoritti kuntotestin, jonka 
tarkoituksena oli mitata testattavan 
fyysinen kunto. 

Osallistuneiden suuri määrä anta- 
nee selvän kuvan siitä, että tarvetta 
tällaiseen kuntomittaukseen on ole- 
massa ja että kiinnostus oman kun- 
tonsa vaalimiseen on lisääntymäs- 
sä. 

Lisääntyvä kiire ja henkinen pai- 
ne työelämässä ovat pikkuhiljaa 
vaatimassa kovaa veroaan horjuvan 
terveyden muodossa. 

Näyttää ilmeiseltä, että ainoa to- 
della tehokas tapa hoitaa fyysistä ja 
henkistä kuntoaan on liikunta kai- 
kissa sen muodoissaan. 


Suoritettuun kuntotestaukseen 
kuuluivat: ergometritesti, jossa mi- 
tattiin hengitys- ja verenkiertoelin- 
ten kuntoa, sekä käsivarsien ojenta- 
jalihasten, vatsa- ja jalkalihasten 
testaus. 


Koska testaus saavutti yllättävän 
suuren suosion, päätettiin että se 
uusitaan ensi vuoden huhtikuussa, 
jolloin päästään vertaamaan kun- 
non — kehitys — talvikauden = aika- 
na. . on ilmeistä, että terveys ja 


fyysinen kunto ovat seikkoja joiden 
hoitoon ja kohentamiseen on mei- 
dän syytä — ehkä pian pakkokin — 
entistä enemmän kiinnittää huomio- 
ta. 

Yhtiön johdon myötämielinen ja 
joustava suhtautuminen asiaan 
mahdollisti testauksen suorittami- 
sen tässä laajuudessaan. Toivotta- 
vasti asia antaa kokemuksia ja ai- 
hetta laajentaa toimintaa niin, että 
kaikilla halukkailla olisi mahdolli- 
suus ajoittain tarkistaa kuntonsa. 

Tilaisuuden = järjestäjä Suomen 
Kuntourheiluliiton vuoden 1970 tun- 
nukseen, ”Kunnolla liikkuen hy- 
välle tuulelle”. 


AN 


Ergometrimittaus menossa — vast. ins. Raino Mänty 


Tampella voitti 
puulaakitenniksen 
Tampereella 


Toiminimien välinen ns. ”puulaaki- 
tennis” pelattiin Tampereella 6. 11— 
12. 11 välisenä aikana. 

Kaikkiaan otti osaa 18 joukkuet- 
ta, joista 4 Tampellasta. Turnauk- 
sen voitti Tampellan III-joukkue, 
jossa pelasivat J. Konttinen ja M. 
Autero sekä loppukierroksilla mu- 
kaan tulleet P. Autero ja R. Niit- 
tynen. 

Loppuotteluvastustajana oli myös 
erinomaiseen suoritukseen venynyt 
Tampellan IV-joukkue, jossa pela- 
sivat P. Laine ja E. Lehtonen. 

Koska myös Tampellan II-jouk- 
kue (M. Hanninen ja S. Saari) pu- 
tosi vasta neljännesvälierissä, voi- 
daan todeta kerhon varsin suuren 
jäsenmäärän (152) lisäksi melko 
suuri ja hyvätasoinen aktiivipelaa- 
jien kärkiryhmä. 

Välierät: Tampella IV — Yh- 
tyneet Paperitehtaat 2—0 P. Laine 
(—3) — P. Lehmusvirta (—15,3) 
6—3; 6—3 E. Lehtonen (—1) — V. 
Asikainen (—3) 6—4; 6—5 Tam- 
pella III — GAS I 2—1 J. Kontti- 


nen (—15,3) — T. Vainio (—30,3) 
6—0; 5—6; 6—4 P. Autero (+0) 
— P. Räsänen (—15) 6—4; 3—6; 


3—6 J. Konttinen & M. Autero — T. 
Vainio & P. Räsänen 6—5; 1—6; 
6—1. 

Loppuottelu: Tampella III 
— Tampella IV 2—1 J. Konttinen 
(1513) 1 PIAN E 3)84=6 262 
6—1 R. Niittynen (+0) — E. Leh- 
tonen (—1) 6—5; 4—6; 3—6 J. Kont- 


tinen & P. Autero — P. Laine & E. 
Lehtonen 6—1; 6—3. 


ja oik. teknikko 


Mikko Rissanen. 
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Työeläkkeen laskuperusteet 
— palkka ja palvelusaika 


Työntekijän eläkelakien (TEL, 
LEL) mukaan maksetaan van- 
huus-, — työkyvyttömyys- — ja 
perhe-eläkkeitä. Eläkkeet ovat 
suhteessa työntekijän palkkaan 
eikä työeläke siten ole kaikille 
yhtä suuri. Eläkkeen määrään 
vaikuttaa lisäksi työssäoloaika 
ja vanhoilla ikäluokilla synty- 
mävuosi. Tällä hetkellä työ- 
eläkkeet ovat keskimäärin 22 
0/0 palkasta. Ne on sidottu 
palkkaindeksiin.  Työeläkkeen 
saajia on noin 125 000 ja joka 
päivä myönnetään 100 uutta 
eläkettä. 


Laskusääntö 

Vanhuus- ja työkyvyttömyys- 
eläkettä karttuu pääsäännön 
mukaan 1 % työntekijän pal- 
kasta vuodessa. Esimerkiksi 30 
vuotta palvellut työntekijä, 
jonka kuukausipalkka on 800 
markkaa, saa työeläkettä 30 %o 
800 markasta eli 240 markkaa 
kuukaudessa. 

Työeläkelakien mukainen 
perhe-eläke = määräytyy sen 
vanhuus- tai työkyvyttömyys- 
eläkkeen perusteella, jota 
työntekijä sai kuollessaan tai 
johon hän olisi ollut oikeutettu 
kuolinpäivänään. Perhe-eläk- 
keen suuruus riippuu myös 
omaisten lukumäärästä. Kun 
eläkkeeseen oikeutettuja on 
vähintään kolme, eläke on täy- 
simääräinen eli yhtä suuri kuin 
vainajan eläke. Kaksi omaista 
saa 3/4 ja yksi omainen puolet 
täydestä eläkkeestä. 


Fläkkeeseen oikeuttava 
aika 
Eläkkeeseen ” oikeuttavaksi 
ajaksi lasketaan työeläkelakien 
voimaantulon jälkeinen aika. 
TEL ja LEL tulivat voimaan 
1.7. 1962. TEL:ssa luetaan Ii- 
säksi tätä edeltäneestä palve- 
lusajasta mukaan puolet, jos 
työsuhde oli voimassa 8. 7. 1961 
tai alkoi sen jälkeen. Työeläke 
alkaa karttua työntekijän täy- 
tettyä 23 vuotta, mutta työky- 
vyttömyyden varalta hän on 
turvattu jo 18-vuotiaana. 
Työkyvyttömyys- ja perhe- 
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eläketapauksissa — eläkkeeseen 
oikeuttaa yleensä myös aika 
työkyvyttömyyden alkamisesta 
tai kuolinhetkestä eläkeikään. 
Näin nuoret ikäluokat saivat 
heti — työeläkelakien tullessa 
voimaan täyden työkyvyttö- 
myys- ja perhe-eläketurvan. 


Palkka 

TEL-eläke lasketaan kunkin 
työsuhteen — osalta — erikseen. 
Eläkkeen = perusteena oleva 
palkka määrätään = enintään 
neljän viimeisen kalenterivuo- 
den — työansioiden — mukaan. 


LEL-eläkkeen vuotuinen mää- 
rä on 1 %/o työntekijän eri vuo- 
sina ansaitsemien palkkojen 
summasta. Palkalla tarkoite- 
taan samaa kuin verotuksessa- 
kin. Sitä laskettaessa otetaan 
huomioon = esimerkiksi luon- 
toisedut ja ylityökorvaus. Jos 
kalenterivuoden ansiot LEL- 
töissä eivät nouse laissa sää- 
dettyyn markkamäärään, niitä 
ei oteta eläkettä laskettaessa 
huomioon. Raja on tänä vuon- 
na noin 400 markkaa. 


Vanhat ikäluokat 


Vanhoille — ikäluokille ehtii 


kertyä lakien voimaantulon 
jälkeen melko vähän eläkkee- 
seen oikeuttavia vuosia. Siksi 
TEL- ja LEL-eläkkeen karttu- 
misprosentti on heillä kor- 
keampi kuin 1 o palkasta 
vuodessa. Jos vuosina 1897— 
1919 syntyneet työntekijät ovat 
olleet työeläkelakien alaisissa 
työsuhteissa koko niiden voi- 
massaoloajan työkyvyttömyy- 
den alkamiseen tai eläkeikään 
heidän eläkkeensä ovat synty- 
mävuodesta riippuen vähintään 
16—22 9/0 palkasta. 


Fläkkeiden yhteensovitus 


Työntekijä saattaa saada usei- 
den eri lakien mukaisia eläk- 
keitä, kuten kansaneläkettä se- 
kä tapaturmavakuutus-, liiken- 
nevakuutus- ja sotilasvamma- 
lain mukaista korvausta. Näistä 
muodostuva kokonaiseläke ei 
saa ylittää määrättyä ylärajaa, 
joka nykyisten sosiaalipoliit- 
tisten tavoitteiden mukaisesti 
on 60 o palkasta. Pienituloisil- 
la raja on kuitenkin korkeam- 
pi. Rajan ylittävä osa vähen- 
netään yleensä ansioeläkkeis- 
tä. 


poliklinikalla. 


Kanta-Tampellan 
sairauskassojen tiedotus 


Jos lääkäri määrää lääkkeitä, Tampellan poliklinikka 
antaa lääkemääräykseen leiman, jolla lääkkeet saa hakea 
sairauskassan laskuun YLIOPISTON APTEEKISTA. 

Muut apteekit eivät anna lääkkeitä sairauskassan laskuun. 


SYÖPÄJÄRJESTÖJEN POLIKLINIKKA JA LABORA- 
TORIO toimii Hämeenkatu 5:ssä, 7. kerros. 


Tämä laboratorio perii sairauskassan jäseniltä maksun 
Kansaneläkelaitoksen palautustaksan mukaan ja siksi sai- 
rauskassan jäsenen tulee — saadakseen lisäetuuden labora- 
toriotutkimuksista — käyttää nimenomaan tätä laborato- 
riota, ellei tutkimusta voida suorittaa Tampellan omalla 


Jokaisen jäsenen sairausvakuutuskortissa on oltava kas- 
san numero, jonka saa omasta sairauskassasta. 

Tampereella puh.numero 008 vastaa tiedusteluihin ham- 
maslääkäreiden vastaanottoajoista. 


KIITÄMME 


Parhaimmat kiitokseni Tampellan 
huolto ry:lle ja työtovereilleni osak- 
seni tulleesta huomaavaisuudesta 
eläkkeelle jäädessäni. 

Martti Aro 


Kiitän lämpimästi Lapinniemen 
työntekijöitä ja kaikkia teitä, jotka 
niin suurenmoisella tavalla muistit- 
te minua menetettyäni tulipalossa 
kaiken omaisuuteni. Kiitos. 

Tyyne Halla-aho 


Sydämelliset kiitokseni Tampellan 
Huolto ry:lle ja sairauskassalle saa- 
mastani hautausavustuksesta. 

Ida Lumio 


Lämmin kiitokseni työtovereille ku- 
kista ja lahjasta jotka sain jäädes- 
säni eläkkeelle. Kiitokseni myös 
Tampellan Huolto ry:lle rahasta. 
Toivo Koivunen 


Lämpimät kiitokset kaikille hyville 
työtovereilleni ja työnjohtajille, jot- 
ka muistivat minua arvokkaalla 
syntymäpäivälahjalla ja ystävällisil- 
lä onnitteluilla täyttäessäni 60 v. 

L. Erkki Terästö 


Sydämelliset — kiitokseni — valimon 
työnjohdolle ja työtovereilleni 
osakseni tulleesta huomaavaisuu- 
desta siirtyessäni eläkkeelle 9. 10. - 
70. 

Eino Similä 


Sydämelliset kiitokseni konepajan 
johdolle ja kaikille työtovereilleni, 
jotka muistivat minua tättäessäni 50 
v. 

Elma Mölsä 


Parhain kiitokseni Tampellan Joh- 
dolle saamistani joululahjz :uista. 
Ester Peltonen 


Parhaat kiitokset = työtovereille, 
Tampellan Huolto ry:lle sekä kaikil- 
le jotka muistivat minua sairauteni 
aikana. 

Toivo Leväniemi 


Parhaat kiitokseni Huolto ry:lle 
saamastani tuesta sekä työtovereil- 
leni, jotka monin eri tavoin muisti- 
vat minua. 

Teuvo Nurmiaho 


Lämmin kiitokseni työtovereilleni 
Pellavatehtaan kutomossa ja ter- 
veyssisar Rantalalle ystävällisestä 
muistamisestanne sairauteni aikana, 
myöskin Huolto ry:lle minulle jär- 
jestetystä kotisisaresta. 

Edla Pentikäinen 


Lämmin kiitos Tampella Oy:n joh- 
dolle polttopuista. Onnea ja menes- 
tystä taas tulevana talvena. 

Aino Niittylahti 


Sydämelliset kiitokseni Oy Tampel- 
la Ab Lapinniemen johdolle, virkai- 
lijoille, työnjohtajille, Tekstiilityön- 
johtajat ry. ja kaikille minulle osoi- 
tetusta huomaavaisuudesta 80-vuo- 
tispäivänäni. 

Yrjö Willberg 
Kiitän Tampellan Huolto ry:tä ja 
kaikkia niitä, jotka muistivat minua 
jäädessäni eläkkeelle. 

Kaarle Kivistö 


Lausun parhaat kiitokseni Oy Tam- 
pella Ab:n johdolle, työnjohtajille 
ja työtovereilleni sekä Tampellan 
Huolto ry:lle siitä merkittävästä 
huomaavaisuudesta, jonka sain 
osakseni jäädessäni sairauseläkkeel- 
le. Samalla käytän tilaisuutta hy- 
väkseni ja toivotan Teille kaikille 
oikein hyvää jatkoa. 
Erkki Österman 


Parhaat kiitokseni Huolto ry:lle ja 
kappalehuoneen työnjohtajalle, työ- 
tovereilleni sekä kaikille Teille, jot- 
ka muistitte minua jäädessäni eläk- 
keelle. Jouluterveiseni Teille kaikil- 
le. 

Saimi Ahola 


Sydämelliset kiitokset Tampellan 
Huolto ry:lle saamastani tuesta. 
A. Nieminen 
Parhaat kiitokseni onnitteluista ja 
lahjoista. 
Lauri Pohjolainen 


Kiitän Tampellan Huolto ry:tä saa- 
mastani rahalahjasta eläkkeelle jää- 
dessäni. 

Anna Ojala 


Kiitämme sydämellisesti Tampellan 
Huolto ry:tä ja työtovereita, jotka 
muistivat meitä mieheni ja isämme 
poismenon johdosta ja olitte saatta- 
massa häntä viimeisellä matkal- 
laan. 

Impi Lähtinen ja lapset 


Tampella Tänään-lehden edellisessä 
numerossa olleeseen kiitokseeni li- 
säisin vielä lämpimät kiitokseni 
työnjohdolle ja työtovereille, jotka 
kunnioittivat Tapio Piispan muistoa 
saattamalla häntä viimeisellä mat- 
kallaan ja ottamalla monin tavoin 
osaa suureen suruumme. 
Sylvi Piispa 


Sydämellinen = kiitokseni kaikille, 
jotka muistitte minua merkkipäivä- 
näni. 

Erkki Salonen 


Kaikesta siitä ystävällisyydestä ja 
huomaavaisuudesta, jota sain osak- 
seni sairauteni aikana ja nyt työ- 
eläkkeelle siirryttyäni, esitän sydä- 
melliset kiitokseni. 

Marjatta Koskinen 


Kiitämme sydämellisesti kaikkia, 
jotka monin eri tavoin muistivat 
meitä surussamme ja kunnioittivat 
mieheni ja isämme Kauko Virtasen 
muistoa. 
Puoliso ja lapset 

Elämän polkua kulkeissain 

on kuin joskus ystäviä ei lain. 

Äkkiä toiseks' huomata sain: 

ystäviä onkin sadoittain. 

Kiitos 14. 11. 70 


Klas Mildh 


Löydetty kultasormus! 


Asia koskee kanta-Tampellan 


konepajalaisia. Ilmoitukset 
rouva Koskiselle turbiinihal- 
liin. 


VAINAJIA 


Eläkeläinen Arvid” 
Matikainen, synt. 
27. 11. 1905 Parik- 
kalassa, kuoli 4. 
10. 1970. Tampel- 
laan 13. 2. 1959. 


Päivämies Torsten 
Matilainen = synt. 
3. 5. 1925 Inkeroi- 
sissa, kuoli 14. 10. 
1970. Tampellaan 
10. 10. 1960. 


8. 10. 70 kuoli kehrääjä Saima Aar- 
nio. Hän oli syntynyt 17. 4. 20 Teu- 
valla, tullut Tampellaan 6. 5. 54. 


20. 10. 70 kuoli viilaaja Lauri Ilma- 
ri Karo. Hän oli syntynyt 12. 5. 12 
Suodenniemellä, tullut Tampellaan 
10. 9. 40, eläkkeelle 22. 8. 69. 


21. 9. 70 kuoli varastomies Sampo 
Eerikki Kiviharju. Hän oli synty- 
nyt 15. 2. 29 Kankaanpäässä, tullut 
Tampellaan 10. 2. 61. 


3. 11. 70 kuoli eläkeläinen Eino Vil- 
helm Mäkinen. Hän oli syntynyt 
14. 11. 88 Siurossa, tullut Tampel- 
laan 10. 4. 16, eläkkeelle 1. 1. 55. 


6. 10. 70 kuoli ent. kehrääjä Elin 
Elisabet Pynnönen. Hän oli synty- 
nyt 9. 4. 03 Tampereella, tullut Tam- 
pellaan 30. 10. 18, eläkkeelle 1. 1. 62. 


2. 10. 70 kuoli ent. poraaja Albert 
Valdemar Salminen. Hän oli syn- 
tynyt 5. 3. 94 Tuusulassa, tullut 
Tampellaan 17. 4. 23, eläkkeelle 20. 
180.019 


9. 11. 70 kuoli eläkeläinen Vihtori 
Aura. Hän oli syntynyt 10. 7. 99 
Kangasalla, tullut Tampellaan 7. 7. 
49, eläkkeelle 1. 8. 64. 


14. 10. 70 kuoli 
viimeistelijä Mat- 
ti Lähtinen. Hän 
oli syntynyt 24. 12. 
33 Teiskossa, tul- 
lut Tampellaan 
29.10.52: 


61 


ONNITTELEMME! 


vs 


80 v. 10. 2. 70 v. 26.2. ent. le- 
eläkeläinen vyseppä Yrjö Mi- 
Alfred Aarnio kael Kurkinen, 
Inkeroinen tullut Tampellaan 
Eläkkeelle 29. 6. 37, eläkkeel- 
1. 3. 1958 16.2. 7. 63 


65 v. 15.12 
rullaaja 

Emma Pauliina 
Saine, tullut 
Tampellaan 

LOTS TAE 


65 v. 28. 12. 
kehrääjä 

Hilja Erika 
Leppänen, tullut 
Tampellaan 

22. 5. 50 


A 
60 v. 13.1. siivoo- 60 v. 7.1. aarpo- 
ja Katri Emilia raaja Oskari Au- 
Virta, tullut Tam- kusti Pietilä, tul- 
pellaan 6.60.3090 LU D Tampellaan 
eläkkeelle 28. 5. 35, eläkkeel- 
4.2.70 le 4. 7. 68 


500 VTT NL 50.' v.*13. 3. 
vuorosähkömies värimies 
Lauri Härmä Urho Rytkölä 
Inkeroinen Inkeroinen 
Tampellaan Tampellaan 
8. 7. 1946 25.5. .60 


24. 2. eläke- 


70 v. 
läinen Kalle Valf- 


65 v. 24.1. 
nantekijä 
Eerikki 
tullut Tampellaan 
29. 11.50 


rid Lähdeaho, 
tullut Tampellaan 
24. 10. 40, eläk- 


keelle 16. 5. 60 


keer- 
Eino 
Aalto, 


TAIKA TVU 
Kauko, 
Tampellaan 
9.1.48 


65 v. 14. 2. rullaa- 


Maria 
tullut 


& = | i 
60 v. 6. 2. 60 v. 6.11. 605 Ne Lil 
kirvesmies metsätyönjohtaja =ylityönjoht. 
Eino Hämäläinen Väinö Koskinen Arvo Vainio 
Inkeroinen Metsäosasto Inkeroinen 
Tampellaan Tampellaan Tampellaan 
3. 4. 1950 16. 8. 1932 7. 4. 1937 


14.2. 


60 v. siipi- 60 v. 4.1. 60 v. 22.1. poraa- 
hioja Ilmari Jo- tarkastaja ja Eino Erkki 
hannes Rosen- Veikko Nikander, Hauhia, tullut 
lund, tullut Tam- tullut Tampellaan Tampellaan 
pellaan 9. 6. 48 20. 4. 40 23. 12. 41 


50 v. 25. 12. 


insinööri Jaakko 
Puukko. Tampel- 
lan Inkeroisten 
tehtaille 1. 6. 1948 
ja Heinolaan 

1. 11. 1959; 


SL. 20.8. 
pakkaaja 
Reino Ahola 
Inkeroinen 
Tampellaan 
22. 4. 1948 


65 v. 4.2. sähkö- 
mestari Reino 
Verner Puro, tul- 
lut Tampellaan 
10. 8.35 


60 v. 19.11. 
metsäteknikko 
Eino Hämäläinen 
Metsäosasto 
Tampellaan 

16. 10. 1946 


60 v. 21.1. 
kertaaja Hilma 
Maria Nurmi, 
tullut Tampellaan 
24. 9.35 


50 DD 
rak. työmies 
Pentti Valkki 
Inkeroinen 
Tampellaan 
1. 7. 1953 


90 vuotta 
90 v. 9.1. ent. kutoja Maria Matilda 
Kylänen, Lapinniemelle 2.2.1912, 


eläkkeelle 5. 4. 44. 


80 vuotta 


80 v. 18.2. ent. karstaaja Alviina 
Vilhelmiina Hakamäki, tullut Tam- 
pellaan 27. 10. 19, eläkkeelle 
18. 4. 58 


80 v. 3.2. ent. kutoja Olga Lähde- 
korpi, tullut Tampellaan 18. 8. 09, 
eläkkeelle 1. 4. 58 


80 v. 7.2. ent. siivooja Hilma Maria 
Nieminen, tullut Tampellaan 
13. 6. 28, eläkkeelle 21. 3. 54 


80 v. 8.1. ent. vyyhteejä Ida Mari- 
aana Viitanen,, Lapinniemelle 
5. 5. 1919, eläkkeelle 8. 8. 53. 


80 v. 24.2. ent. hienokäämikoneen 
hoitaja Alina Maria Ylikoski, La- 
pinniemelle 19.5.1921, eläkkeelle 
18. 8. 43. 


75 vuotta 


75 v. 20.12. ent. kehrääjä Olga Ma- 
ria Salo, tullut Tampellaan 4. 2. 35, 
eläkkeelle 26. 10. 60 


75 v. 21. 12. ent. tarkastaja Karl Ar- 
vid Kullberg, tullut Tampellaan 
17. 8. 38 


75 v. 2.1. ent. kutoja Emma Maria 
Hakala, tullut Tampellaan 16.2. 16, 
eläkkeelle 1. 11. 59 


75 v. 30.1. eläkeläinen Ida Sofia 
Koivuniemi, tullut Tampellaan 
1. 8. 23, eläkkeelle 1. 1. 46 


75 v. 7. 1. ent. ompelija Vieno Karo- 
liina Leikas, tullut Tampellaan 
7.12. 20, eläkkeelle 1. 8. 63 


75 v. 8.2. ent. konttorisiivooja Sai- 
ma Maria Saarinen, tullut Tampel- 
laan 26. 7. 39, eläkkeelle 1. 1. 64 


75 v. 4.1. ent. kutoja Anna Lydia 
Rajamäki, Lapinniemelle 22. 5. 24, 
eläkkeelle 24. 2. 62. 


70 vuotta 
70 v. 15. 1. ent. kehrääjä Klaara Su- 
sanna Siren, tullut Tampellaan 


4. 11. 21, eläkkeelle 30. 12. 65 


70 v. 12.1. ent. puolaaja Sanelma 
Miina Hellen, Lapinniemelle 
31. 3. 1925, eläkkeelle 1. 2. 66. 


70 v. 22.2. ent. kalkylaattori Harri 
Sarkoja, Lapinniemelle 5.3.27, 
eläkkeelle 1. 3. 68. 


70 v. 25.1. ent. 
Kronlund, Lapinniemelle 
eläkkeelle 1. 10. 67. 


työnjohtaja Leo 
1.:3280) 


70 v. 1.2. ent. värjäri Paul Ferdi- 
nand Wallin, Lapinniemelle 27. 4. 23, 
eläkkeelle 1. 3. 66. 


65 vuotta 


65 v. 1. 1. kutoja Lempi Maria Tam- 
miranta, tullut Tampellaan 1. 11. -28, 
eläkkeelle 30. 10.70 


65 v. 28.12. kehrääjä Hilja Erika 


Leppänen, tullut Tampellaan 
22. 5.50 
65 v. 31.12. apulämmittäjä Viljo 


Kustaa Luomajoki, tullut Tampel- 
laan 8. 10. 28 


65 v. 15. 12. rullaaja Emma Pauliina 
Saine, tullut Tampellaan 12. 7. 37 


65 v. 18.12. hissinkuljettaja Eva 
Amanda Salo, tullut Tampellaan 
11. 2. 21, eläkkeelle 1. 11. 61 


65 v. 24. 12. apumies Fino Järvinen, 
tullut Tampellaan 18. 5. 56 


65 v. 17.2. parsija Maria Vilhelmii- 
na Järvinen, tullut Tampellaan 
3. 9. 28, eläkkeelle 31. 10. 69 


65 v. 11.2. talonmies Väinö Verner 
Nylund, tullut Tampellaan 7. 7. 50 

65 v. 13.1. vartija Armas Koskinen, 
tullut Tampellaan 27. 1. 37 


60 vuotta 


60 v. 18.2. varastonhoitaja Onni 
Nestori Meetteri, tullut Tampellaan 
16. 2. 69 


60 v. 18. 12. paalaaja Irja Elli Heinä- 
järvi, tullut Tampellaan 22. 10. 35 


60 v. 22.12. maalari Torsti Edvard 
Söderlund, tullut Tampellaan 
YIT 


60 v. 25. 12. järjestelykonttorin esi- 
mies Orvo Kalervo Riutta, tullut 
Tampellaan 2. 5. 60 


60 v. 19.2. kuivaaja Kalle Olavi 
Haavisto, tullut Tampellaan 
6.2.51 


60 v. 11.1. kertaaja Helmi Maria 


Rauhala, tullut Tampellaan 
27. 4. 50 

60 v. 18.2. rullaaja Sally Margit In- 
geborg Silin, tullut Tampellaan 


25. 9. 50 


60 v. 16.2. varastomies Kaarlo Osa- 
kar Ansio Ehdrola, tullut Tampel- 
laan 27. 9. 67 


60 v. 10.1. 
Mustalahti, 
25. 9. 61 


viilaaja Runo Veikko 
tullut Tampellaan 


60 v. 10.2. kehrääjä Tilda Maria 
Kytölä, tullut Tampellaan 18.1.28, 
eläkkeelle 1. 2. 63 


60 v. 21.1. ranankuljettaja Aune 
Helena Mäkinen tullut Tampellaan 
4. 7. 29, eläkkeelle 12. 11. 68 


60 v. 22. 12. levyseppä Toivo Antero 
Vilenius, tullut Tampellaan 13. 2. 51, 
eläkkeelle 4. 5. 61 


50 vuotta 


50 v. 1. 1. laatikkotyöntekijä Lahja 
Lapinlampi. Tampellaan 17. 10. 1961. 


50 v. 21. 1. raudoittaja Kalle Asp- 
blom, Tampellaan 21. 10. 1958. 


50 v. 30.12. ranankuljettaja Toimi 
Daavid Pensaari, tullut Tampellaan 
29. 7. 48 


50 v. 24. 12. tarkastaja Helge Edvard 
Tuominen, tullut Tampellaan 
16. 2. 68 


50 v. 28. 12. kertaaja Orvokki Hellä 
Sorasahi, tullut Tampellaan 
23. 4. 54 


50 v. 1. 1. kuivaaja Toivo Olavi Haa- 
visto, tullut Tampellaan 29. 9. 58 


50 v. 15.1. ven. koneenhoitaja Yrjö 
Jalmari Koivisto, tullut Tampel- 
laan 22. 2. 56 


50 v. 12. 1. kehrääjä Irja Elviira Mä- 
kinen, tullut Tampellaan 9. 8. 38 


50 v. 15.1. kutoja Agne Siviä Lep- 
pänen, tullut Tampellaan 15. 1. 21 


50 v. 28.1. kutoja Ida Maria Aro- 
maa, tullut Tampellaan 7. 10. 46 


50 v. 29.12. ompelija Aune Elina 
Rantanen, tullut Tampellaan 
6. 9.54 


50 v. 21.12. kehrääjä Hanna Leivo, 
tullut Tampellaan 11. 8. 53 


50 v. 29. 12. kehrääjä Aino Amanda 
Salminen, tullut Tampellaan 
5. 9. 50 


50 v. 28.1. työnjärjestelijä Kaarlo 
Johannes Happonen, tullut Tampel- 
la 21. 10. 46 


50-v. 30. 1. pakkaaja Arvo Johannes 
Hämäläinen, tullut Tampellaan 
5. 5. 69 


50 v. 2.1. hitsaaja Matti Johannes 
Kandell, tullut Tampellaan 7.4. 37 


50 v. 10.1. konttoristi Hilda Maria 


Kilpinen, tullut Tampellaan 
15. 9. 43 
50 v. 10.2. hitsaaja Eino Jaakko 


Koskela, tullut Tampellaan 2. 8. 48 
50 v. 29.1. siivooja Rauha Aino 
Laakso, tullut Tampellaan 22. 4. 66 


50 v. 1.1. varaosahuoltaja Yrjö Alf- 
red Laine, tullut Tampellaan 
1. 4. 46 


50 v. 2.1. kirvesmies Erkki Ahtola, 
Inkeroinen, tullut Tampellaan 
22. 10. 1947. 


50 v. 13.2. viilaaja-asentaja Heikki 
Valdemar Lehtonen, tullut Tampel- 
laan 3. 3. 38 


50 v. 20.2. levyseppä Kosti Johan- 


mes Lindell, tullut Tampellaan 
7.6. 60 
50 v. 25.1. nosturinkuljettaja Eino 
Onni Svärd, tullut Tampellaan 
17. 7. 45 


50 v. 10.2. hitsaaja Eino Olavi Hie- 
tikko, tullut Tampellaan 20. 11. 44 


50 v. 19. 2. urakkahinnoittelija Matti 
Johannes Ketola, tullut Tampellaan 
12. 12. 60 
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Työeläkkeiden 


määrä kasvanut 


Työeläkkeiden määrä on vuo- 
den aikana kasvanut lähes 
kolmanneksella. Maaliskuun 
lopussa sai työeläkettä 115 000 
henkeä. Vastaava luku vuotta 
aikaisemmin oli 87 000. 

Tammikuun alusta voimaan 
tulleiden = maatalousyrittäjien 
ja yrittäjien eläkelakien vuoksi 
mukana on jo näiden lakien 
alaisia henkilöitä. Lait toivat 
työeläkejärjestelmän piiriin 
noin 600 000 maatalous- ja muu- 
ta yrittäjää 1 240 000 palkansaa- 
jan lisäksi. 


Työeläkettä on 
helppo hakea 


Työeläkelakien (TEL, LEL, 
MYEL ja YEL) hakemuslo- 
makkeita jakavat ja niiden 


täyttämisessä opastavat Eläke- 
turvakeskus ja työeläkelaitok- 
set. Lähempänä eläkkeenhaki- 
jaa on kuitenkin yleensä posti 
tai pankki. Myös esimerkiksi 
vakuutuslaitosten — paikalliset 
konttorit toimivat Eläketurva- 
keskuksen = ja eläkelaitosten 
edustajina. Eläkehakemus voi- 
daan jättää samoihin paikkoi- 
hin, joista lomakkeitakin on 
saatavissa. 

Hakemukseen on aina liitet- 
tävä virkatodistus. Työkyvyt- 
tömyystapauksissa sekä haet- 
taessa perhe-eläkettä 18 vuotta 
täyttäneelle lapselle on hake- 
muksen mukaan liitettävä lää- 
kärin lausunto. Jos hakija on 
yrittäjä, joka ei ole vielä otta- 
nut vakuutusta, on hänen an- 
nettava selvitys työtuloistaan. 
Jos eläkkeensaaja on ollut val- 
tion töissä, on myös työkirja 
pantava mukaan. 


Jampella 


tänään 


Oy Tampella Ab:n henkilökunta- ja tiedotuslehti 
Julkaisija: Oy Tampella Ab Tampere 
26. vuosikerta 


Toimitusneuvosto: 


puheenjohtaja vuorineuvos J Nykopp 
varatoimitusjohtaja N Björklund 
varatoimitusjohtaja C-E Forss 
johtaja S Kihlman 
johtaja H Klemetti 
johtaja K Sandsund 
sosiaalineuvos A Tienari 
Toimituskunta: 
vastaava toimittaja E Wuolio 
toimitussihteeri R Seppälä 
Heinola os.päällikkö O Linnakko 
Inkeroinen YM K Hernesaho 
tekn. lis. A Kärnä 
metsänhoitaja J Teerisuo 
Konepaja insinööri P Autero 
työntutkimuspäällikkö T Leppälä 
Lapinniemi os. päällikkö M Malminen 
konttoripäällikkö O Näsi 
DI s Örn 
Pellavatehdas = DE M Molin 
apulaisjohtaja A Vikkula 


Osoitemuutosten yhteydessä on ilmoitettava aina sekä uusi että vanha 
osoite. 


Lehtemme seuraavaan numeroon tarkoitettujen kirjoitusten ja kuvien tulee 
olla lehden toimituksessa 10. 1. 71 mennessä. 


Lehdessämme julkaistut kirjoitukset edustavat kirjoittajainsa omia mieli- 
piteitä eikä niiden siten tarvitse aina vastata Oy Tampella Ab:n kantaa. 


Lehden kirjoitukset ovat mielihyvin lainattavissa kunhan lähde mainitaan. 


Takakansi: Marjatta Metsovaaran ”Sininen” on painettua puuvilla- 
satiinia, joka kuuluu Lapinniemen puuvillatehtaan tuotantoon. 


Osoitteet kuntoon 


Lehtemme virheelliset tai puutteelliset osoitteet aiheuttavat sen, että lehti ei osaa perille. 
Posti palauttaa sen takaisin. Suhteettoman paljon tapahtuu näin nimenomaan konepa- 
jamme palveluksessa olevien kohdalla Tampereella. 

Asia kuitenkin korjaantuu oitis, kunhan soitatte alanumeroon 258. Siellä vastaa puheli- 
meen rouva Österberg ja saattaa asian hetkessä pois päiväjärjestyksestä. 
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| Pakkauspalvelumme, 
mittavien mahdollisuuksien 
| — asteikko. 


”Jampella Pakkausratkaisumme oivallisuuden takaavat lukuisat voitot kansallisissa ja 
; kansainvälisissä kilpailuissa. Pyytäkää pakkauspalvelua, me täytämme 

vaativankin pyyntönne. Teidän etunne on meidän ponnistustemme arvokas 
kohde. 
Valmistamme esimerkiksi aaltopahvipakkauksia, voimapahvipakkauksia ja 
kartonkikoteloita. Lisäksi myymme Tampellan muovipusseja ja kantokasseja 
sekä toimitamme pakkauskoneita, jotka edustavat eri tarpeisiin soveltuvia 
pakkausjärjestelmiä. 
Piirimyyntikonttorit: Helsinki 647 114, Tampere 30050, Vaasa 12409, 
Turku 330231 ja 331755 Konttori: Inkeroinen 951-56781 


Oy Tampella Ab 
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